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1. Objetivo

Establecer un procedimiento  seguro para evitar accidentes e incidentes durante  la realización de las tareas de preparación de boca de pozo.
2. Alcance: 

Este procedimiento es aplicable a todas las actividades con equipos de GRUPO OAS SRL.
Alcanza a todas las actividades  relacionadas con operaciones de extracción de instalación de producción.
Este procedimiento debe ser comparado con el de la empresa contratante.

3. Responsabilidades
 Todo el  personal de Grupo OAS es responsable de aplicar y dar cumplimiento a este procedimiento.
3. DESARROLLO

3.1. Retiro de Puente de Producción de boca de pozo

El maquinista y el Ayudante de boca de pozo cierran la válvula del puente de producción  y una vez liberada la presión de línea desconectan la unión doble del mismo, utilizando 2 llaves Stilson Nº 36, una para contra de la unión doble y otra para aflojar la tuerca de la misma, o masa de bronce en caso de unión doble rápida.

El Ayudante de boca de pozo enrosca un trozo de varillas de maniobra al vástago de bombeo, engancha con elevador a gancho de aparejo y el maquinista tensiona la herramienta en forma lenta hasta obtener el peso neutro.

Definido el peso de herramientas, el maquinista mantendrá el aparejo levantado con la carga que tenga en el gancho y firmemente frenado. Recién en este punto dará la orden al los ayudantes para que  procedan a desenroscar el tee prensa (Stuffing Box).

Personal en boca de pozo desenrosca conexión de rátigan y/o tee prensa a tubing de boca de pozo, logrando así el desarmado general de la instalación de superficie.

NOTA:

El trozo de varilla de maniobra deberá ser de un diámetro igual o mayor que el de la sarta superior existente en el pozo.

Revisar material de instalación desarmada.

Cabeza de pozo y puente de producción de uso común en BM
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3.2. Retirar Vástago Con Tee Prensa Y/O Ratigan De Boca De Pozo

Una vez verificado el peso neutro en el indicador de peso, el maquinista procede a dar la tensión necesaria para retirar el vástago sin exceder la tensión máxima admisible de la sarta de varillas de bombeo existente en el pozo según programa de intervención.

Dos operarios boca de pozo, levantarán el tee prensa, y otro ayudante colocará un elevador de la medida del trozo de varilla o varilla de bombeo, que se encuentre enroscado inmediatamente por debajo del vástago.

Le confirmarán al maquinista que la colocación fue efectiva, para que este deje asentado el peso del bombeo sobre el elevador, que a su vez estará apoyado sobre la cupla del tubing colgador.

Una vez que el maquinista asentó el peso de la herramienta, los operarios de boca de pozo, procederán a desenroscar el vástago de bombeo de la cupla que lo vincula a la sarta de varillas, utilizando las llaves de golpe (que colocarán en el cuadrante de la varilla) y la llave de fricción con la que girarán el vástago.

Desenroscado el vástago de bombeo, el maquinista procederá a levantar el tee prensa junto con el vástago, desvinculándolo de la sarta de varillas, lo retiran de boca de pozo y lo estiban sobre caballetes, acondicionándolos con sus respectivas  protecciones.

NOTA:

Cuando se realicen maniobras con tensión de herramienta, el personal debe retirarse del radio de boca de pozo. Antes de tomar el peso de herramienta verificar el funcionamiento de indicador de peso, dejando asentado el aparejo en boca de pozo, el cual deberá indicar 0, Ver instructivo Indicador de peso.
Instructivo Indicador De Peso 

Un indicador de peso debe dar el peso del aparejo móvil y de todo lo que esta suspendido del gancho. Es un instrumento de precisión, de conformación muy fuerte y sus componentes son blindados, apto para el lugar donde debe trabajar. Una planilla debe permitir deducir la carga de aplastamiento soportada por la torre o mástil. El indicador de peso es una guía indispensable para el maquinista y debe ubicarse frente al mismo, en un lugar bien visible y protegido. 

3.3. Desconectar Cabezal De P. C. P.

El maquinista y un ayudante de boca de pozo cierran la válvula del puente de producción y una vez liberada la presión de línea, desconectan la unión doble del mismo, utilizando dos llaves Stilson n° 36, una para contra de la unión doble y otra para aflojar la tuerca de la misma, o maza de bronce en caso de unión doble rápida.

El maquinista de turno procederá a librar lentamente la fijación del freno del cabezal, permitiendo la ecualización del nivel de fluido de la directa y el espacio anular. Dicho proceso finalizará cuando la herramienta deje de girar en sentido contrario a la marcha normal del equipo.

Personal de boca de pozo procede a retirar el guarda correas y a desenroscar la tuerca de la unión doble rápida o desabulonar la brida de acuerdo al tipo de cabezal instalado.

Un ayudante de boca de pozo enroscará un trozo de varillas de maniobra al vástago de bombeo, enganchará con elevador de la misma medida de la varilla al gancho de aparejo y el maquinista procederá a tensionar la herramienta en forma lenta observando el desplazamiento del vástago y posible giro de la sarta, hasta obtener el peso neutro de las herramientas.

NOTA:

El trozo de varilla de maniobra deberá ser de un diámetro igual o mayor que el de la sarta superior existente en el pozo. 

Se revisará el material de la instalación desarmada.

3.4. Retirar Vástago Con Cabezal De P. C. P.

Una vez verificado el peso neutral en el indicador de peso, el maquinista procede a dar la tensión necesaria para retirar el vástago sin exceder la tensión máxima admisible de la sarta de varillas de bombeo existente en el pozo según programa de intervención.

El maquinista asentará el peso de la herramienta, para que los operarios de boca de pozo, procedan a desenroscar el vástago de bombeo de la cupla que lo vincula a la sarta de varillas.

Para ello, un operario boca de pozo eslingará el cabezal al malacate hidráulico, el maquinista procederá a levantar el cabezal con precaución, para que otro coloque la llave de golpe en el cuadrante de la varilla, y una llave de fricción en el vástago de bombeo, procediendo a desenroscar el mismo. 

Desenroscado el vástago de bombeo, el maquinista procederá a levantar el cabezal y la tee de producción junto con el vástago. Los operarios en boca de pozo retirarán el cabezal a un costado sobre soporte adecuado para el tipo de cabezal que corresponda.

NOTA:

Cuando se realicen maniobras con herramientas en tensión, el personal debe retirarse del radio de boca de pozo.

Ningún operario se colocará debajo de cargas en elevación.
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RECUERDE: Si se imprime este documento se convierte en una copia NO CONTROLADA, solicite

A SGI una copia controlada.

Base Operativa NQN: CONQUISTADORES DEL DESIERTO  Nº 2450 – TE (0299) 4009312/3 – CP (8300) Neuquén

Centro Operativo Catriel: Sección Chacra S/N  - TE (0299) 154271191

E-mail: grupooas@grupooas.com.ar / www.grupooas.com.ar

_1404737741

_1404737578

