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Aclaración: 
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1. Objetivo
Este procedimiento está destinado a todos los yacimientos operados por la compañía. Describe como realizar de forma segura la operación de lanzamiento, recepción de scrapers y pollypigs.

2. Alcance
Todas las operaciones de corrida de scrapers y pollypigs con o sin asistencia.

3. Definiciones
· Parafinas: Componentes del petróleo que, a temperaturas relativamente bajas, precipitan como sólidos adhiriéndose a las paredes de las cañerías pudiendo provocar obstrucciones o taponamientos.
· Pollypigs: Construidos con espuma de uretano en una única pieza, conteniendo distintas densidades y recubrimientos. Utilizables tanto en la etapa de la construcción de nuevas líneas, puesta en operación o mantenimiento operativo.
· Scrapers: Construidos con cuerpos metálicos, su configuración puede estar compuesta de; copas, discos y cepillos.

4. Responsabilidades
4.1.1. Gerencia: asegurar los recursos necesarios para dar cumplimiento a este procedimiento operativo.
4.1.2. Supervisor: Conocer, aplicar y supervisar el cumplimento de este procedimiento operativo como así informar si fuera necesario la modificación del mismo. Hacer conocer este procedimiento al personal a su cargo.
4.1.3. Responsable de SMA: Es el responsable de hacer conocer este procedimiento a todo el personal de GREEN OIL SERVICES SA.
4.1.4. Operadores: Aplicar y supervisar el cumplimiento de este procedimiento.
4.1.5. Ayudantes: Aplicar este procedimiento operativo.

5. Distribución de tareas
5.1. Supervisor
Son responsabilidades del Supervisor las siguientes tareas:
· Cumplir y hacer cumplir el procedimiento operativo interno como así también el del contratante.
·  Supervisión de las tareas realizadas por los operadores y ayudantes.
· Detener cualquier tipo de maniobras si las condiciones de seguridad no son las óptimas.
· Colaborar con la confección de documentación y procedimientos operativos.
· Supervisar tareas de mantenimiento de las unidades.

5.2. Operadores
Las tareas y responsabilidades que deben asumir y cumplir los operadores son las siguientes:
· Cumplir y hacer cumplir el procedimiento operativo interno como así el del contratante.
· Asesorarse del buen funcionamiento de las instalaciones (válvulas, manómetros, sensores, equipamientos).
· Completar SMA-FOR-042 Asignación de trabajo seguro (ATS).
· Chequeo de las instalaciones.
· Verificar e informar de ser necesario el funcionamiento del equipo. 
· Informar al supervisor cualquier avería que se produzcan en las instalaciones, para que este comunique al jefe de mantenimiento.
· Detener cualquier tipo de maniobra si las normas de seguridad no son las óptimas.
· Coordinar con supervisor abastecimiento de unidad liviana (gas oíl).
· Mantenimiento de herramientas.
· Orden y limpieza de la unidad liviana.
· Controlar documentación de unidad, dejando registro del mismo en orden de trabajo.
· Controlar documentación general (procedimientos, ARO, roles de emergencia, certificación de instrumentos).

5.3.  Ayudante
Son responsabilidades de los ayudantes:
· Cumplir y hacer cumplir el procedimiento operativo interno como así el del contratante. 
· Coordinar con el operador la ubicación de las instalaciones.
· Montaje y desmontaje del equipo (colocación de conos, carteles, cadena, etc.).
· Recorrer la cañería de conducción con el fin de verificar longitud y determinar la inexistencia de pérdidas.
· Detener cualquier tipo de maniobra si las condiciones de seguridad no son las óptimas.
· Control de herramientas.
· Limpieza y orden de unidad liviana.
· Controlar documentación de unidad liviana, e informar condiciones a operador.

6. DESARROLLO
6.1. Riesgos: Línea de fuego, fugas, explosión, proyección de partículas, equipos y válvulas.  
Atrapamiento, golpes, lesiones musculares y tropezones. Quemaduras, insolación, daños de la piel, deshidratación, radiación solar. Riesgos biológicos, picaduras, insectos, animales ponzoñosos. 
6.2. Condiciones necesarias: Todos los Sistemas Auxiliares de la Planta deberán estar operativos (Sistema de Generación Eléctrica, Aire de Instrumentos, Sistema De Protección Contra Incendios, Sistema de Drenajes Abiertos, etc.).
Se debe comunicar a Sala de Control el inicio y el final de la maniobra a ejecutar.
El operador deberá tenerlo en cuenta y conocer los parámetros máximos y mínimos de cada equipo a habilitar. El procedimiento describe maniobras, sin detallar los parámetros operativos (presiones y niveles).
Toda la instrumentación del sistema estará habilitada.
El operador deberá realizar el ATS (Análisis de Riesgo) y PDT (Permiso de Trabajo autorizado) antes de iniciar esta tarea.
Los operadores deben estar provistos de todos los elementos de protección personal, comunicación radial con sala de control, detector de cuatro gases. Deberán cargar registro fotográfico inicial y final de la herramienta en informe de I-Web. Además, registrar presiones de salida y caudal, así como hora de salida y recepción de la herramienta.
6.3. Competencias requeridas: El personal debe tener completo conocimiento de sus tareas, responsabilidades y posibles riesgos asociados con la operación a llevar a cabo. Entre otras competencias, debe tener conocimiento de la recepción, flujo y operación, como también del impacto producido por las maniobras de esta facilidad tanto aguas arriba como abajo del proceso. 
En caso de emergencia seguir el procedimiento aplicable para ese fin y dirigirse al punto de encuentro.
6.4. Descripción de tareas: Se requiere seguir los pasos de este procedimiento, ya que se opera con ALTA PRESION.
Los deltas de Presión establecidos para generar el lanzamiento serán: 
· 1 bar para pollypigs y;
· 9 bar para scrapers de disco. 
Tener en cuenta esto al momento de realizar un lanzamiento para evitar superar la presión de trip del WP cabecera. De ser necesario coordinar con producción la reducción de caudal para hacer el lanzamiento de manera segura, como así también en los casos que aplique la desvinculación de los gathering. Estas modificaciones en campo se deberá hacer en conjunto con recorredores.
Asegurar herramienta (armar lanza con bulones y tuercas) para posicionar scrapper en lanzadera y herramienta para retirar Scrapper en receptora.
En caso de observar alta presión, se deberá detener la tarea y avisar inmediatamente a supervisión SHELL/PECOM.
Los pig a utilizar podrán ser pollypigs de distinta densidad y configuración o scrapers de disco bidireccionales, según lo que recomiende el FA Team.
Preferentemente se utilizarán herramientas de limpieza con pig tracker, aunque si no se dispone de transmisor podrán hacerse limpiezas si se cuenta con la autorización del FA Team.
6.4.1. Sin asistencia a scrapper/polly pigs: se realizará lanzamiento sin asistencia, cuando los WP dispongan de pozos con suficiente caudal y presión de líquido para movilizar el scrapper a través del gathering. 
6.4.2. Con scrapers/polly pigs asistido: Se dará asistencia al scrappers/pollypigs con el equipo de HOT WATER/OIL cuando las condiciones del gathering a intervenir no cuenten con el caudal y la presión de líquido suficiente. Dicha asistencia deberá ser coordinada con supervisores de campo de SHELL/PECOM.
Es de gran importancia la comunicación de los operadores para iniciar los bombeos de forma simultánea respetando las presiones de trabajo. El caudal de inyección se determinará según la necesidad de la operación. En caso de sufrir una obstrucción de línea, se dará inicio al plan de contingencia (ver Anexo I).
En ambos casos el pig a utilizar en cada gathering lo determinara el equipo de FA.  

6.5. Preparación
6.5.1. Alineación de válvulas lanzaderas
· Válvula de Ingreso a Lanzadera: Cerrada.
· Válvulas de Salida de Lanzadera y su By- Pass: Cerradas.  
· Válvula de Sistema: Abierta.  
· Válvulas de Despresurizado: Cerradas.  
· Válvula de purga de Sistema y de Barril de Lanzadera: Cerradas.
6.5.2. Alineación de válvulas receptoras
· Válvulas de Salida de Receptora y de su By- Pass: Cerradas.  
· Válvula de Sistema: Abierta.  
· Válvula Principal de Entrada a Receptora: Cerrada.  
· Válvulas de Despresurizado: Cerradas.  
· Válvula de purga de Sistema y de Barril de Receptora: Cerradas.

6.5.3. Procedimiento
6.5.4. Descripción de lanzadera Scrapper
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· El skid cuenta con dos dispositivos de señalización.
· Dos líneas de venteo a la atmosfera.  
· Dos Manómetros.  
· Dos líneas de purga a la cámara. 

6.5.5. Descripción de receptora de Scrapper
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· Válvulas de Salida de Receptora y de su By- Pass: Cerradas.  
· Válvula de Sistema: Abierta.  
· Válvula Principal de Entrada a Receptora: Cerrada.  
· Válvulas de Despresurizado: Cerradas.  
· Válvula de purga de Sistema y de Barril de Receptora: Cerradas.

    6.6.1. Lanzamiento
1. Previo a realizar una limpieza con pig de disco verificar la herramienta siguiendo los lineamientos del “Instructivo de armado y conservación de pig de disco”
2. Verificados todos los pasos de Preparación Lanzadera, confirmar presión Cero en el Manómetro de esta. Instalar datalogger de P y T en la trampa lanzadora.
3. Abrir las válvulas de purga del barril asegurándose que esté vacío y sin presión, colocándonos en la dirección opuesta al sentido de apertura de la tapa, de esa forma nos mantendremos lejos  de la línea de fuego. Procedemos con la apertura de la tapa del barril, colocar el Scrapper en posición con la herramienta destinada.
4. Cerrar la tapa del barril. 
5. Cerrar las válvulas de drenaje y venteos.
6. Desviar presión de concentrador para poder presurizar el barril.
7. Comenzar a presurizar por válvulas de By-Pass de Válvula de Ingreso.  
8. Una vez presurizado abrir totalmente la Válvula de Ingreso.  
9. Cerrar válvulas By-Pass de Válvula de Ingreso.  
10. Abrir válvula de Salida de Lanzadera gradualmente.  
11. Cerrar válvula de Sistema.  
12. Verificar la partida del scrapers/polly pigs observando ambos dispositivos de señalización de paso de este (barril y línea).  
13. Una vez verificada la partida del scrapers/polly pigs se procederá a Normalizar la Lanzadera, realizando los siguientes pasos: 
a. Abrir válvula de Sistema.  
b. Cerrar válvula de Salida de Lanzadera.  
c. Cerrar la válvula Ingreso.  
d. Despresurizar lanzadera a través de las válvulas de venteo y purga.
e. Purgar la lanzadera a través de las válvulas en la parte inferior del barril.
f. Confirmar presión Cero en el manómetro de Lanzadera. 
g. Reiniciar los indicadores de pasaje de scrapper/pollypig si fueran del tipo manual.
h. Alinear concentrador, dejando solo habilitada las válvulas de sistema, dejando sin presión la trampa.
De esta forma el equipo queda disponible para un nuevo lanzamiento.

6.6.2. Recepción
1. En caso de que la trampa receptora se encuentre dentro de la planta EPF/CPF, coordinar con sala de control la recepción.
2. Constatada la salida del scrapers/pollypigs de lanzadera, se prepara la trampa receptora.  
3. Comenzar a presurizar el Barril por válvulas de By-Pass.   
4. Una vez presurizado abrir totalmente la válvula de salida.  
5. Cerrar válvulas de By-Pass a válvula de salida.  
6. Abrir válvula de Ingreso a Receptora. 
7. Verificar que la presión en línea y barril se mantienen por debajo de 10,4 bar para evitar que se dispare el corte por Salvaguarda en el Separador. De no suceder lo anterior, se deberá tomar acción en la cabecera de Lanzamiento para bajar la presión.   
8. Cumplido lo anterior, recién proceder a cerrar válvula de sistema.  
9. Verificar la llegada del scrapper/pollypigs observando los dispositivos de señalización de paso de este (en línea y en ingreso a barril).  
10. Una vez verificada la llegada del scrapper/pollypigs, personal de planta procederá con la alineación de la receptora.
11. Si el personal de la planta se encuentra realizando otras maniobras, con permiso de sala de control, personal de GOS realizara la apertura de válvula de 6”, con el fin de evitar que se incremente la presión aguas arriba de la receptora y también evitando que se incruste el scrapper/pollypigs en el By pass.
12. Una vez desviada la presión de la receptora, estará en condiciones de comenzar con la apertura de la misma.
13. Verificar que la presión en Línea y Barril figuren en 0 kg/cm2 en manómetro.
14. Una vez cumplido lo anterior, abrir válvula de Sistema.  
15. Cerrar válvula de Ingreso a Receptora.  
16. Cerrar la válvula de Salida. 
17. Despresurizar Receptora a través de las válvulas de purga y venteo.
18. Verificar si la presión en el manómetro de línea de ingreso a trampa y en el barril están en Cero. Si el de línea de ingreso marca presión aun, el scrapper /pollypigs puede estar atascado poco antes del ingreso al barril. De ser así, cerrar válvulas de Despresurización y comenzar nuevamente la secuencia desde el punto 9 de esta sección.  
19. Si al despresurizar por el barril solamente, ambos manómetros (línea de ingreso a trampa, y barril) marcan Cero, completar/confirmar el venteo con las válvulas de despresurización en la línea de entrada.  
20. Purgar trampa receptora a través de las válvulas en la parte inferior del barril y en la línea de entrada.  
21. Abrir la tapa y retirar el scraper/pollypigs con los elementos necesarios. De haber parafina, auxiliarse con el Chupa ó Vactor.
22. En caso de constatar restos de sólidos, tomar muestras para su análisis.
23. Luego de la apertura para retirar el scraper/pollypigs, verificar la existencia de productos de corrosión libres, mezclados con parafina o el hidrocarburo líquido. 
24. Cerrar la tapa y dejarla en condiciones seguras para una nueva recepción.

6.6.3.  ESTE PROCEDIMIENTO APLICA A LAS TRAMPAS DE SCRAPERS/POLLYPIGS DE LOS DISTINTOS DIÁMETROS DISPONIBLES EN EL YACIMIENTO.

6.7. Controles rutinarios
· Verificar ausencia de fugas. 
· Verificar estado de O´rings.
· Verificar presiones de Lanzaderas y Receptoras.
· Verificar estado de cámaras.
· Asegurarse que las cámaras de drenaje queden vacías y limpias, haciendo uso de los equipos (camión recuperador o vactor). Reiniciar los indicadores de paso de scrapers/pollypigs si fueran manuales.

  
















ANEXO I
Bombear hot water y despresurizar a través de la trampa receptora. Evaluar limpieza in situ.
Aumentar el diferencial hasta 25 kg/cm2 para romper el pig
No
¿Se libero?
Si
Continuar presurizando la línea escalonadamente sin superar 3 bar/min
Si
Aplicar un diferencial de presión (15 kg/cm2), mediante el bombeo en el sentido de flujo, bombeando desde el tie in más cercano.

Realizar hot tap, aguas arriba del bloqueo.

¿Se libero?
Si
No
¿El pig es rígido?
¿El tapón fluye?
Si
No
Inyectar batch de producto químico
Si
Bombear hot water (desde el punto más cercano a la obstrucción) 
No
La línea está completamente bloqueada
Estimar o identificar la ubicación de la obstrucción, en función del caudal y la presión.
¿Hay un pig atrapado en la línea?
No







Aviso a supervisor Shell/Pecom






RECUERDE: Si se imprime este documento se convierte en una copia NO CONTROLADA, solicite
A SGI una copia controlada.

Base Operativa NQN: CONQUISTADORES DEL DESIERTO  Nº 2450 – TE (0299) 4413598 – CP (8300) Neuquén
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