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1. Desarrollo
Importante: Las operaciones de desparafinacion de líneas de conducción se pueden realizar de distintas formas de acuerdo a los parámetros de presión de trabajo, largo de línea, cantidad de TIE-IN y material:

· Desparafinacion de líneas de conducción en forma preventiva desde boca de pozo. 

· Desparafinacion de líneas de conducción correctiva desde boca de pozo.

· Desparafinacion de líneas de conducción preventiva en etapas con TIE-IN
· Desparafinacion de líneas de conducción correctivas en etapas con corte de líneas
Desparafinacion de Cañerías de Conducción en forma preventiva desde boca de pozo
Cuando la presión de producción no es mayor a 15 Kgcm2 y la desparafinacion se realiza desde locación.
Debe estar una frecuencia en días definida.

La operación puede realizarse o no con pozo en marcha

1. Antes de comenzar el DTM disponer coordinar y tener la siguiente información:

· Estado de caminos y accesos.

· Historial de intervenciones anteriores.

· Largo, diámetro y material de Línea de Conducción.

· Capacidad de llenado { [(diámetro * diámetro) /2)] * largo de línea} 

· Presencia de conexiones intermedias (TIE-IN)

· Lugar de llegada de línea de conducción (Batería – Colector de campo)

· Disponer de fluido suficiente para intervención

· En caso de utilizar productos químicos disponer del mismo

· Producción de bruta y petróleo del pozo.

· Historial de intervenciones anteriores.

2. En locación

· Montar equipo según procedimiento base
· Verificar puente de producción y definir modalidad de conexionado:

· Si tiene válvula conectar directo a puente.
· Si no tienen válvula lateral:

· Parar pozo.

· Cerrar válvula de pie

· Cerrar válvula directa

· Cerrar válvula entre columnas

· Sacar tapón verificando la no presencia de presión.

· Conectar Niple 

· Conectar línea de bombeo

· Abrir valvular de pie

· Abrir válvula directa

· Poner pozo en marcha.
3. Inicio de operación
· Verificar hermeticidad línea de bombeo. (seteo válvula PSV 90 kg/cm2)
· Iniciar trasvase de fluido desde equipo de cargas liquidas a equipo HOW.
· Iniciar bombeo con los siguientes parámetros hasta completar el volumen de llenado de la cañería:

· Sin temperatura

· No superar 90 Kg/cm2

· Una vez verificado el que el volumen inyectado lleno la capacidad de la cañería encender intercambiador de calor y bombear fluidos bajo los siguientes parámetros:
· Temperatura entre 70 ºC y 80 ºC

· No superar los 20 Kg/cm2 

· Si la presión supera los 20 Kg/cm2 apagar caldera

· Continuar bombeando en frio hasta normalizar presión sin superar los 90 Kg/cm2

· Encender nuevamente intercambiador de calor
· Inyectar 3 veces el volumen de llenado de la cañería de conducción.

· Verificar en forma continua la hermeticidad de la cañería de conducción.

· Verificar temperatura de fluido en lugar de llegada de c/conducción
· Una vez finalizado los desplazamientos en caliente apagar intercambiador de calor.
· Desplazar 1 volumen de llenado de cañería a máximo caudal con el objetivo de enfriar la línea para evitar desprendimientos bruscos de posibles parafinas adheridas a la cañería.
4.  Finalizar Operación

· Desmontar equipo según procedimiento PRO-OPE-0001

Desparafinacion/limpieza de oleoducto en etapas con TIE-IN
Las operaciones deben ser realizadas por etapas de acuerdo a los TIE-IN que estén instalados
1. Antes de comenzar el DTM disponer coordinar y tener la siguiente información:

· Estado de caminos y accesos.

· Historial de cada uno de los tramos o etapas de la línea

· Largo, diámetro y material.
· Capacidad de llenado { [(diámetro * diámetro) /2)] * largo de línea} de cada una de los tramos o etapas
· Establecer presiones máximas permitidas de bombeo.

· Presencia de conexiones intermedias (TIE-IN) 
· Lugar de ingreso c/conducción (colector de campo/Batería)
· Disponer de fluido suficiente para intervención

· En caso de utilizar productos químicos disponer del mismo

· Historial de intervenciones anteriores.

2. En punto de inyección: Se debe comenzar por el punto más cercano al lugar punto.
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· Montar equipo según procedimiento base

· Verificar presión

· Verificar presión en punto de conexión
· Verificar punto de conexión:

· Cerrar válvula
· Sacar tapón verificando la no presencia de presión.

· Conectar niple de conexión.
· Conectar línea de bombeo (con estrobo de seguridad)
· Abrir válvula
3. Inicio de operación

· Verificar hermeticidad línea de bombeo.

· Iniciar trasvase de fluido desde equipo de cargas liquidas a equipo HOW.

· Iniciar bombeo con los siguientes parámetros hasta completar el volumen de llenado de la cañería:

· Sin temperatura.
· Iniciar desplazamiento al mínimo caudal sin superar los 90 Kg/cm2.
· Si no se puede mantener un bombeo continuo, inyectar hasta que la presión alcance los 90 Kg/cm2 detener bombeo y esperar que la presión descienda hasta los 15 Kgcm2 controlando el tiempo de este proceso.

· Repetir el paso anterior hasta alcanzar un desplazamiento continuo.

· En caso de que no se alcance el desplazamiento continuo informar a supervisión de cliente par definir corte de línea o abandono de operación.
· Si el desplazamiento es continuo y volumen total inyectado es igual o mayor a la capacidad de la línea de conducción encender caldera.

· Inyectar un volumen igual a la capacidad de la línea a una Tº no mayor a los 65 ºC con el objetivo de evitar desprendimientos bruscos de Parafinas.

· A medida que la presión descienda aumentar el caudal.
· Una vez alcanzado el caudal y desplazado el volumen indicado continuar bajo los siguientes parámetros.
· Temperatura entre 70 ºC y 80 ºC

· No superar los 20 Kg/cm 2 

· Si la presión supera los 20 Kg/cm 2 apagar intercambiador de calor 
· Continuar bombeando en frio hasta normalizar presión no superando los 90 Kg/cm2

· Encender nuevamente intercambiador de calor
· Inyectar 3 veces el volumen de llenado de la cañería de conducción.

· En caso de aplicar dosificar productos químicos.

· Verificar en forma continua la hermeticidad de la cañería de conducción.

· Verificar temperatura de fluido en lugar de llegada de C /conducción

· Una vez finalizado los desplazamientos en caliente apagar intercambiador de calor y cortar dosificación.
· Desplazar 1 volumen de llenado de cañería a máximo caudal con el objetivo de enfriar la línea para evitar desprendimientos bruscos de posibles parafinas adheridas a la cañería.
4.  Finalizar Operación:
· Desmontar equipo según procedimiento PRO-OPE-001

5.  Transportar equipo y montar en el próximo TIE-IN o boca de pozo
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RECUERDE: Si se imprime este documento se convierte en una copia NO CONTROLADA, solicite

A SGI una copia controlada.

Base Operativa NQN: CONQUISTADORES DEL DESIERTO  Nº 2450 – TE (0299) 4413598 – CP (8300) Neuquén

Centro Operativo Catriel: Sección Chacra S/N  - TE (0299) 154271191

E-mail: grupooas@grupooas.com.ar / www.greenoilservices.com.ar
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