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	Aclaración:

La Dirección de la empresa GREEN OIL SERVICES SA establece, que toda la documentación que se utiliza en la empresa y/o integra el SGI de la misma, contenga el nombre y logotipo con el cual es reconocida por sus Clientes y mercado en general. Respondiendo a la siguiente denominación comercial “GOS SA”.
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1. Objetivo

Establecer un procedimiento para la ejecución de las pruebas de hermeticidad / hidrostática, mediante bombeo de fluido.
2. Alcance

Todas las operaciones de pruebas de Hermeticidad con Equipo de GOS independientemente de la empresa contratante.
3. Definiciones

· Prueba de Hermeticidad: Procedimiento para comprobar la existencia de fuga de presión en tuberías, acoples, uniones y prueba de materiales utilizados.

Consiste en llenado de una instalación con fluido, utilizando el sistema de bombas de los equipos, presurizando la misma y registrando presión obtenida, según solicitud del contratante en un tiempo determinado y a presión determinada.
· Presión: La misma no debe superar la establecida por el contratante, según cálculos de diseño de tuberías, acoples y resistencia de materiales.
· Equipo Desparafinador Hot Water - Oil: Equipo que cuenta con el siguiente equipamiento  pileta de almacenaje de fluido, tanques de almacenaje de gas, caldera, bombas de alimentación, bomba de caudal y presión, manifold operativo, registradores de temperaturas y presiones, tablero de operaciones, líneas de bombeo y demás elementos auxiliares que permitan el bombeo de petróleo y/o agua a altas temperaturas y caudal.
· Equipo de Bombeo: Equipo que cuenta con el siguiente equipamiento:  pileta de almacenaje de fluido, bombas de alimentación, bomba de bajo caudal y alta presión, manifould operativo, valvula by pass, registrador de presión, tablero de operaciones, líneas de bombeo y demás elementos auxiliares que permitan el bombeo de agua.
· Camión cisterna: Camión tanque que tiene como función el transporte del petróleo o agua desde el cargadero a equipo.
· LEO RECORD KELLER: LEO Record Keller es un instrumento de medida autónomo que permite medir y registrar presión y temperatura en períodos muy largos de tiempo. Rango: 0 a 700 Bar
4. Responsabilidades

Gerencia 

· Asegurar los recursos necesarios para dar cumplimiento a este procedimiento operativo.

· Planificar la realización del servicio.

Supervisor
· Conocer, aplicar y supervisar el cumplimento de este procedimiento operativo como así informar si fuera necesario la modificación del mismo.

· Hacer conocer este procedimiento al personal a su cargo.

· Cumplir y hacer cumplir el procedimiento operativo interno como así también el del contratante.

· Supervisión de las tareas realizadas por los operadores, chóferes y ayudantes.

· Colaborar con la confección de documentación y procedimientos operativos.

· Supervisar tareas de mantenimiento de las unidades (cargas liquidas, motobombas y unidades livianas)
Responsable de SMA  

· Es el responsable de hacer conocer este procedimiento a todo el personal de Green Oil Services S.A
Operadores
· Cumplir y hacer cumplir el procedimiento operativo interno como así el del contratante.

· Asesorarse del buen funcionamiento del equipo de Bombeo que esté instalado en ese pozo.

· Completar SMA-FOR-042 análisis de trabajo seguro (ATS)  
· Chequeo de la locación y entrega de pozo en las mismas condiciones en que se encontraba
· Definir ubicación del equipo (punto de reunión y estacionamiento).

· Verificar e informar de ser necesario el funcionamiento del equipo 
· Informar al supervisor cualquier avería que se produzcan en las unidades, para que éste comunique al jefe de mantenimiento.

· Detener cualquier tipo de maniobra si las normas de seguridad no son las óptimas.

· Coordinar con supervisor abastecimiento de unidades (Combustibles, insumos).

· Mantenimiento de bombas.

· Orden y limpieza del camión.

· Controlar documentación de unidades, dejando registro del mismo en orden de trabajo. Agregar código de formulario de Orden de trabajo. 

Ayudantes:

· Cumplir y hacer cumplir el procedimiento operativo interno como así el del contratante. 

· Acompañar al equipo de bombeo durante los transportes tanto en ruta como en yacimientos.

· Coordinar con el operador la ubicación de la locación

· Montaje y desmontaje del equipo (colocación de conos, carteles, cadena, extintor, calzas, manga de viento, etc.)
· Controlar conexión de PAT.

· Control de herramientas (maza, Stilson 24”, Stilson 36”)

· Limpieza y orden del equipo utilizado.

· Controlar documentación de unidad liviana, e informar condiciones a operador.
Choferes:
· Cumplir y hacer cumplir el procedimiento operativo interno como así el del contratante. 

· Coordinar con el operador la ubicación de la locación como así también el tipo y la cantidad de fluido a cargar. Dejar cargada la cisterna en caso de tratarse de agua y si es requerimiento de cliente.

· Asegurar el abastecimiento del fluido correspondiente.

· Montaje de elementos auxiliares de cargas liquidas.
· Conexión de PAT.
· Extintor.

· Calzas.
· Informar al supervisor de turno, de cualquier avería que presente su unidad.

· Informar al operador de cualquier riesgo o impacto ambiental.
· Limpieza y orden de camión cisterna.

· Engrase y limpieza de filtros de aire, dentro de su diagrama.
5. Desarrollo

5.1. Transporte de Equipos

El Supervisor comunica al ayudante y recorredor, los pozos y maniobras a realizar:
a. Transporte del equipo motobomba a la locación teniendo en cuenta las siguientes medidas de seguridad:

· Verificar e inspeccionar el equipo para comprobar que se cuenta con todos los elementos de seguridad necesarios 

· Utilizar cinturón de seguridad y circular con luces bajas encendidas durante el día.

· Respetar velocidades máximas dentro del yacimiento como así también en ruta.

· Tener en cuenta las condiciones meteorológicas al conducir.

· Respetar las velocidades establecidas para circular en zonas urbanas

5.2. Ingreso a la locación y coordinación de tareas

a. Colocar el arrestallamas correspondiente.

b. Verificar el estado de locación (limpieza, perdidas en puentes de producción y/o derrames).

c. Antes del ingreso del equipo  a locación, se debe disponer de un señalero, quien guiara al chofer a ubicar al equipo dentro de la misma.

d. Estacionar la unidad vientos arriba respecto al pozo  y a no menos de 10 mts. de distancia del pozo, tolerándose +/- 45º para la dirección de donde proviene el viento. De esta forma, los gases que pudieran generarse en la instalación no serán llevados hacia la zona de operación de equipo.
e. Antes de comenzar con el montaje se deberá medir  con detector de Sulfhídrico la presencia o no de este gas.
f. Se debe colocar carteles informativos, así mismo se delimitara el ingreso a locación mediante la colocación de conos.

g. Ubicar extintores en locación.
h. Se coloca manga de viento. Verificar dirección del viento, en caso de ser día calmo, ubicarse según vientos predominantes de la zona
i. Colocar sistema de PAT (puesta a tierra) entre equipo motobomba y pozo
j. El operador debe mantener en todo momento una perfecta visión de las líneas, conexiones y cabeza de pozo. 
k. Una vez finalizado con el montaje del equipo y auxiliares,  y antes de comenzar con maniobra, el  operador debe completar el  documento SMA-FOR-042  Asignación de trabajo seguro  y realizar charla de seguridad en función de la programación de las tareas a realizar.
5.3. Tipos de pruebas de hermeticidad
· Prueba de hermeticidad a pozos inyectores.
· Prueba de hermeticidad a TBG, por directa en pozos productores.
· Prueba de hermeticidad a cañerías (oleoductos, cañerías de conducción, etc.)
6. Operación 
Prueba de hermeticidad en pozo inyector
Las pruebas de hermeticidad se hacen con inyección abierta o inyección cerrada, según solicitud del cliente.
a. Armar la línea de bombeo colocando correctamente estrobos de seguridad en las uniones
b. Para el armado de la misma y en proximidades a la boca de pozo, utilizar la maza de bronce para ajustar las uniones de golpe. 

c. Montaje en boca de pozo, el cual se realiza mediante la conexión a entre columnas, (anular) mediante la colocación de arbolito de conexión (válvula maestra de 2” se conecta en manguerote de bombeo, en las dos válvulas de ½” se conectara el manómetro de boca de pozo y Keller.

d. Una vez finalizado el montaje en Boca de Pozo, se verifica presión entre columnas (anular) y Presión de Tubing (Inyección Directa).
e. Se descomprime por entre columnas (anular) a camión recuperador o pileta del equipo, para llevar la presión a 0 Kg. (si fuera necesario)

e.Si al momento de cerrar la válvula del arbolito de conexión, la presión se incrementa nuevamente, el resultado de la PH será negativa. Este proceso se repite por segunda vez para asegurar resultado de la PH.
f. En caso que sea requerimiento de cliente, se inyecta agua con producto químico anticorrosivo para presurizar, la cantidad inyectada, será la establecida en programa de cliente, dependiendo de la capacidad total de Mt3 indicados en protocolo de pozo y el agua que contiene la entre columna al momento de realizar la PH.
Una vez completa la capacidad de fluido entre columnas y presurizada, se dará comienzo a la PH, registrando la presión obtenida.
g. Se presurizara, según lo establecido en programa de cliente.
Si la presión no incrementa, disminuye o continúa admitiendo fluído inyectado, a lo largo de la prueba, el resultado de la PH será Negativo.

h. El tiempo de presurización será como mínimo 20 minutos o lo establecido por supervisión del cliente.
· La presión establecida se debe mantener estable a lo largo de la PH, para registrarla como Positiva

i. Se inicia registro en parte.

j. Una vez cumplido el tiempo requerido se procederá al desmontaje en Boca de Pozo.
Prueba de hermeticidad en pozo productor.

Las prueba de hermeticidad se hacen con el pozo parado, en carrera máxima superior o en carrera mínima inferior.
k. Armar la línea de bombeo colocando correctamente estrobos de seguridad en las uniones
l. Para el armado de la misma y en proximidades a la boca de pozo (puente de producción), comprobar presión mediante manómetro, despresurizar presiones entrampadas y proseguir con el desarme para la conexión de niple de conexión para el bombeo. Para dicha operación utilizar la maza de bronce para ajustar las uniones de golpe. 

m. Montaje en boca de pozo, el cual se realiza mediante la conexión de niple de bombeo a válvula directa (válvula maestra de 2” se conecta en manguerote de bombeo). En valvula de ½” (valvula de control de presión) se instala arbolito donde se coloca el manometro de boca de pozo y Keller, para controlar y registra presión.
n. Se descomprime por entre columnas (anular) a camión recuperador o pileta del equipo, para llevar la presión a 0 Kg. (si fuera necesario)

· Finalizado el montaje se procede al llenado y presurizado del TBG.

· Una vez completa la capacidad de fluido al TBG, se presuriza y se da comienzo a la PH, registrando la presión obtenida.

o. Se presurizara, según lo establecido en programa de cliente.

Si la presión, disminuye o continúa admitiendo fluído inyectado, a lo largo de la prueba, el resultado de la PH será Negativo.

p. Si la presión no disminuye durante el tiempo estipulado, el resultado se da como positivo.
· La presión establecida se debe mantener estable a lo largo de la PH, para registrarla como Positiva

q. Se inicia registro en parte.

r. Una vez cumplido el tiempo requerido se procederá al desmontaje en Boca de Pozo.
7. Desmontaje de equipamiento

a. Desconectar arbolito de conexión a Boca de Pozo.
b. Recuperar fluido de mangueras de bombeo. 
c. Retirar elementos auxiliares del equipo (PAT, matafuegos, carteles, cadenas, conos, etc.)

d. Retirar equipos
8. Abandono de la locación

a. Verificar limpieza de la locación
b. Informar novedades sobre:

· Fecha 
· Horario de Trabajo

· Responsables de la Prueba realizada.

· Equipo Utilizado en la Prueba.

· Locación Intervenida

· Presiones obtenidas en Anular (Entre Columnas) y Tubing (Directa)

· Resultado Obtenido en la Prueba.

· Gráfico resultante de la prueba realizada (Equipo Keller de Medición)

· Cantidad de Fluido Inyectado

· Observaciones si las Hubiera
c. Cerrar permiso de trabajo
9. Registros asociados
EXT- Protocolo prueba de hermeticidad
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RECUERDE: Si se imprime este documento se convierte en una copia NO CONTROLADA, solicite

A SGI una copia controlada.
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