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DE&H Servicessa.s
p.dewey@hotmail.com
Luzemburgo 728
Cuit:30-71648951-1
Tel Mowvil +54 9 2995294415
Tel Mowil: +54 9 299 4543435
Catriel - Rio Negro

Politica de calidad

DE&H Services, empresa proveedora de servicios de inspeccién, ensayos no
destructivos, mantenimiento, soldaduras en Gral. y metaldrgica metalmecénica al
servicio de la industria del Oil & Gas, tiene como vision posicionarse como empresa
de referencia en su rubro. Entendiendo que la principal estrategia para lograr este
objetivo se basa en las relaciones a largo plazo con nuestros clientes y proveedores.

La direccién considera esta politica como parte integral de su negocio y por lo tanto
alineados en este compromiso, establece los siguientes principios:

>

Cumplir con la legislacién aplicable en nuestras operaciones y otros
requisitos exigibles.

Implementar un sistema de gestién de calidad basado en la mejora
continua.

Establecer como base para el éxito de nuestro negocio, la integracién
con nuestro cliente a partir de objetivos compartidos, brindando asi un
servicio integral.

Proveer los recursos, tanto humanos como materiales, con el fin de dar
cumplimiento con los objetivos fijados, dentro del marco de esta
politica.

Cumplir con los requerimientos de salud, seguridad y medioambiente.

Asegurar que los servicios prestados satisfacen las expectativas de los
clientes, promoviendo el desarrollo y aplicacién de tecnologias limpias,
alcanzando un alto nivel de seguridad y salud en el trabajo y respeto
ambiental.

PG-DE&H-01 Rev. 00
Fecha de Vigencia 14/11/2019
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DE&H SERVICES S.A.S. CUIT: 30-716489571-1

ADMINISTRACION FEDERAL DE INGRESOS PUBLICOS

CONSTANCIA DE INSCRIPCION

Forma Juridica: SOC. POR ACCIONES SIMPLIFICADA

echa Contrato Social: 09-04-2019

IMPUESTOS/REGIMENES NACIONALES REGISTRADOS Y FECHA DE ALTA

GANANCIAS SOCIEDADES
BP-ACCIONES O PARTICIPACIONES
IVA

REG. INF. - PARTICIPACIONES SOCIETARIAS

Esta constancia no da cuenta de la inscripciéh'en:
- Impuesto Bienes Personales y Exteriorizacién - Ley 26476: de corresponder, deberén solicitarse en la dependencia donde se

encuentra inscripto.

Contribuyente no amparado en los beneficios promocionales INDUSTRIALES establecidos por Ley 22021 y sus modificatorias 22702 y 22973, a
la fecha de emision de la presente constancia.

ley, se acredita mediante el "Certificado de exencién en el Impuesto a las Ganancias" - Resolucién General 2681.

ACTIVIDADES NACIONALES REGISTRADAS Y FECHA DE ALTA

\ctividad principal: 97000 (F-883) SERVICIOS DE APOYO PARA LA EXTRACCION DE PETROLEO Y GAS NATURAL

Secundaria(s):

Mes de cieme ejercicio comercial: 12

05-2019)
05-2019
05-2018
05-2019|

A

tﬁ\' - Impuesto a las Ganancias: la condicién de exenta, para las entidades enunciadas en los incisos b), d), e), f), g). m)y r)del Art. 20 de la

wﬁAés cieAinicio: 65/2_019]

LUXEMBURGO 728
CATRIEL
307-RIO NEGRO

DOMICILIO FISCAL - AFIP

Vigencia de la presente constancia: 18-07-2027 a 17-02-2021
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DE&H Servicess.a.s
p.dewey@hotmail.com
Luzxemburgo 728
Cuit:30-71648951-1
DE&H Tel Movwvil: +54 9 2995294415
. Tel. Movil: +54 9 299 4543435
Catriel - Rio Negro

Certificacion de equipo

DE&H Services certifica que sus equipos e instrumentos se encuentran certificados.

> Bobina N° 15-08

» Luz Ultravioleta N° LUV009

> Gausimetro N° 1-098 (medidor de campo)

> Ultrasonido N° 127519 (medidor de espesores)
» Medidor de luz ultravioleta N° S941214

> Regla 12” N° 1-097

> Yugo N° 4097

> Medidor de profundidad de filete N° 13351-1

> Bloque escalonado N° 21336

» Peine visual de roscas 2” TPF 4 TPI V-0.038R

» Peine visual de roscas 3” TPF 5 TPI V-0.040

» Peine visual de roscas 1.25” TPF 3 TPI 90 V-0.084

Certificacion de Inspector

» Oscar Alberto Jara N° 005/PM/2/1051

PG-DE&H-01 Rev. 00
Fecha de Vigencia 14/11/2019




INSPECCION
Tugiear

Colon 846,

1646 San Fermando

Buenos Adres. Argentina

1o 01159201134

I -mail: Info ¢ inspecciontubular.com.ar
wawninspeeciontubular.comaar

CERTIFICADO DE CALIBRACION NRO.: END 135-22

OBJETO: BOBINA 107
TIPO DE CORRIENTE:  Corriente continua
MODELO: BOB 107

Nro. Scrie: 15-08

CLIENTE: Pablo Dewey

Caracteristicas constructivas: Res.: 35 Ohm. Vtas.:2200 vtas. Diam. alambre 2mm.
Temperatura de calibracion: 20°C

Fecha de calibracion: 12/08/2022

Fecha de vencimiento: 12/08/2023 -

El Laboratorio de I'T certifica que la bobina descripta ha sido calibrada para una
corriente cc de SAmp. de acuerdo a los procedimientos de fabricacion de la misma.

LOS INTRUMENTOS Y ELEMENTOS UTILIZADOS PARA LA
EVALUACION HAN SIDO CALIBRADOS CON UN AMPERIMETRO
PATRON MARCA FLUKE MODELO 87 NRO. DE SERIE 65711260 EL CUAL
HA SIDO DEBIDAMENTE CERTIFICADO POR:

SICE (Servicio de Instrumentacion v Control). Laboratorio de calibracion
supervisado por el INTI conforme a los requisitos de la norma ISO 17025/1RAM
301.

El usuario es responsable de efectuar la re calibracion a intervalos apropiados.
Todos los equipos utilizados en la evaluacion son trazables a Patrones Nacionales
INTIL

$SARTAND D, BUGH v
PFres deGeRidn WI%EM{G 9 LOZA
& ta Calidad Directar =~.e'.;=fa.a

o 2
o resultados contemidos en ¢l presente certiticado se reficren al momento on yue se realizaron las mediciones en ¢l
Luboratorio de Tleetrénica de 1T, e mismo no se responsabaliza de fos perjuiios yue puedan derivarse ded wso
madecuado de los clementos certiticados. Certitficados sin firma v sello no serdn validos.
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CERTIFICADO PE CALIBRACION NRO.: END 138-22

OBIFTO: FQUIPO DE LUZ U TRAVIOLETA
MODELO: FUV-LED
MARCA: IT

Nro. % e LUVOUY
CLIENTE: Pablo Dewey

fTemperatura de calibracion: 20 C
Tension de alimentacion: 226hvca

Fecha de calibracion: 12 08 2022
Fecha de vencimiento: 12082023

-
]
-

I-11 aboratorio de T'T certifica que ¢ cquipo de luz ultrayioleta ha sido calibradu d
_u.ucr&u a los procedimientos de fabricacion de ia misma. Utilizando para clio un
Radiometro Digital Patron. ¢f cual ha side debidamente certificado por ¢l SATY
Fodos los equipos ulilizados en la calibracién son trazables a patrones nacmnu!u

del ENJLLL
RADIOMETRO DIGITAL UTILIZADO PARA LA VERIFICACION:

MARCA : SPECTROLINE MODELQO: DM-365X
NRO. DE SERIE: 1094918

FECHA DE CALIBRACION: 3 22022

VALOR OBRTENIDO: 3798 uW cml

DISTANCIA: 50CM

EAARIAND D. BUGH
Resp de Ge®idn
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isadecaado de los Cementos cortificados. £ ertifivados si fimma v scllo ne seran 3 alidos




C ofon O46,
iodo San Temando
Bucnos \rres. Arzentma
fo 01145893732
F-mail: nieaanspecciontubular con ar

wnwnspeeciontubular com.ar

CERTIFICADO DE CALIBRACION NRO.: 137-22

Objeto: Medidor de campo magnético (Gausimetro)
Marca: MAC

Nro. De Serie: 1-058

- Modelo: 0-20

Escala:+/- 20G

El Laboratorio de metrologia de IT certifica que el medidor de campo magnetico ha sido evaluada
de acuerdo a procedimientos especificos del fabricante. Las pruebas confirman que el misma
cumple con las tolerancias establecidas.

GAUSIMETRO PATRON NRO.: 15487/89 Marca: Magnaflux SE ENCUENTRAN DEBIDAMENTE
CERTIFICADAS POR EL NIST, CUMPLIENDO LA TRAZABILIDAD A PATRONES NACIONALES.

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento en que se realizaron las
mediciones en el Laboratorio de Metrologia de IT, el mismo no se responsabiliza de los perjuicios
gue puedan derivarse del uso inadecuado de los elementos certificados.

Fecha de evaluacion: 12/08/2022
Fecha de vencimiento: 12/08/2023
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Fars resultados contenidos on of presentie cortilicado se refieren af momento on gue s realizaron Las mediciones on ¢l
Paboratorso de Tedronea de 11, ¢l mismo no e respensabiliza de dos perjuicios que pacdan derivarse del use
madecnado de os clementos certificados. Certificados <in limma y sello no seran validos
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CERTIFICADO DE CALIBRACION E.: USO-203-22

Material: Medidor de espesor por ultrasonido
Marca: TECMAN

Modelo : TM130U

Nro. De Serie: 127519

El Laboratoric de matrologia de 1T certifica gue El meaidor de : s £sor por ultrasonido mencionado
han sido evaluad: ce acuerdo a procedimientos especificos de f: “ricante. Las pruebas confirman
que el mismc L o con las to.erancias establecidas porelm s -

BLOQUE PATRON ESCALONADC NRO.: 5381 {.250,.5,.75,1.0"}

EL BLOQUE PATRO! UTILIZADO NRO.: 5381 SF FNCUENTRAN D! 1DAMENTE CERTIFICADOS POR
EL NIST el 27/3/2022. Nro: 324/261443-21 CUMPLIENDO LA TR/ ZABILIDAD A PATRONES
NACIONALES . N.7..,

Los resultados <« ni-nidos en el presenta certificado se refiere v & vomento 2n que se realizaron las
mediciones en & . oratore de Netrdlogmia o2 H, et msmo o 2 responsabiliza de los perjuicios
que puedan darivar:e del use inadecuado de los elementos ce t+* - zdos.

Fecha de evaiuac 12/08/20272
Fecha de vencirmer 10: 12/068/2523

MMARIAND D. mgc—:& MANIMILIANC D. LOZA
Resp de Gestion Dwecter Tecnico
ge la Candad

Los resultados comtenidos en of presente ceruficado se refieren aof moment nie se o fealizaron ey mediciones en ¢l
I aborgtoriocs B i ‘ el

tos elemento
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CERTIFICADO DE CALIBRACION NROQO.: END 136-22

OBJETO:  MEDIDOR DE 1LUZ UL'TRAVIOLETA
MODELO: UV340B

Nro. Serie: S941214

CLIENTE: Pablo Dewney

Femperatura de calibracion: 22°C

Fecha de calibracion: 1208 2022
Fecha de vencimiento: 12/08 2023

I Laboratorio de IT certifica que el equipo de medicion de laz ultravioleta ha sido
calibrado de acuerdo a los procedimicntos de calibracion del fabricante. Utilizando
un Radiometro Digital Patrén. el cual ha sido debidamente certificado por ¢l NIST.
Todos Jos cquipos utilizados en la calibracion son trazables a patrones nacionales

del ILN.T.L.

RADIOMETRO DIGITAL PATRON UTILIZADO PARA LA
VERIFICACION:

MARCA : SPECTROLINE MODELQO: DM-365X

NRO. DE SERIE: 1094918

VALOR PATRON OBTENIDO: 2510. 1014. 492 uW/cm2
VALOR EQUIPO EVALUADO: 2514, 1017. 494 uw/em?
DESVIO: 0,15%

MARIATIO D. BUGNI
Resp de Gestidn
ge la Calidad

Dos resultados contenidos en e presente certificado ~e refieren al mumento en gue ~e realizaron las medioones en <}
Luboriorio de Flectronica de 11 ¢l mismo no se respomsabiliza de dos perjuicios gue puedan dernare del o
madecaade de los clementos contificados. Certificados < tirma y sello po seran validos,
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CERTIFICADO DE CALIBRACION NRO.: 140-22

Material: REGLA 127

Marca: Starret

Nro. De Serie: 1-097
Modelo: C604R

Escalas: 1/8-1/16-1/32-1/64"

El Laboratorio de metrologia de 1T certifica que Iz mencionada regla ha sido evaluada de acuerdo a
procedimientos especificos del fabricante. Las pruebas confirman que la misma cumple con las
tolerancias establecidas.

LA REGLA PATRON NRO.: 012-8760S LIZADOS SE ENCUENTRAN DEBIDAMENTE CERTIFICADAS POR
EL LN.T.I. BAIO EL NRO. OT 101/344. CUMPLIENI?O LA TRAZABILIDAD A PATRONES NACIONALES.

Los resultados contenides en el presente certificado se refieren al momento en gue se realizaron ias
mediciones en el Laboratorio de Metrologia de IT, el mismo no se responsabiliza de los perjuicios
que puedan derivarse del use inadecuado de los elementos certificados.

Fecha de evaluacion: 12/8/2022
Fecha de vencimiento: 12/8/2023

MARIANG D, BUGHNI
Resp.de Gestion
de fa Calidad

Lo resaltdes contenidos en o] presente cormticade se retieren al momento on gue se realizaron las medhciones en el
Faberatori de Tlecoomues de TT. o misiw 20w rosponsainliza de los perpuscios gue pucdan dernarae Jdel ik

madecuade de dos clementes coriticados. Certibicados s Aoacy sello ao seran validos




INSPECOON
FUBLAAR

{olon 946,

1646 San Fernando

Buenos Alres, Argentina

Te 01159204134

temail: Info g inspecaienisbular.com.ar
www inspeegioniuouiar. com.ar

CERTIFICADO DE CALIBRACION NRO.: YOK 142-22

Material: YUGO ELECTROMAGNETICO
Marca: MAGNAFLUX

Modelo: Y7

NUM.: YOK 4097

El Laboratorio de IT certifica que el yugo electromagnético descrioto ha sido evaluado de acuerdo a
procedimientos especificos de fabricacion. Las pruebas confirman que el citado yugo
electromagnético es capaz de levantar la pesa Nro. Serie 875 PCY 01 de 5 Kgs. segin consta en el
Procadimiento de fabricacion.

LA PESA CITADA SE ENCUENTRAN DEBIDAMENTE CERTIFICADA CUMPLIENDO CON LA
ININTERRUMPIDA CADENA DE TRAZABILIDAD A PATRONES NACIONALES LN.T.L

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento en que se realizaron las
mediciones en el Laboratorio de Electronica de 1T, el mismeo no se responsabiliza de los perjuicios
que puedan derivarse del uso inadecuado de los elementos certificados.

Fecha de evaluacion: 12/8/2022
Fecha de vencimiento: 12/8/2023

MARANC 0. BUGNS | AANIMILIANG D. LOZA
R > Gestion g Director Técnico
_gdelalahdad - .

1os resultados contenidos en of presente certifivado se refieren af momento onJue se reajizaron fas mediciones en <l
1 aberatorie de Electroniea de TT. ¢ musmo po se responsabiliza de fos per ticios gue pucdan derivanse del uso
inadecuado de los elementos certiticados. Certificados sin firma 3 schio no sermaalidos.
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CERTIFICADO DE CALIBRACION NRO.: {3‘)—22’

Fstreementor Viodidor do profudiiod do tior covies e

YR PNy

Yarou

Moddefor Sk 150

NSessriere dfe sorfer P35

Focha de calibracion: 1205 027
feimperatura: Til

Hrsmedied: L

PITRONEN L TILIZ 1DOS: Yoo Cortificado U2-f20NET 200 (AT

Hloggue Poavon \ro F20] §9

LOS BLOQUES PATRONES UTILIZADOS SE ENCUENTRAN DEBIDAMENTE CERTIFICADOS POR EL
.N.T.i. BAJO EL NRQ.: 821/263248. CUMPLIENDO LA TRAZABILIDAD A PATRONES NACIONALES.

El Laboratorio de metrologia de 1T certifica que el mencionado instrumente ha sido evaluado de
acuerde a procedimientos especificos del fabricante. Las pruebas confirman que los mismos
cumplen con {as tolerancias estabiecidas.

Los resuitados contenidos en el presente certificado se refieren al momento en gue se realizaron las
mediciones en el Laboratorio de Metrelogia de IT, el mismo no se responsabiliza de los perjuicios
gue puedan derivarse del uso inadecuado de los elementos certificades.

Fecha de evaluacion: 12/08/2(22
Fecha de vencimiento: 12/08/2023

MABIAND D. 8L ™ &
Resp.Ce Gesticn
de lalalidad

Lo resaizados contenndos en o prosenie canmicado ~¢ reticren al momento on e e reehizaron Las modiciones w

Paberatenio de Fiedromea de FL el mismio o o responsabiliza do los porinenns que predan dernare del e

naduaiiado do dos clemenios canthivados Catifivados sn iima s scllo e seran vabdos
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CERTIFICADO DE CALIBRACION NRO.: BLK 689-22

Material: Blogue escalonado de 5 espesores
‘Modelo: 5 pasos (0.100, 0.200, 0.300, 0.400, 0.500")
Nro. De Serie: 21336

Especificaciones: EN2223 Velocidad: 5920+/-30m/s
Material: Acero 1018

El Laboratorio de metrologia de IT certifica que El medidor de espesor por ultrasonido mencionado
han sido evaluada de acuerdo a procedimientos especificos del fabricante. Las pruebas confirman
que el mismo cumple con las tolerancias establecidas por el mismo.

BLOQUE PATRON ESCALONADO NRO.: 5381 (0.100, 0.200, 0.300, 0.400, 0.500")

EL BLOQUE PATRON UTILIZADO NRO.: 5381 SE ENCUENTRAN DEBIDAMENTE CERTIFICADOS POR
EL N.L.5.T. CUMPLIENDO LA TRAZABILIDAD A PATRONES NACIONALES. CON FECHA DE
VENCIMIENTO EL 27/3/2023

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento en gue se realizaron las
mediciones en el Laboratorio de Metrologia de IT, el mismo no se responsabiliza de los perjuicios que
puedan derivarse del uso inadecuado de los elementos certificados.

fecha de evaluacion: 13/10/2022
Fecha de vencimiento: 13/10/2023
P 2 s

-

MARATIO D, BUCHE
Resp.de GeRion
g la Calidad



JADIIRBAK S.A

Coleciora Oeste Panamericana 732 - Villa Adelina
Buenos Aires — Argentina - Tel.: (5411) 45197 — 9311-12-13
Email: dri@adibak.com / comercial@adibak.com - Web: www.adibak.com

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° 8446/2021

Descripcion: PEINE VISUAL DE ROSCA RSC 2” TPF 4TPI V-0.038R
Fabricante: ADIBAK

Codigo: 300PVR190

Determinaciones requeridas: MEDICION DIMENSIONAL
Fecha de calibracién: 15/12/21

Cliente: DE&H SERVICE

Esquema:

Numero de paginas del certificado: 2
Metodologia empleada: Instruccion de trabajo ITR-15

ADIBAK S.A. asegura el mantenimiento de la trazabilidad de los patrones y referencias
de control a los correspondientes patrones nacionales a través de los siguientes
instrumentos:

Instrumental de referencia utilizado:

Maéquina CNC de Medicién por Coordenadas, marca: Carl Zeiss, modelo: Contura G2,
N° de serie: 221514, Certificada por Carl Zeiss, segin certificado N°: CZ-051-2019 de
fecha 12 de Agosto de 2019.

Accesorios utilizados en Ia calibracién:

Palpador esférico de didmetro 0.8 mm

Los resultados consignados se refieren exclusivamente al momento y condiciones en que se realizaron las
mediciones. ADIBAK SA declina toda responsabilidad por el uso indebido 6 incorrecto que se hiciere de este
informe. Esta prohibida Ia reproduccion parcial del presente certificado.

REG-LAB-01 25/02/15 REVISION 00
PaginaIdeZ



ADIIBAK S.A.

Colectora Oeste Panamericana 732 - Villa Adelina
Buenos Aires — Argentina - Tel.: (5411) 45197 — 9311-12-13
Email: dri@adibak.com /comercial@adibak.com - Web: www.adibak.com

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° 8446/2021

Condiciones ambientales de calibracién:

Temperatura: 20.0°C, Humedad: 55%

Resultados:
Cota Dimensién | Valor nominal | Valor medido | Tolerancia |Imcertidumbre| tp(ver)
A Altura Filete | 3.073 3.078 +0025 | £0.022
B Serm Angulo 300 300 51 + 15! + 4’
Derecho
Semi Angulo 2.0
C Tzquierdo 30 30°9 +45 +4
E Error de Paso 6.35 6.42 +0.020 +0.004

Todas las magnitudes son en mm salvo indicacion especifica.

Incertidumbre:

Las incertidumbres de medicion expandidas informadas fueron calculadas multiplicando las
incertidumbres estandares combinadas por un factor de cubrimiento tp(Vesr), lo cual corresponde a un
nivel de confianza del 95 % para una distribucién de probabilidad de t de Student.

PP I

Leandro Tabak, Jonathan Gonzalez,
Gerente General. Responsable de Metrologia.

Los resultados consignados se refieren exciusivamente al momento y condiciones en que se realizaron las
mediciones. ADIBAK SA declina toda responsabilidad por el uso indebido 6 incorrectc que se hiciere de este
informe. Esta prohibida la reproduccién parcial del presente certificado.

REG-LAB-01 25102115 REVISION 00
Pagina2 de 2




ADIRBAK S.A.

Colectora Panamericana 732 - Villa Adelina
Buenos Aires — Argentina - Tel.: (5411) 45197 — 9311-12-13
Email: dri@adibak.com / comercial@adibak.com - Web: http//www.adibak.com

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° 8447/2020

Descripcién: PEINE VISUAL DE ROSCA RSC - 3” TPF 5 TPl V-0.040
Fabricante: ADIBAK

Cédigo: 300PVR021

Determinaciones requeridas: MEDICION DIMENSIONAL
Fecha de calibracion: 15/12/21

Cliente: DE&H SERVICE

Esquema:

Numero de paginas del certificado: 2
Metodologia empleada: Instruccion de trabajo ITR-15

ADIBAK S.A. asegura el mantenimiento de la trazabilidad de los patrones y referencias
de control a los correspondientes patrones nacionales a través de los siguientes
instrumentos:

Instrumental de referencia utilizado:

Maquina CNC de Medicién por Coordenadas, marca: Carl Zeiss, modelo: Contura G2,
N de serie: 221514. Certificada por Carl Zeiss, segun certificado N°: CZ-051-2019 de
fecha 12 de Agosto de 2019.

Accesorios utilizados en la calibracién:

Palpador esférico de didmetro 0.8 mm

Los resultados consignados se refieren exclusivamente al momento y condiciones en que se realizaron las
mediciones. ADIBAK SA declina toda responsabilidad por el uso indebido 6 incorrecto que se hiciere de este
informe. Esta prohibida la reproduccién parcial del presente certificado.

REG-LAB-01 25/02/15 REVISION 00
Pagina 1 de 2



ALIRBAK S.A.

Colectora Panamericana 732 - Villa Adelina
Buenos Aires — Argentina - Tel.: (5411) 45197 — 9311-12-13
Email: dii@adibak.com / comercial@adibak.com - Web: hitp://www.adibak.com

Condiciones ambientales de calibracién:

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° 8447/2020

Temperatura: 20.0°C, Humedad: 55%

Resultados:
Cota Dimensién Valor Nominal Valor Medido Tolerancia Incertidumbre tolver)
A Altura Filete 2.993 2.998 +0.025 +0.022
B e 30° 30°2' +15’ +4
Derecho 2.0
Semi Angulo 9 o pr ’ , '
C Tzquicrdo 30 30° 4 +15 +4
E Error de Paso 5.08 5.04 +0.020 +0.004

Todas las magnitudes son en mm salvo indicacién especifica.

Incertidumbre:

Las incertidumbres de medicién expandidas informadas fueron calculadas multiplicando las
incertidumbres estindares combinadas por un factor de cubrimiento t,(ves), 1o cual corresponde a un
nivel de confianza del 95 % para una distribucion de probabilidad de t de Student.

Leandro Tabak,
Gerents General.

Jonathan Gonzalez,
Responsable de Metrologia.

Los resultados consignados se refieren exclusivamente al momento y condiciones en que se realizaron las
mediciones. ADIBAK SA declina toda responsabilidad por el uso indebido ¢ incorrecto que se hiciere de este
informe. Esté prohibida la reproduccién parcial del presente cerificado.
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ADIIBAK S.A.

Colectora Panamericana 732 - Villa Adelina
Buenos Aires — Argentina - Tel.: (5411) 45197 — 9311-12-13
Email: dii@adibak.com / comercial@adibak.com - Web: hitp//www.adibak.com

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° 8448/2021

Descripcién: PEINE VISUAL DE ROSCA RSC 1.25” TPF 3 TP 90-V-0.084
Fabricante: ADIBAK

Cédigo: 300PVR140

Determinaciones requeridas: MEDICION DIMENSIONAL

Fecha de calibracién: 15/12/21

Cliente: DE&H SERVICE

Esquema:

Nimero de paginas del certificado: 2
Metodologia empleada: Instruccion de trabajo ITR-15

ADIBAK S.A. asegura el mantenimiento de la trazabilidad de los patrones y referencias de
control a los correspondientes patrones nacionales a través de los siguientes instrumentos:

Instrumental de referencia utilizade:

Maquina CNC de Medicion por Coordenadas, marca: Carl Zeiss, modelo: Contura G2,
N° de serie: 221514. Certificada por Carl Zeiss, segiin certificado N°: CZ-051-2019 de
fecha 12 de Agosto de 2019.

Accesorios utilizados en Ia calibracion:

Palpador esférico de didmetro 0.8 mm

Los resultados consignados se refieren exclusivamente a la muesira recibida y al momento y condiciones en que se
realizaron las mediciones. ADIBAK SA declina toda responsabilidad por el uso indebido 6 incorrecto que se hiciere de
este informe. Esté prohibida la reproduccion parcial del presente certificado.

REG-LAB-01 25(02/15 REVISION 00
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ADIIBAK S.A.

Colectora Panamericana 732 - Villa Adelina

Buenos Aires — Argentina - Tel.: (5411} 45197 — 9311-12-13
Email: drii@adibak.com / comercial@adibak.com - Web: http//www.adibak.com

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° 8448/2021

Condiciones ambientales de calibracion:

Temperatura: 20.0°C, Humedad: 55%

Resultados:
Cota Dimension Valor Nominal Valor Medido Tolerancia | Incertidumbre |
A Altura Filete 2.286 2.281 Ry +0.022
+0.025
B Semi Angulo 45° 45° 8’ +15’ +4
Derecho
Semi Angulo a bepei 7 ’
+

€ Taiiendo 45 45° 5 +15 +4
E Error de Paso 8.465 8.458 +0.020 +0.004

Todas las magnitudes son en mm salvo indicacion especifica.

Incertidumbre:

Las incertidumbres de medicion expandidas informadas fueron calculadas multiplicando las
incertidumbres estandares combinadas por un factor de cubrimiento t,(ves), 1o cual corresponde a un
nivel de confianza del 95 % para una distribucion de probabilidad de t de Student.

~
)
~
QAN\..%\’.&ZC;

Leandro Tabak,
Gerente General.

Jonathan Gonzalez,

Responsable de Metrologia.

Los resultados consignados se refieren exclusivamente a la muestra recibida y al momento y condiciones en que se
realizaron las mediciones. ADIBAK SA declina toda responsabilidad por el uso indebido & incorrecto que se hiciere de
este informe. Esta prohibida la reproduccion parcial del presente certificado.
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CHEMIE Abnahmepriifzeugnis gemal Zeugnis-Nr. / Certificate no. / Rapport n° MT 364
N IVE N : : 5
. Inspection certificate according to Datum / Date / Date 13.082021
£ o Rapport d’essais de laboratoire selon Seite / Page | Page 172

EN 10204 - 3.1

Konformititserkidrung / Statement of conformity / Declaration de conformité

MR® 158-R Magnetpulver-Konzentrat
MR® 158-R Magnetic powder concentrate

Verwendungszweck / Intended use / Usage destiné

Typ / Type / Type

Chargen-Nr: / Batch-No. / Lot-n®

Herstellung / Production / Production

Mindesthaltbarkeit / Best before / Expiration

Temperaturbereich / Temperature range / Plage de température

Dichte / Density / Densité

Absetzvolumen / Sediment / Sédiment

9934-2

741 Eignung / Performance / Performance

7.2 Farbe / Colour / Couleur

7.3 Korngréle / Particle size / Taille des particules

7.5 Fluoreszenzkoeffizient / Fluorecence coefficient /
Coefficient de fluorescence

7.6 Fluoreszenz Tragerflissigkeit / Fluorescence carrier liquid
{ Fluorescence liquide porteur

7.7 Flammpunkt / Flash point / Point d'inflammation

7.9 Viskositat / Viscosity / Viscosité

7.10.1 Mechanische Stabilitat, Langzeit / Mechanical stability,
long term test / Stabilité mécanique, essai a long terme
Anzeigenldnge Langzeit / Indication length long term /
Longueur de [‘indication long terme

7.10.2 Mechanische Stabilitat, Kurzzeit / Mechanical stability,
short term test / Stabilité mécanique, essai a court terme
Anzeigenlénge Kurzzeit / Indication length short term /
Longueur de l'indication court terme

7141 Schaumverhalten / Foaming / Moussé

7.42 pH-Wert / pH-value / valeur du pH

713 Lagerungsbestdndigkeit / Storage stability / Stabilité de
stockage

745 Gehalt an / Content of / Teneur de

Magnetpulverpriifung / Magnetic particle testing / Magnétoscopie
Gebinde / Bulk / Container

158-R/1105G

08/2021

08/2023

+5°C -+100 °C

1,084 g/cm?

0,18 mif100 m!

Anzeigefahigkeit auf Vergleichskarper 1 + 2, Anforderung erfilit /
Indication capability on reference test block 1 + 2, Requirements met /
Capacité d'indication sur le bloc d'essai de référence 1 + 2, Satisfait les
exigences

Identisch mit Musterpriifungsmaterial. / Identical with sample testing
material. { {dentique au matérie! d'essal d'échantillon./

di (10%) = 0,69 pm
da (50%) = 5,89 ym
du (90%) = 10,83 pm

6,7 cd/W

Nicht heller als Quinine-Sulfat Losung. / Not lighter than quinine sulphate
solution. / Pas allumeur que la solution quinine sulphate.

>100°C
14,088 mPa s

Anforderung erfiillt. / Requirements met. / Satisfait les exigences.

6,1cm

Anforderung erfiilit. / Requirements met. / Satisfait les exigences.

6,9 cm
erfillt.
Reference test block 2 EN 1SO 3452-3(S/N 0818):requirements
fulfilled.

Piéce de référence 2 EN 1SO 3452-3 (S/N 0818):Conditions

Keine signifikante Schaumbildung. / No significant foaming. / Aucun
ecumer significatif.

84

Herstellerangaben vorhanden. / Manufacturer’s data verified. / Suivant
données du fabricant.

CI{EN) <0001 % Cl{Asme) <10 ppm ASME Code,
F(EN) <0,001 % F (Asme) <10 ppm feﬁfg VT%UEC[;
S(EN) 0,004 % S (Asme) 40 ppm ' i
Br(EN) 0,002 % Br (Asme) 20 ppm

1 (EN) 0,001 % I (Asme) 10 ppm

Kontrollkérper 2 DIN EN 1SO 3452-3 (S/N 0818): Anforderungen



CHEMIE Abnahmepriifzeugnis gemal Zeugnis-Nr. / Certificate no. / Rapport n° MT 364

Inspection certificate according to Datum / Date / Date 13.08.2021
) Rapport d’essais de laboratoire selon

EN 10204 - 3.1

Seite / Page / Page 212

Konformitdtserkldrung / Statement of conformity / Declaration de conformité

MR® 158-R Magnetpulver-Konzentrat
MR® 158-R Magnetic powder concentiate

Konformitétserkidrung / Statement of conformity / Declaration de conformité

Das getieferte Produkt entstammt der genannten Charge. Die angegebenen Werte entsprechen den Forderungen der intemen Spezifikation. Das
Prifzeugnis stellt keine Zusicherung von Eigenschaften dar und entbindet den Kunden nicht von der Verpflichtung zur Wareneingangskontrolle. Das
Produkt ist konform mit den folgenden Normen / Spezifikationen:

The defivered product was {aken from the mentioned batch. The mentioned values cormespond with the requirements of the internal specifications.
The certificate does not guarantee any particular preduct properties and does not free the customer of the obligation to carry out an incoming goods
inspection. The product is conform with the following standards / specifications:

Le produit fivre provient de la charge citée. Les valeurs indiquées correspondent aux exigences de la spécification interne. Le rapport ne représente
pas d'assurance des qualités et ne désengage pas le client de I'obligation du controle de I'entrée des marchandises. Le produit est conform avec les
normes / spécifications suivants:

(DIN) EN ISO 9934-2 / ASME Code V, Art.7, T-731 / ASME Code V, Art.7, T-765.2 / ASTM E709 / ASME BPVC / ASTM E1444 / RCC-M / SAE
AS4792

Die Chargenprifung erfolgte entsprechend der zum Zeitpunkt der Priifung giiltigen Normen.
Batch testing was carried out according to the standards valid at the time of the testing.
La verification par lots a été effectuée conformément a la norme en vigueur au moment des tests.

Unna, 13.08.2021 T.Beuse

Abnahmebeauftragte /r der / Authorised employee for and on behalf of /
Dieses Dokument ist ohne Unterschrift giiltig. / This document is valid without Employé autorisé pour et au nom de
signature. / Ce document type est valable sans signature. MR Chemie GmbH, Nordstr. 61-63, D-58427 Unna, Germany



Abnahmepriifzeugnis gemas Zeugnis-Nr. / Certificate no. / Rapport n® MT 392

i Inspection certificate according to Datum / Date / Date 16.03.2018
| § | g;p"p&réf-e;:als dé labarstoire selon Seite / Page / Page 2/2

liemim——— Konformitdtserkisrung / Statement of conformity / Declaration de conformité

Produktname / Product name / Désignatio

MR® 2332 Trockenpulver, gelb, 75 ym, fiir Tageslicht- und UV-Priifungen
MR® 233 Dry powder, yellow, 75 pm, for daylight and UV testing
MR® 233 Poudre séche, jaune, 75 pm pour tests en lumiére du jour et UV

Konformititserkldrung Statement of conformity Declaration de conformité

Das gelieferte Produkt entstammt der The delivered product was taken from the Le produit livré provient de la charge citée. Les
genannten Charge. Die angegebenen Werte mentioned batch. The mentioned values valeurs indiquées correspondent aux exigences
entsprechen den Forderungen der intermen correspond with the requirements of the internal  de la spécification interne. Le rapport ne
Spezifikation. Das Priifzeugnis stelit keine specifications. The certificate does not représente pas d'assurance des qualités et ne
Zusicherung von Eigenschaften dar und guarantee any particular product properties and désengage pas le client de I'obligation du
entbindet den Kunden nicht von der does not free the customer of the obligation to  contrdle de I'entrée des marchandises. Le
Vermpflichtung zur Wareneingangskontrolle. Das  carry out an incoming goods inspection. The produit est conform avec les normes /

Produkt ist konform mit den folgenden Normen /  product is conform with the following standards /  spécifications suivanis:

Spezifikationen: specifications:

{DIN) EN IS0 9934-2 {DIN) EN iSO 9934-2 (DIN) EN 1SO 9934-2

ASTM E1444 ASTM E1444 ASTM E1444

ASTM E709 ASTM E709 ASTM E709

AMS 3040 AMS 3040 AMS 3040

AMS 3044 AMS 3044 AMS 3044

Die Chargenprifung erfolgte entsprechend der zum Zeitpunkt der Priifung giitigen Normen.
Batch testing was carried out according to the standards valid at the time of the testing.
La vérification par lots a été effectuée conformément a la norme en vigueur au moment des tests.

n.b. = nicht bestimmt / not determined / ne détermine pas Unna, 16.03.2018 D. Kirschberger

n.a. = nicht anwendbar / not applicable / pas applicable . I half of
n.m. = nicht messbar / not measurable / pas mesurable Abnahmebeaufiragte /r der / Authorised employee for and on behalf of /

Dieses Dokument ist ohne Unterschrift giltig. This document is valid without ﬁgg%feﬁggiﬁuh‘?%t?g;g D-59427 Unna, Germany

signature. Ce document type est valable sans signature.



Abnahmepriifzeugnis gemaR Zeugnis-Nr. / Certificate no. / Rapport n® MT 392

Inspection certificate according to Datum / Date / Date 16.03.2018
_ g:’pf;zré‘ d'ess:ass de laboratoire selon Seite / Page / Page 1/2
e i1 e
ckloslrarh e g Konformitdtserkidrung / Statement of conformity / Declaration de conformité

Produktname / Product name / Désignatio

MR® 233 Trockenpulver, gelb, 75 pm, fiir Tageslicht- und UV-Priifungen
MR® 233 Dry powder, yellow, 75 pm, for daylight and UV testing
MR® 233 Poudre séche, jaune, 75 pm pour tests en lumiére du jour et UV

 (DIN) EN ISO 9934-2 ASTM E709
Applied standards / Normes | ASTM E1444 AMS 3040
applicquées !

Venn}eindungszweék ' -—Magnéiiaérticlréitﬁes-t'i‘h_g_ o " . Magnétoscopie
Intended use/ Usage destiné

S — 5 3

Typ / Type / Type ; Gebinde | " Buk

Container

Chargen-Nr. / Batch-No. / ‘ 11527G | 11527G i 11527G
Lot-n° i ! i

Herstellung / Production / 1212017 ; 1212017 | 1212017
Production

Mindesthaltbarkeit / Best B 1212022
before / Expiration

Eignung / Performance / ! Anforderung erfiillt. ! Requirements met. ! Satisfait les exigences.
Performance ! !

12/2022

 12/2022

Anzeigenlénge Kurzzeit /

Indication length short term /
Longueur de l'indication court |
terme |

Farbe / Colour / Couleur Identisch mit Herstellerangaben. Identical to manufacturer’s data. | Identique aux données de fabricants,

KomgroRe / Particle size / | 25-150 ym 25-150 ym 25-150 pm
Taille des particules ; ! !

Absetzvolumen / Sediement / | s ‘ - -
Sédiment

Temperaturbersich / Tempe- |
rature range / Plage de
température

Dichte / Density / Densité

<easC

 25-3,0glem®

Viskositat/ Viscosity/ . — ' e = ' &
Viscosité | !

Flammpunkt/ Flash point/ | = | - 1 -
Point d'inflammation ! i |

Fluoreszenzkoefifizient / | - i - i -
Fluorecence coefficient /
Coefficient de fiuorescence

FIUOréSié&_i—“rgg_-é_rﬁﬂssig-keﬁjﬁm“—___- B s T I e T -- s S
/ Fluorescence carrier liquid /
Fluorescence liquide porteur

Schaumverhalten / Foaming / | = - ' -
Moussé ' i

Hefété!gréﬂiéﬁeﬁ vorhanden. | Manufacturer's data verified. | Suivant données du fabricant.
Storage stability / Stabilité de | ! i
stockage i

g — S SIS A | = - S—< T e e - ey

gonstiges ! Additional / Bif;s':f:— for |-
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IRAM, Organismo de ceriificacion de personas acreditado por el CAA segim nomma IRAM-
ISOAEC 17024:2013 (SONEC 17024:2012, 1DT) cerfificagque

JARA, Oscar Alberfe

docisnenio de identidad
13.148.125

ha dado cumplimiento a los requisitos de Iz norma
IRAM-NM-ISO 9712:2014 (IS0 9712:2012, IDT)

cuyoaicance es:
Sector: Ensayos previes y durante el servicio, gue incluyen los de Tabricacion.

Méiodo: Particulas Magnefizables
Nivel: 2
Organismo calificador autorizado: ITREN - UTN - FACULTAD REGIONAL MENDOZA

NP° de certificado: 005/PM/2/1M051 Renovacién

Fecha de otorgamientor 14/05/2021
Fecha de vencimiento: 14/05/2028

. V7N
g A 4 N
Ae2a E %
del ceriificado Diecdti;s\:l;e Certificacién
N

DG-FLOBE Rev 02



CODIGO o
E DE&H s Procedimientos END FECHA | 01/07/2021
d Sersiyssas REVISION 1
echa . o . sl Fecha Codige de
N° F . Herramientas Normas Procedimientos |Qtras Referencia C -oCig! OBSERVACIONES
Inicio Revisiéon informes
General PDI01-G-01 General
APIRP 8B, ASTM |Calibracién de Yugo Espedfitad del PDIO1-GR-02 Grampas
PDIOO1 | 02-02-17 General E709-01 ASTME |Calibracién Lamparas P Aot PDI01-5-03 Spooler
Fabricante
165-02 de luz negra
_ General Drillig data handboolk, PDI02-HR-01 Elevadores hombro recto
e T e ot Seuc 5. R g, |60 de Yugo Institut Francais du
PDI0OZ | 02-0z-17 | Casing Bamasde | ApiSepc8C,RP 8B, |ooyprcion Lamparas Petrole Sixth Edition,
Sondeo y Elevadores 5CT, RP7G < <
Soid de luz negra IADC, Especificaciones
procr del Fabricante
General PDIO3-EL-01 ~|Elevador de varillas
E‘levndores de ] Calibracién de Yugo . A PDIO3-GE-02 Gancho Elevador de Varillas y Adaptadores
PDI0o3 | 02-02-17 Varillas, Ganchosy | Api Sepc 8C, RP 8B, Calibracién Lamparas Especificaciones del
Adaptadores para SCT de luz negra Fabricante
Varillas de Bombeo
General PDI04-PP-01 Llave Pico Pato
Calibracion de Yugo PDI04-CV-02 Contra de Varillas
Llaves de maniobra Calibracién Lamparas PDI04-LF-03 Llave de Friccién
poroos | 02-02-17 manuales, Api Sepc 8C, RP 8B, |de luz negra Especificaciones del PDI04-A-04 Amortiguador Llave Hea,
hidraulicas, contray SPEC11B Fabricante PDIO4-LH-05 Llave hidriulica de varillas, TBG, Coatra de
retenida de llaves TBG, Colgador de llave y Retenida
PDI0O4-LG-06 Llave de Golpe
PDI04-D-67 Dispositivo de desenrosque
Especiicacion General PDIO5-G-01 Grillete
. Federal Calibracién de Yugo Especificaciones del
PDIO0O5 | 02-02-17 Grilletes Calibracién I ez p———
RR-C-271E negra
General PDI06-CN-01 Cufia Neumitica Oil Country
Cuiias manuales, Calibracién de Yugo T i PDI06-CO-02 Collarin
PDI00G | 02-02-17 nenmdticas y Api Sepc 8C, RP 8B |Calibracién Lamparas Fpi“_ﬁm“";:sme‘ PDIO6-CM-03 Cufia Mamual
Collarines de luz negra arcae; PDIOG-CN-04  |Cuiia Neumatica
General PDID7-A-01 Anclaje
Calibracién de Yugo |PDIO7-SF-02 Sisterna de Freno
Sistema de Frenos . . i Especificaciones del
02 Calib Lam,;
PDI 007 02-02-17 Anclaje de Cable Api Sepc 8C, RP 8B A racion paras A p————"—
e luz negra
General PD108-GG-01 i Gancho giratorio
Matiles, Subetructura, Calibracién de Yugo PDI03-M-02 Mastiles
Piso de enganche, Calibracién Lamparas PDI0S-AC-03 Accesorios de Mastil
del A - :
poioos | 02-02-17 Caballeﬁ?s de APOYO, | 4ol SDEC 4F, RP 4G BNz Regra, E..pemficzfcwnes del PDI08-CA-04 Carrier
Accesorios de Izaje, Fabricante
Base de Guinche y
Chasis
General PDI09-A-01 Aparejo
Calibracién de Yugo illi PDI0O9-UT-02 Ultrasonido Ej
o s Api Sepc8C, RP 8B, [y o © 0 PLile ot vnihonk, e
Aparejos Equipos de 9B. ASTM A388 Toracion paras Institut Francais du
PDI 009 | 02-02-17 Perforacién, A-STM E 428 * {de luznegra Petrale Sixth Edition,
Workover, Pulling : Inspeccién Ejes forjados 1ADC, Especificaciones
Asme8 Art.5 g
uT del Fabricante
General . PDI10-RC-01 Roldana Capilar
Calibracién de Yugo Drillig data handbaol, PDI10-P-02 Poleas sueltas
Coronas de equipos . Calibracién Lamparas Institut Francais du PDI10-C-03 C
PDIOIO | 020217 | dePerforacién, | AP1SeSTERPER D) 7 e Bebrsiranas o, PDIIOUT-04  |Uirasonido ies
Workover y Pulling ‘ Inspeccién Ejes forfados IADC, E*;pecx‘ﬁmciones
oT del Fabricante
General Drillig data handbook, PDI11-A-01 Amelas
. Calibracién de yugos Institut Francais du
pproz | 0z-02-17 Amelas Api SP;‘;B;(';R” 8B, Petrole Sixth Edition,
IADC, Especificaciones
del Fabricante
General
Mesa Rotativa, Buje Calibracién de Yugo e o
PDI012 | 020217 | Maestroy Buje de ApiRPSB  |Calibracién Lamparas Bepecificaciones e
Fabricante, IADC
Impulso de luz negra
poroi1z | ez-02-17 Cables Eslingas e b30-9 General Esped.ﬁcadnnes del PDI13-E-01 JEslinga
Fabricante, IADC
General PDI14-T-01 Tanques
Tanques, Lineas, Calibracién de Yugo e x PDI14-L-02 Lineas
PDI014 | 02-02-17 | Piletas, Recipientes | 57 BAAPI;: ; ‘1)3 “0L |Calibracién Lamparas E“’”;“l“’,“"‘;:* del PDI14-P-03 Piletas
sometidos a presion. de luz negra A PDI14-A-04 ‘Acumulador de presién
General PDI15-CI-01 Cabeza Inyeccion
Calibracién de Yugo Drillig data handbook, PDI15-CR-02 Cabeza Rotativa
Cabezas de inyeccidn, | Api Sepc 8C, RP 8B, | Calibracién Lamparas Institut Francais du |PDI15-KS-02 Kelly Spinner
PDIO015 | 02-02-17 | Cabezasrotativasy | ASTM A388, ASTM [de luznegra Petrole Sixth Edition,
kelly Spinner E428, ASMEVIII [Inpeccién con Luz Negra Especificaciones del
Inspeccién con Fabricante
Ejes forjados UT
En proceso PDI16-HG-01 Hidrogria
PDI016 | 01-07-21 Hidrogrias
He jentas de BHA En proceso PDI17-RE-01 Reducciones - PM - completacién de pozo -
z Pesca - bombas sand pump
PDIoi7 | 01-07-21 Herramientasde [API RP7G - API5AS- Manual de roscas DRILCO
pesca - bombas sand API11B - GRANT PRIDECO
pump




