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Certificado ne:

CERTIFICADO Yotal Pagines:
Farcha cal +
DE CALIBRACION et
Revisidn N9;

Cliente

Direceion:

Av. Principal y Colle 11 - Porque Ind. Neuguén

INSTRUMENTO A CALIBRAR:

Instrumento:;

MANOMETRD ANALOGICD

Marco:

RNUGVA FIMA

Modelo:
Sene N”

MANOMETRO

209418

TAG:

MAN-H1B-0002

Vomabfe:

PRESION MAMOMETRICA

Rango Med Min:

0,00 og;

Rango Med Mox:

1300,00 psi

Lirdard

asi

Ubicocian;

Tolerancia

Ua

HO IRFORMADO

< r8

H rangn

MGDULD

OF BRESION:

Instrurmento;

Fluke

F00p30

Serie N

538530413

Cartif, N*

00-02-01-09

INSTRUMENTO CALIBRADOR:

Mdatulo:

Fluke 7

25

werie N

1132130

Certif. N*:

3080

PATROWN P.

ATMOSFERICA:

Instrumento

Skywatch

Kplofer 4

Serie A

BT1114

Cornf N*-

4179-11-14

entrogadas pars su vorificesidn, prucha s

contraste deberan estar on buenes condidone:s de fundonambente. S

se dejara constancia del hecho y se facturars un arancel proporcicnal a & tarea realizada.
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Certificades de calibracion/medicdn sin firma y adaracitn, no seran vélidos. £l laboratorio no se obliga & tomar a su cargo
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Certificado N2 R-POC-86-02-01-03

Lﬁ S Total Paginas: 2
CERTIFICADO

Fecha cal.: 12/02/2016
Congquistadores del Denierto 5N, M5 Xh, Lote 9 i 4
Pargque Industrial Oeate (B300) Neuguén DE {:A'I'Ismcla” Documento: R-POC-02-01
Tel. fFax: (02909) 44-1-3865 § Cel: 153-5186R0
-l servicioso lzoserl oomar Revisidn N2: 17

METODOLOGIA EMPLEADA

£l metodo de calibracion del presente cedificado corresponde al documento interno POC-02 "Calibracidn de Presidn™. EI
mizmo so basa an el método de comparacon directa con patrén de labaratoria.

Referencia: DKD-R 61 "Cahbration of preasure gauges”

CONDICIONES AMBIENTALES :

Lugar: LAB. LAZOS
I* promedio (*c): 27,00 * 0,00
Humedad relativa: 30
P. Atmoferica: 260 mbar
RESULTADOS:;
Verilica Telerancia: S|
REFERENCIA ERROR INCERTIDUMBRE INCERTIDUMERE
FXPANDIDA AMPLIADA
s gl el % range
1.0 -1.0 18,7 1.3
4004 0.4 18,7 13
7499 01 18,7 1,3
1.199,5 0.5 18,7 i3
1.499.4 -19.4 18,7 2,2

Dbearvaciones de la calibracidn:
Se realiza calibracién con un desvio respecta del procedimiento R-POC-02-01 (Se efectidan calibra en 5 puntos de

calibracion)

Otservadiones generalon: La ncartidumbre de b miediclon expandida infoimaeda Tue Cabiniada multipiianda 18 incartidumbre estandar combinada P uh
factor de cobertura K=2 | lo que codrespande a un nivel de confianta aproximado del 35%, bajo wna distribucibn normal, Este certificado documeanta la
trazabilidad a los patrones naclonales, los cuabes representan a ke unidades de medida én concardancia can <l Sistema intermacional de Unidades {SE). Los

resultadas se refloren exclus hamaente a los elementog recibicdos, o liboratario declins toda la resporsatididad por el wo ingebido o incorrecto gue se hiclere

e este cortificads. El laboratorio decling toda responsatsilidadg |r|3[r_-ri¥ juicial por &l uso indebicdo & Incorrache & 105 Fesultados o oy $nsayns,

Fetha de emisidn:

Callbra~- Trapis g Supervisd

RESP/LABORATORID

L FIN DEL CERTIFICADO
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