

Cotización no vinculante de servicio Flush By
Objetivos

Plantear los distintos puntos a tener en cuenta para que las compañías interesadas, puedan realizar las cotizaciones no vinculantes del servicio de Flush By para el área Rio Colorado.
· Definir:
· Características técnicas y forma de trabajo del equipo Flush By para el área RC.
· Personal
· Tareas que se ejecutan con el recurso Flush By.
· Pozo tipo del área.
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Equipamiento provisto por compañía de servicio:
· Unidad Flush By.
· Tráiler.
· Camión auxiliar.
· Pick up Doble cabina.
· Equipo de comunicación (uno en tráiler y otro en unidad de apoyo).

Horario operativo:
Disponible de lunes a Viernes (5 días de la semana), de acuerdo con las necesidades de Pluspetrol S.A. El horario Operativo (nominal o de campo): 8:00 hs a 17:00 hs, (9hs operativas, sin contar horas de viaje), el horario se podrá convenir entre ambas partes. 
Diagrama de trabajo: el mes completo, operativo de lunes a Viernes
El personal se movilizará al yacimiento en un vehículo contratado y/o vehículo de transporte de personal de la cía. Contratista.
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Características aproximadas necesarias del equipo:
· Torre de 54 pies de altura con capacidad de tensión 50.000 libras.
· Unidad autotransportada en camión.
· Cilindros hidráulicos para nivelación traseros y delanteros.
· Bloque viajero con polea de 1 x 16” capacidad 25 toneladas con cable de ¾”. Limitador de carrera para el bloque viajero.
· Malacate (guinche principal) hidráulico capacidad 25.000 libras de doble velocidad.
· Malacate (guinche de servicio) con capacidad de carga de 5.000 libras con cable de 3/8”.
· Tanque de almacenamiento de fluido de 8 m3, sobre la misma unidad.
· Bomba Triplex acoplada a la unidad. Presión aprox. 5.000 psi y caudal máx. de 36 m3/hora.
· Equipo digital, con toma de registro, de medición de flujo por minuto y total en litros.
· Multiple o Manifold de descarga para manejo de 5.000 psi con válvula de seguridad y manómetros de presión de bomba remotos.
· Bomba de transferencia con empuje hidráulico.
· Llave Hidraulica para el manejo de varillas (Oil Country) con rango de trabajo desde ¾”, 7/8”, 1”, 1 1/8”.
· Preventor Hidraulico (BOP) Rigan de 3” x 2.000 psi para varillas.
· Brazo hidráulico para el manejo de cabezales de 5.000 libras de capacidad de elevación.
· Set completo de herramientas para el manejo de varillas ¾”, 7/8”, 1”, 1 1/8”, llaves para tuberías 24”, 36”, 48”.
· Indicadores de peso analógico.
· Pescadores para varillas ¾”, 7/8”, 1” y elevadores para vástagos 1 ½” y 1 ¼”.


Personal

Solicitud: informar al momento de la propuesta como estará compuesta la cuadrilla y sus diagramas.
Excluyente:
· Un asistente técnico (jefe de campo) encargado del equipo, quien deberá hacerse presente en el equipo por lo menos una vez por semana.
· Un representante de EHS, quien deberá hacerse presente en el equipo por lo menos una vez por semana.


Definiciones de trabajos ejecutados con el recurso Flush By

Mayormente, con el flush by se ejecutan tareas de día a día que implican resumidamente, movimiento de varillas de bombeo. Dicho movimiento se debe a inconvenientes del siguiente tipo:

· Aprisionamiento de rotor
· Lavado de succión y/o tubería de pozo
· Cambio de vástago
· Cambio de Stuffing Box
· Cambio de cabezal PCP
· Pesca de varillas de bombeo
· Bombeo de agua por entre columna

Cabe destacar que al finalizar las tareas, lo ideal es que el pozo quede con la tubería llena. Además, y en base a la experiencia, no es conveniente realizar pruebas de hermeticidad con la bomba del flush by, ya que lejos de corroborar la integridad de la tubería, en ciertas ocasiones se provoca una pérdida de hermeticidad.

Definiciones
Aprisionamiento de rotor
Es producido por la acción de los sólidos en los fluidos de producción, por decantamiento de los mismos ante un paro no controlado o por un excesivo hinchamiento del elastómero de la bomba. Debido a lo anterior, el rotor pierde la capacidad de giro dentro del estator, produciéndose el atascamiento del mismo. Dicho inconveniente es verificado en superficie por la pérdida de capacidad de giro de la sarta de varillas o mediante el exceso de torque en el intento de arranque.

La maniobra para resolver este inconveniente consta de:
· Consignación del pozo (bajada de la llave monoposte en locación, bloqueo de válvula de puente de producción).
· Montaje de flush by.
· Tensionar desde la cupla superior del vástago hasta lograr la desinserción total del rotor, no superando la tensión de fluencia de acuerdo al diámetro de las varillas.
· Lavado con agua de la tubería y succión de la bomba hasta obtener pasaje sin presión.
· Prueba de inserción del rotor en estator.
· Calce de grampa en cabezal.
· Desmontaje de fush by.
· Desconsignación del pozo.
· Prueba de arranque.

Lavado de succión y/o tubería de pozo
Esta maniobra puede realizarse como un complemento en la actividad de tratamiento de un aprisionamiento de rotor.
En sí, el lavado de succión y/o tubería de pozo, se produce cuando por alguna razón se verifica una disminución en la eficiencia de la bomba acompañado de un incremento en la presión dinámica de fondo. En general, en instalaciones de poco tiempo, puede ser producto de un aporte repentino de arena de formación o bien, posterior a haber trabajado sin el suficiente nivel dinámico. En la medida de que no se afecte al elastómero, la condición es reversible. En instalaciones con un tiempo de vida superior, puede producirse por el normal desgaste de la bomba producto de operar en un medio con sólidos en suspensión.
Teóricamente, es este caso, no debiera verificarse una tensión por encima del peso normal de la sarta de varillas instalada.

La maniobra consta de:
· Consignación del pozo (bajada de la llave monoposte en locación, bloqueo de válvula de puente de producción).
· Montaje de flush by.
· Tensionar desde la cupla superior del vástago hasta lograr la desinserción total del rotor, verificando que el rotor “copie” en todo su recorrido.
· Lavado con agua de la tubería y succión de la bomba hasta obtener pasaje sin presión.
· Prueba de inserción del rotor en estator.
· Calce de grampa en cabezal.
· Desmontaje de fush by.
· Desconsignación del pozo.
· Prueba de arranque.

Movimiento de varillas: pesca, sacada o bajada de sarta completa de varillas
Esta maniobra se da en los pozos donde se detecta un bajo torque, o cuando se quieren optimizar tiempos de equipos de Pulling.
El equipo contara con un juego d Pescadores de varillas para los diferentes diámetros desde 5/8” hasta 1” tanto en el cuerpo como en las cuplas en diámetros interiores de caños de 2 7/8” y 3 ½” y para pescas de vástagos pulidos con cromo en los diámetros de 1 ¼” y 1 ½”.
El otro caso es cuando se quiere ahorrar horas operativas del equipo de pulling, ya sea sacando el cabezal y varillas dejando el pozo listo para que el equipo, solo mueva caños. O una vez finalizado el trabajo del equipo de pulling, dejara listo el pozo para el ingreso con el Flush By a finalizar el pozo, profundizando varillas y montando cabezal.
La maniobra consta de:
· Consignación del pozo (bajada de la llave monoposte en locación, bloqueo de válvula de puente de producción, desacoplar las conexiones del motor del cabezal).
· Montaje de flush by.
· Retirar el cabezal del pozo
· Recuperar sarta de varillas completas o hasta punto de pesca.
· Profundizar a realizar pesca, dependiendo del punto de pesca.
· Recuperar sarta completa a superficie
· Lavado con agua de la tubería y succión de la bomba hasta obtener pasaje.
· Profundizar sarta completa de varillas y rotor.
· Prueba de inserción del rotor en estator.
· Realizar el correcto espaciamiento con respecto al niple de paro.
· Montar cabezal.
· Calce de grampa en cabezal.
· Desmontaje de fush by.
· Energización y Desconsignación del pozo.
Prueba de arranque.


Pozo tipo del área.
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Sistema de extracción de los pozos del yacimiento: PCP.
Profundidad de pozo: Entre 600 y 800 mbbp.
Tubing de producción:
-TBG PROD - 2 7/8" - J-55 - 6,5 lb/ft - REVESTIDO INTERIOR POLYCORE.
-TBG PROD - 3 1/2" - J-55 - 9,3 lb/ft - REVESTIDO INTERIOR POLYCORE.
-TBG PROD 4" J-55 REVESTIDO INTERIOR POLYCORE.
-TBG PROD - 2 7/8" - J-55 - 6,5 lb/ft LISO.
-TBN PROD - 2 3/8" - J-55- REVESTIMIENTO EXTERIOR POLYCORE

Instalación tipo de producción: 

- Estator Bba "PCP": Diámetros Exteriores entre 2 7/8" y 4".
-TBG PROD - 2 7/8" - J-55 - 6,5 lb/ft - REVESTIDO INTERIOR POLYCORE.
-TBG PROD - 3 1/2" - J-55 - 9,3 lb/ft - REVESTIDO INTERIOR POLYCORE.
- Varillas de bombeo: 7/8" y 1". Acero, pintadas o ERFV (1 1/8”).
-TBG PROD 4" J-55 REVESTIDO INTERIOR POLYCORE.
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