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	MINUTA REUNIÓN



	Tipo de Reunión
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	Tema Tratado
	Recambio plumines de venteo Batería 1 -batería 4 MSE

	Lugar: 
	Oficina Zona Central
	Fecha:
	27/07/23
	Hora:
	Inicio
	10:00

	
	
	
	
	
	Final
	12:00

	Asistencia

	Nombre
	Compañía / Cargo
	Firma

	PAREDES Martin
	PCR-Produccion
	

	HURTADO Alejandro
	PCR-Mantenimiento
	

	PAEZ Luis
	PCR-S&MA
	

	MORAN Luis
	PCR-Produccion
	

	FACAL Jose
	PCR-Produccion 
	

	Homann Daniel
	PCR-Produccion 
	

	Baccega Franco
	GOS
	

	CANDI Gabriel
	Lubschem
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Desarrollo de temas

	Guía para el desarrollo de los temas tratados:

1.- DECRIPCION DE LA TAREA.
Intervención barrida de oleoducto PTC-UAM (Tramo V10-V47) por presencia de parafina
2.- LUGAR / INSTALACION.
 Oleoducto PTC- UAM
3.- FECHA PROBABLE DE REALIZACIÓN / CRONOGRAMA.
 Martes 1 
4.- RECURSOS NECESARIOS
1. Recursos provisión PCR 

1.1 Supervisión e inspección 
1.2 Supervision S&MA

2. GOS
2.1 Supervision GOS

2.2 Equipo Hot Wáter
2.3 Camión de Agua 35 m3 
3. Terceros
3.1 Contenedores

3.2 Retro excavadora

3.3 Soldadores

3.4 Camión chupa Azor / camión chupa PCR
3.5  Cuadrilla tareas generales
3.6 camión semihidro

5.- ASPECTOS RELACIONADOS CON LA IDENTIFICACIÓN DE RIESGOS EN SEGURIDAD, MEDIO AMBIENTE Y ACCIONES DE CONTROL.
1. Mediciones de mezcla 
 6.- ELABORACIÓN DE CROQUIS.

PTC - PASARELLA
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7.- DESIGNACION DE LÍDERES O SUPERVISORES PARA LA EJECUCIÓN DE LAS TAREAS.
a. Inspección PCR- Paredes Martin
b. Supervisión PCR- Homann Daniel- Hurtado Alejandro-Facal Jose
c.  Personal SyMA – Luis Paez – Mercado Julio ILA
d. Supervision GOS- Baccega Franco
e. TELEMETRIA Rol de llamado
f. Qco. Lubschem - Gabriel Candia
8.- COMPROMISOS ASUMIDOS POR LAS PARTES INTERVINIENTES.
Se debe contar contar con Minuta de Reunión (Croquis - AST) en frente de trabajo para poder iniciar las tareas

Supervisores deben confeccionar Permisos de Trabajo Anexo 1- H soldadura- F Izaje – 
PCR deberá poner a disposición equipos de trabajo, y garantizar el tiempo necesario para la ejecución de los trabajos, exigir el uso de los EPP a intervinientes en ejecución de trabajos, garantizar la entrega de la instalación 

Mamelucos ignífugos 
9.- OTRAS CONSIDERACIONES.

Queda sujeto a condiciones climáticas
10.- ACCIONES PREVIA 

Condición actual 

Bbeo 33 m3/h – 73 kg/cm3 – 42C° - Calentador Intermedio 57C°

QCo: PC290 50 lts/d

          PX531 50 lts/d 

· Acciones Etapa 1; jueves 27-07

Incrementar T° Calentador Intermedio 80 C°

Incrementar Qco PC290 70 lts/d   PX531 70 lts/d 

Acondicionamientos de camino para montar equipos

Relevamiento de puntos

Armado Motor Exp con bba J275 

· Acciones Etapa 2; martes 01-08
Incrementar caudal bbeo

Presión máxima 80 kg paulatino 

· Acciones Etapa3, miércoles 02-08

OAS conectara en V5, se deberá plaquear en válvula 4 plg  y se recupera los líquidos en válvula nueva 1000mts (8 m3)

Presión 70 kg/cm2 - 10 m3 con temperatura y/o 15 m3 sin caldera

Si no libera

OAS Conectara en válvula nueva y se recupera líquidos en pasarela 1500 mts (12 m3) 

Presión 70 kg/cm2 - 10 m3 con temperatura y/o 15 m3 sin caldera

10-Procedimiento Etapa 3

Se deberá parar bbeo a Oldelval a las 06:00 hs el miércoles 02-08
Los equipos deberán estar en frente de trabajo

Charla de seguridad

Se realizará mediciones de presiones

Proceder a vincular equipo hot Oil en válvula N°5 y plaquear válvula principal
En paralelo se retira válvula nueva de 6 plg y se drenara el volumen de cañería

Se comenzará bbeo a un caudal de 10m3/h y una temperatura en aumento hasta 70°c                           La presión ira en ascenso controlado hasta los 70 kg-cm2, dependiendo del desplazamiento

Se prevé durante estos dias terminar de montar un motor de explosión en salida de PTC con bba J275

Se provee la logística para enviar contenedores in situ válvula nueva y válvula de pasarela

Se provee comenzar con los trabajos de soldadura de piezas adicionales

Se provee realizar relevamiento en almacén de válvulas y juntas por si es necesario cambiar

Se provee hasta el lunes incrementar la temperatura del calentador intermedio 

Se provee hasta el lunes incrementar la dosificación continua

En función a la operación se determinará continuar

Movilización de Hot Oil a válvula nueva

Cerrar válvula lado Rio Negro 

Drenar

Retirar válvula de Pasarella

Bbeo

Se comenzará bbeo a un caudal de 10m3/h y una temperatura en aumento hasta 70°c                           La presión ira en ascenso controlado hasta los 70 kg-cm2, dependiendo del desplazamiento
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