T CERTIFICADO DE INSPECCION ~&
\Qi PRUEBA HIDROSTATICA A
N© CERTIFICADO: DV-25-IN-015
CLIENTE / PROPIETARIO UBICACION cuIr
GOSS.A. Conquistadores del desierto 30-70858254-5
2450, Neuguen
EQUIPO INSPECCIONADO FECHA DE INSPECCION NORMA DE APLICACION
OW-22 17/2/2025 ASME B 31.1 /ASME B 31.3
COMPONENTES ENSAYADOS
AN Diametro Nominal | Diametro Exterior Presion de trabajo
Denominacion Detalle
(pulgadas) (pulgadas) [Kg/cm®]
OW-22-11 1 @1"- Sch 80 70 Linea y manifold de alta presion
DESARROLLO DE LA PRUEBA

Se somete cada componente a una presion de prueba
presién en tres etapas. En la primera etapa se eleva la
minutos. En la segunda etapa se eleva la presion
Finalmente se eleva la presién hasta la presién de prueba y se man

hasta la presion de trabajo y nuevamente se mantiene dur
tiene durante 10 minutos.

de 1,5 veces la presion de trabajo. Para esto se aplicé una rampa de
presién hasta un 70% de la presidn de trabajo y se mantiene durante 5

ante 5 minutos.

RESULTADOS
Presion 1° Etapa Presién 2° Etapa |Presion de prueba
Componente 2 2 > Resultado
[Kg/cm’] [Kg/cm’] [Kg/cm’]
OW-22-11 50 70 105 Satisfactorio
FECHA DE EXPIRACION
17/2/2026
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@ CERTIFICADO DE INSPECCION ~&
\\ > PRUEBA HIDROSTATICA A
Ne CERTIFICADO: DV-25-IN-015
INSTRUMENTOS UTILIZADO
Equipo Marca N° de serie Calibracidn
Mandmetro WINTERS 721322 CC54015
ESQUEMA DE ENSAYO - REGISTRO FOTOGRAFICO
PH - LINEA/MANIFOLD DE ALTA
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 Etapa2:P=70 Kg/cm?

Etapa 3: P = 105 Kg/cm?
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—_— CERTIFICADO DE INSPECCION

N— > MEDICION DE ESPESORES

N2 CERTIFICADO: DV-25-IN-015

ALCANCE

Medicién de espesor
-> Linea y manifold: ow-22-11

es sobre la linea de alta presion del equipo OwW-22

ESQUEMA DE MEDICION

ma de lineay mani

Esque i
on 2 mediciones por seccion

realizar

fold: Se registraron 5 sec!

ciones para medir espesore, desd

31.3

ela3hastala?,yse

MINIMO REQUERIDO ASME B

— ESPESOR

p: presion interna [Kg/cmz]
D: diametro externo [mm)]
5: Tension admisible [Kg/cm’]
E : Factor de calidad
y: Coeficienté de forma
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D&YV CERTIFICADO DE INSPECCION ~&
N MEDICION DE ESPESORES 8
N° CERTIFICADO: DV-25-IN-015 )
VERIFICACION DE ESPESORES i
Espesor minimo Espesor minimo
Componente requerido medido Resultado
Lo e e [mm] [mm] /
w-22-L1 2,50 3,55 W
REGISTRO FOTOGRAFICO

T
L____-——q""‘————'

Fumado digitalmente por 105

VATCOPE - amico R - Ing. et
lngenie'ru Meu_amuo %// ; Lean dr o ﬁ:m\w...wnm
UTR N1V 11- CN16 4}74/ ; ;i :Lt:ﬁz.::nu.q.‘mwm
L.P .'\]V 11 Dletrlch r;;r;)\mzsuzmx:ww
Ing. vatcoff Lucian® _Ing. Dietrit:h heamiro°
Ingeniero Mecinico - Mat Ne 1937 Ingeniero Mecdnico - Mat N° 1641
Realizd Aprobo
viaRe DieVat Ingenieria 24
—




