~ INFORME DE ENSAYO NO DESTRUCTIVO

MAKING

N° 5651

P4g 1 de8

.
A

Green Oil Services

EMPRESA: GREEN OIL SERVICES TIPO DE INSPECCION: CERTIFICACION ANUAL
CONTACTO: JOSE MULLER LUGAR: BASE GREEN OIL SERVICES
EQUIPO: LINEA DE BOMBEO FECHA DE INSPECCION: 4/9/2025
IDENTIFICACION: MKG 5651 FECHA DE VENCIMIENTO: 4/9/2026
CONDICION FINAL APROBADO
PAGINA | CANTIDAD |DESCRIPCION PRECINTO RESULTADO
2 1 REFERENCIA FOTOGRAFICA - N/A
3 1 REFERENCIA FOTOGRAFICA - N/A
4 1 REFERENCIA FOTOGRAFICA - N/A
5 1 MEDICION DE ESPESORES A LINEA DE BOMBEO - N/A
6 1 MEDICION DE ESPESORES A LINEA DE BOMBEO - N/A
7 1 MEDICION DE ESPESORES A LINEA DE BOMBEO - APROBADO
8 1 PRUEBA HIDRAULICA A LINEA DE BOMBEO - APROBADO
LEANDRO SANHUEZA | Memssoucs
OPERADOR - LEANDRO SANHUEZA SUPERVISOR - MAXIMILIANO KOWALSKI ACEPTO / CLIENTE
QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL DEL PRESENTE DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA
FECHA 8/9/2025 REALIZO JUAN PABLO BONET
REVISION REV.00 APROBO MAXIMILIANO KOWALSKI
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REFERENCIA FOTOGRAFICA

N° 5651
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EMPRESA: GREEN OIL SERVICES
CONTACTO: JOSE MULLER
EQUIPO: LINEA DE BOMBEO
N° PRECINTO: -

TIPO INSPECCION:  CERTIFICACION ANUAL

LUGAR: BASE MAKING
FECHA DE INSPECCION: 04/09/25
FECHA DE VENCIMIENTO: 4/9/26

NORMA: -
PROCEDIMIENTO: -

REFERENCIA FOTOGRAFICA

LEANDRO SANHUEZA

= Operador END Making S.R.L
P ASNT TC-1A Nivel 11
- PM-US

OPERADOR - LEANDRO SANHUEZA

MAXIMILIANO KOWALSKI

5 Ing. Blecromecanico
| Mat INe 2180
| END nivel 2 IRAM 8712
/ N-LP-PM- US

SUPERVISOR - MAXIMILIANO KOWALSKI

ACEPTO / CLIENTE

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL DEL PRESENTE DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA
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REFERENCIA FOTOGRAFICA

N° 5651

Pég 3 de8

EMPRESA: GREEN OIL SERVICES
CONTACTO: JOSE MULLER
EQUIPO: LINEA DE BOMBEO
N° PRECINTO: -

TIPO INSPECCION:  CERTIFICACION ANUAL

LUGAR: BASE MAKING
FECHA DE INSPECCION: 04/09/25
FECHA DE VENCIMIENTO: 4/9/26

NORMA: -
PROCEDIMIENTO: -

REFERENCIA FOTOGRAFICA

LEANDRO SANHUEZA
Operador END Making S.R.L
ASNT TC-1A Nivel 11
PM-US

OPERADOR - LEANDRO SANHUEZA

MAXIMILIANO KOWALSKI

5 ing. Elecromecanico
| Mat INe 2180
A END nivel 2 IRAM 8712
o IN-LP-PM- US

SUPERVISOR - MAXIMILIANO KOWALSKI

ACEPTO / CLIENTE

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL DEL PRESENTE DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA




B

MAKING

REFERENCIA FOTOGRAFICA

N° 5651
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EMPRESA: GREEN OIL SERVICES
CONTACTO: JOSE MULLER
EQUIPO: LINEA DE BOMBEO
N° PRECINTO: -

TIPO INSPECCION:  CERTIFICACION ANUAL

LUGAR: BASE MAKING
FECHA DE INSPECCION: 04/09/25
FECHA DE VENCIMIENTO: 4/9/26

NORMA: -
PROCEDIMIENTO: -

REFERENCIA FOTOGRAFICA

LEANDRO SANHUEZA
. Operador END Making S.R.L
B ASNT TC-1A Nivel II
2 PM - US

OPERADOR - LEANDRO SANHUEZA

MAXIMILIANO KOWALSKI

SUPERVISOR - MAXIMILIANO KOWALSKI

ACEPTO / CLIENTE

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL DEL PRESENTE DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA




. N° 5651
~ INFORME DE MEDICION DE ESPESORES POR ULTRASONIDOS
Pag 5 de8
EMPRESA: GREEN OIL SERVICES TIPO INSPECCION:  CERTIFICACION ANUAL NORMA: ASTM E 797
CONTACTO: JOSE MULLER LUGAR: BASE MAKING PROCEDIMIENTO: MKG-F09-04
EQUIPO: LINEA DE BOMBEO FECHA DE INSPECCION: 04/09/25
N° PRECINTO: - FECHA DE VENCIMIENTO: 4/9/26
INSTRUMENTO: Ultrasonido de espesores MARCA: DMQ CERTIFICADO N°: 176
NUMERO DE SERIE: 413 MODELO: QS3 DL FECHA DE VENCIMIENTO: 16/10/2025
MEDICION DE ESPESORES (valores expresados en mm)
z Pared Punto RWT i
ltem Pieza @ NWT it Secc. 1 2 3 2 5 7 7 8 11 Condicion
455 398 A 5,30 5,40 5,90 5,40 = — & = 100% | APROBADO
455 3,98 B 5,80 5,50 5,70 5,30 = - = = 100% | APROBADO
4,55 3,98 C 550 | 560 | 520 | 530 - - - - 100% | APROBADO
1 | LINEANPT| 11/2
455 3,98 D 5,70 550 5,30 5,70 - - - - 100% | APROBADO
455 398 E 560 | 550 | 550 | 540 - - - - 100% | APROBADO
455 398 F 590 | 590 | 560 | 540 - - - - 100% | APROBADO
2 |NIPLENPT | 11/2 455 398 A 5,40 5,90 5,20 5,50 - - - - 100% | APROBADO
3 |NIPLE NPT 11/2 455 3,98 A 5,40 5,70 5,30 5,40 & - - = 100% | APROBADO
4 |NIPLE NPT 11/2 455 398 A 5,40 5,30 5,30 5,30 # N & = 100% | APROBADO
554 485 A 600 | 600 | 400 | 6,00 - - - - 100% | APROBADO
5 | NIPLE NPT 2 554 485 B 5,90 6,00 4,20 5,80 - - - - 100% | APROBADO
554| 485 c 6,00 | 630 | 400 | 6,00 - - - - 100% | APROBADO
554| 485 A 6,00 | 590 | 400 | 590 - - - - 100% | APROBADO
& | NIPLE NPT 2 554| 485 B 6,00 5,80 6,20 6,00 = - - = 100% | APROBADO
554 485 c 580 | 490 | 5%0 | 4,00 - - - - 100% | APROBADO
7 |NIPLE NPT 11/2 455 398 A 5,20 5,50 5,30 5,50 # - - = 100% | APROBADO
8 |NIPLE NPT 11/2 455 3,98 A 5,40 5,50 5,60 5,40 & - - = 100% | APROBADO
455 3,98 A 5,20 5,20 510 520 - - - - 100% | APROBADO
9 | NIPLENPT | 11/2
455 398 B 5,20 5,10 5,20 5,30 - - - - 100% | APROBADO
455 398 A 5,00 50 5,20 210 - - - - 100% | APROBADO
10 | NIPLENPT | 11/2
455 398 B 5,20 5,10 5,20 5,10 = - = = 100% | APROBADO
4,55 3,98 A 540 | 530 | 530 | 530 - - - - 100% | APROBADO
11 | NIPLENPT | 112
455 398 B 520 | 540 | 550 | 530 - - - - 100% | APROBADO
12 |NIPLE NPT 11/2 455 3,98 A 5,00 5,30 5,20 5,30 & & & = 100% | APROBADO
455 3,98 A 5,40 5,30 5,40 5,40 - - - - 100% | APROBADO
13 | NIPLENPT | 11/2
455 398 B 530 | 530 | 540 | 530 - - - - 100% | APROBADO
14 | NIPLENPT | 11/2 455 398 A 5,30 5,20 5,10 5,20 - - - - 100% | APROBADO
554 485 A 5,80 5,70 5,70 5,80 = — & = 100% | APROBADO
15 | NIPLE NPT 2
554| 4,85 B 590 | 570 | 580 | 570 = - = e 100% | APROBADO
16 | NIPLENPT | 112 455 398 A 5,20 5,30 5,60 5,20 # N & = 100% | APROBADO
455 3,98 A 520 520 500 5,40 - - - - 100% | APROBADO
17 | NIPLENPT | 11/2 455 398 B 5,20 5,40 5,20 5,30 - - - - 100% | APROBADO
455 398 c 530 | 540 | 520 | 530 - - - - 100% | APROBADO
LEANDRO SANHUEZA
L
) ~ PM - US
OPERADOR - LEANDRO SANHUEZA SUPERVISOR - MAXIMILIANO KOWALSKI ACEPTO / CLIENTE

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL DEL PRESENTE DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA




e N° 5651
~ INFORME DE MEDICION DE ESPESORES POR ULTRASONIDOS
Pag 6 de8
EMPRESA: GREEN OIL SERVICES TIPO INSPECCION:  CERTIFICACION ANUAL NORMA: ASTM E 797
CONTACTO: JOSE MULLER LUGAR: BASE MAKING PROCEDIMIENTO:  MKG-F09-04
EQUIPO: LINEA DE BOMBEO FECHA DE INSPECCION: 04/09/25
N° PRECINTO: - FECHA DE VENCIMIENTO: 4/9/26
INSTRUMENTO: Ultrasonido de espesores MARCA: DMQ CERTIFICADO N°: 176
NUMERO DE SERIE: 413 MODELO: QS3 DL FECHA DE VENCIMIENTO: 16/10/2025
MEDICION DE ESPESORES (valores expresados en mm)
: Pared Punto RWT s
ltem Pieza (%] NWT e Secc. 1 2 3 2 5 7 8 %] Condicién
18 |NIPLE NPT | 11/2 455 398 A 5,30 5,30 5,30 5,40 - - - 100% | APROBADO
455 398 A 5,50 5,70 5,30 5,30 - - - 100% | APROBADO
19 | NIPLENPT | 11/2
455| 3,98 B 5,50 5,30 5,50 i 0, - = = 100% | APROBADO
20 |NIPLE NPT 11/2 455 398 A 5,70 5,50 5,20 5,20 - - - 100% | APROBADO
21 |NIPLE NPT | 11/2 455 398 A 510 5,30 5,30 5,30 - - - 100% | APROBADO
455 398 A 5,30 5,20 5,50 5,40 - - - 100% | APROBADO
22 | NIPLENPT | 1 1/2
455 398 B 5,10 5,10 5,20 510 - = = 100% | APROBADO
23 [NIPLE NPT 11/2 455 3,98 A 5,50 5,40 5,20 5,50 - - - 100% | APROBADO
455| 398 A 6,40 5,20 5,40 5,70 - b = 100% | APROBADO
455 398 B 6,20 5,50 5,40 5,60 - - - 100% | APROBADO
24 | LINEANPT| 11/2 455 3,98 (o 6,00 5,50 5,40 5,60 - - - 100% | APROBADO
455 398 D 6,00 5,60 5,20 5,50 - - - 100% | APROBADO
455 398 E 6,00 5,40 5,60 5,70 - - - 100% | APROBADO
25 |NIPLE NPT | 11/2 455 398 A 5,60 5,50 6,40 5,60 - - - 100% | APROBADO
455 3,98 A 5,80 5,80 5,80 4,40 - = = 100% | APROBADO
246 | NIPLENPT | 1 1/2
455| 3,98 B 6,00 5,80 5,80 6,40 = . = 100% | APROBADO
27 |NIPLE NPT 11/2 455 3,98 A 5,70 5,20 5,90 6,10 - - - 100% | APROBADO
455 398 A 5,90 5,70 5,70 5,90 = — = 100% | APROBADO
455 398 B 5,70 5,60 5,60 570 - - - 100% | APROBADO
28 | LLNEA NPT| 11/2
455| 3,98 C 5,70 5,60 5,90 5,70 = . = 100% | APROBADO
455 3,98 D 5,70 5,20 5,80 6,00 - . = 100% | APROBADO
455 398 A 5,40 5,20 5,20 5,20 = - = 100% | APROBADO
29 | LINEANPT| 11/2 4,55 3,98 B 5,50 5,50 5,30 5,30 - - - 100% | APROBADO
455 3,98 C 5,40 5,60 5,40 5,60 = . = 100% | APROBADO
455 3,98 A 5,60 5,70 5,40 5,50 - . = 100% | APROBADO
455 398 B 5,50 5,50 5,40 5,40 = - = 100% | APROBADO
30 | LINEA NPT| 11/2
455 398 C 5,80 5,50 5,80 5,60 = — = 100% | APROBADO
455 3,98 D 5,50 5:30 5,30 5,40 = . = 100% | APROBADO
31 | NIPLENPT | 11/2 455| 3,98 A 5,60 5,70 5,70 5,20 = = = 100% | APROBADO
455 398 A 5,20 5,60 5,80 5,80 - - - 100% | APROBADO
32 | NIPLENPT | 11/2
455 398 B 5,80 4,00 5,80 5,80 = & = 100% | APROBADOC
_ Operador END Making S8 él s "
- asrl';y)l.ur:wg Al =
OPERADOR - LEANDRO SANHUEZA SUPERVISOR - MAXIMILIANO KOWALSKI ACEPTO / CLIENTE

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL DEL PRESENTE DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA




e N° 5651
~ INFORME DE MEDICION DE ESPESORES POR ULTRASONIDOS
P4g 7 de8
EMPRESA: GREEN OIL SERVICES TIPO INSPECCION:  CERTIFICACION ANUAL NORMA: ASTM E 797
CONTACTO: JOSE MULLER LUGAR: BASE MAKING PROCEDIMIENTO:  MKG-F09-04
EQUIPO: LINEA DE BOMBEO FECHA DE INSPECCION: 04/09/25
N° PRECINTO: - FECHA DE VENCIMIENTO: 4/9/26
INSTRUMENTO: Ultrasonido de espesores MARCA: DMQ CERTIFICADO N°: 176
NUMERO DE SERIE: 413 MODELO: QS3 DL FECHA DE VENCIMIENTO: 16/10/2025
MEDICION DE ESPESORES (valores expresados en mm)
2 Pared Punto RWT 5 o
temn| Pieza %] NWT i Secc. 7 2 3 2 5 s 7 8 7l Condicion
455 | 398 A 560 | 540 | 550 | 570 5 g % 5 100% | APROBADO
455 | 398 B 560 | 530 | 580 | 5%0 5 g % = 100% | APROBADO
33 LINEA NPT 11/2
455 | 398 C 580 | 550 | 5%0 | 570 — g # = 100% | APROBADO
455 | 398 D 550 | 550 | 560 | 570 s @ # = 100% | APROBADO
455 | 398 A 540 | 550 | 540 | 540 — g # = 100% | APROBADO
34 NIPLE NPT 11/2
455 | 398 B 520 | 540 | 550 | 540 5 g = = 100% | APROBADO
35 NIPLE NPT 11/2 | 455 | 398 A 530 | 540 | 560 | 540 5 g = = 100% | APROBADO
36 |ENTRADA A CALDERIN| 11/2 | 455 | 3,98 A 540 | 510 | 510 | 530 - - - - 100% | APROBADO
37 |ENTRADA A CALDERIN| 11/2 | 455 | 3,98 A 500 | 4%0 | 540 | 500 - - - - 100% | APROBADO
455 | 3,98 A 560 | 510 | 530 | 510 - - - - 100% | APROBADO
38 | SALIDA DE CALDERIN | 11/2
455 | 398 B 520 | 510 | 480 | 520 - - - - 100% | APROBADO
455 | 398 A 500 | 520 | 510 | 520 - - - - 100% | APROBADO
39 | SALIDA DE CALDERIN | 11/2
455 | 398 B 490 | 530 | 520 | 510 3 = e S 100% | APROBADO
455 | 398 A 550 | 510 | 520 | 510 5 & e S 100% | APROBADO
40 NIPLE NPT 11/2
455 | 398 B 510 | 520 | 500 | 520 5 = e S 100% | APROBADO
455 | 398 A 530 | 540 | 520 | 530 5 & e S 100% | APROBADO
41 NIPLE NPT 11/2 | 455 | 398 B 540 | 520 | 530 | 530 5 & . 2 100% | APROBADO
455 | 398 c 530 | 520 | 520 | 540 5 & . 2 100% | APROBADO
455 | 398 A 570 | 530 | 570 | 550 “ “ % = 100% | APROBADO
455 | 398 B 580 | 540 | 550 | 570 “ “ % = 100% | APROBADO
42 LINEA NPT 11/2
455 | 398 c 570 | 550 | 540 | 560 ¢ g % = 100% | APROBADO
455 | 398 D 570 | 540 | 530 | 550 “ g % = 100% | APROBADO
455 | 398 A 570 | 540 | 560 | 570 ¢ z = v 100% | APROBADO
43 NIPLE NPT 11/2
455 | 398 B 580 | 560 | 550 | 4,00 “ z = 2 100% | APROBADO
44 NIPLE NPT 11/2 | 455 | 398 A 570 | 530 | 560 | 550 ¢ z = v 100% | APROBADO
455 | 398 A 560 | 560 | 570 | 560 “ g = 2 100% | APROBADO
455 | 398 B 560 | 550 | 570 | 5460 “ g = v 100% | APROBADO
45 LINEA NPT 11/2
455 | 398 c 550 | 550 | 570 | 560 - - - - 100% | APROBADO
455 | 398 D 540 | 570 | 570 | 540 - - - - 100% | APROBADO
455 | 3,98 A 560 | 590 | 560 | 570 - - - - 100% | APROBADO
46 NIPLE NPT 11/2 | 455 | 398 B 580 | 560 | 530 | 550 - - - - 100% | APROBADO
455 | 398 c 570 | 560 | 530 | 540 - - - - 100% | APROBADO
455 | 398 A 520 | 530 | 530 | 530 : 2 = 2 100% | APROBADO
47 NIPLE NPT 11/2 | 455 | 398 B 520 | 530 | 530 | 540 4 2 = 2 100% | APROBADO
455 | 398 c 520 | 540 | 540 | 550 « 2 = 2 100% | APROBADO
455 | 398 A 590 | 530 | 550 | 550 « 2 = = 100% | APROBADO
48 NIPLE NPT 11/2
455 | 398 B 4,10 | 540 | 530 | 550 + 2 = 2 90% | APROBADO
LEANDRO SANHUEZA MAT,M UANO ko»h:‘:LSn
e e e 74.,»/ /s
~ PM - US
OPERADOR - LEANDRO SANHUEZA SUPERVISOR - MAXIMILIANO KOWALSKI ACEPTO / CLIENTE

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL DEL PRESENTE DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA
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INFORME DE PRUEBA HIDRAULICA

N° 5651

MAKING —
EMPRESA: GREEN OIL SERVICES TIPO INSPECCION:  CERTIFICACION ANUAL NORMA: ASME B31.3
CONTACTO: JOSE MULLER LUGAR: BASE MAKING PROCEDIMIENTO:  MKG-F09-01
EQUIPO: LINEA DE BOMBEO FECHA DE INSPECCION: 04/09/25
N° PRECINTO: - FECHA DE VENCIMIENTO: 4/9/26

ENSAYO HIDROSTATICO UNIDAD DE BOMBEO

PRESION MAXIMA ALCANZADA

TIEMPO TOTAL DE LA PRUEBA

RESULTADO: APROBADO

EQUIPAMIENTO BOMBA HIDRONEUMATICA MANOMETRO DIGITAL
MARCA COMERCIAL HIDRAULICA 1400 WIKA 1500 PSI
BAR
MODELO - CPG1500
ID - 172 00:19 min.
CERTIFICADO N° - 2025000164
FEC. CALIBRACION - 31/1/2025
1500 T
1425 |
1350 |
1275 {
1200 I|
1125 |
1050 |I
975 |
300 |
_ a7 |
£ 50 =
i |
:;5 !'I
= | PRESION:
300 I|
2‘E | TEMPERATURA:
3:1apm. 3:16 p.m. S:18p.mm 3:20p.m. 3:22pm s:z4pom.

3:05p.m: 3:06p.m.

s:10p.m.

time

LEANDRO SANHUEZA
> Operador END Making S.R.L
L ASNTTC1ANive
~ PM - US

OPERADOR - LEANDRO SANHUEZA

MAXIMILIANO KOWALSKI

SUPERVISOR - MAXIMILIANO KOWALSKI

ACEPTO / CLIENTE

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL DEL PRESENTE DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA




