— CERTIFICADO DE INSPECCION ~&
Uzmﬁ./\ PRUEBA HIDROSTATICA 'y
NN Ne CERTIFICADO: DV-25-IN-011
CLIENTE / PROPIETARIO UBICACION CUIT
Conquistadores del desierto
SS.A. ; 4-5
GO 2450, Neuguen 30-7085825
EQUIPO INSPECCIONADO FECHA DE INSPECCION NORMA DE APLICACION
H-21 14/2/2025 API 573 y ASME IV
P——— =— — = L
COMPONENTES ENSAYADOS
ST Diametro Nominal | Diametro Exterior | Presion de trabajo
Denominacion Detalle
(pulgadas) (pulgadas) [Kg/cm’]
H-21-HC 2 @2 3/8"- Sch 80 6 Serpentin de nm_m:.ﬂmﬂ_m:ﬁn

(Heater Coil)

Se somete cada componente a una presion de prueba de 2 veces _m presion de trabajo. La presion .n_m prueba mm alcanza en

- DESARROLLO DE LA vm_._mmh

-

una Unica elevacion de presion. La presién de prueba se mantiene durante 10 minutos

I ~ RESULTADOS ; o 1
Presion 1° mﬁm_...m vqmmx_: 2° Etapa vqmma.: de prueba
Componente 2 Resultado
[Kg/cm'] [Kg/em’] [Kg/cm’]
H-21-HC 12 --- 12 Satisfactorio
EXI -2
n&nxuﬂnm

VATCOFF Luciano

Ingeniero Mecanico

UTR Niv I1-CNI16

LP Niv Il

Ing. Vatcoff Luciano Ing. Dietrich Leandro
Supervisé Aprobd
Revision . _— Iﬂmm =
0 DieVat Ingenieria 1/4




—_ * CERTIFICADO DE INSPECCION

D&V

rujlesr ihiEFLe

PRUEBA HIDROSTATICA

N® CERTIFICADO: DV-25-IN-011

i
l
]
j

INSTRUMENTOS UTILIZADO
Equipo Marca N° de serie Calibracién
Mandmetro Winters Z1339 CC54014

ESQUEMA DE ENSAYO - REGISTRO FOTOGRAFICO
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\@Mﬂ//ﬂ[ ~ CERTIFICADO DE INsPECCION ~F
e MEDICION DE ESPESORES 5 A
N2 CERTIFICADO: DV-25-IN-011
: | Jusil 0 UALCANCE _ ! _ z
Medicién n._m espesores sobre la linea de baja presién del equipo H-21
-> Serpentin de calentamiento: H-21-Hc
e s ma A COLUMNAS
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Esquema de medicion para el serpentin: En 2
cada plano de medicidn, 5 equidistantes, se 1

registraron 2 puntos por cada tuberia.
Realizando esta medicion en las cafierias con
acceso (exteriores). Ademas, se realizo la
medicion de espesores sobre todos los codos

R P o R

DECMD AIMIMA DEALIERIRG ADL €72 /JACME IV
. — '- ] sl -

0 APL 373 [ASIVIE IV

como espesor minimo de 3,2 mm para garantizar la rigidez y |a resistencia al pandeo.

: Mm.ﬂwmmnm n:._m Em:an el m.w_..mmoq 35.:..:.__ requerido por calculo a presién interna es menor a 3,2 mm, se debera adopar
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P n_mmﬂ ICADO DE INSPECCION - 4

_Um_./\ MEDICION DE ESPESORES "
/ _ N2 CERTIFICADO: DV-25-IN-011 ;
VERIFICACION DE ESPESORES G TG
Espesor minimo | Espesor minimo
Componente requerido medido Resultado
[mm] [mm]

H-21-HC 3,20 3,35 Satisfactorio - Tuberias
H-21-HC 3,20 4,47 Satisfactorio - Codos
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