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DESARROLLO DE LA PRUEBA

presion de prueba de como minimo 1,5 veces la presion de trabajo. La presion de
levacion de presion. La presion de prueba se mantiene durante 10 minuta

nonitorea que no baje la presion en el sistema, veriticando gue no existan fugas
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ALCANCE

. tema de baja presidn del euipo H-17
=> Serpentin de calentamiento: 4 17-HC01

Medicion de espesores sobre pl cie

ESQUEMA DE MEDICION
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mia de medicion para el serpentin: En cada plano de medicion, 5 equidistantes, se registraron 2 puntos por cada
1a. Realizando esta medicion en I3s cafierias con acceso (exteriores). Ademas, se realizé la medicion de espesores
todos los codos del serpentin, 2 puntos registrados por cada codo.

ESPESOR MINIMO REQUERIDO API 573 JASME IV

establece que cuando el espesor minimo requerido por calculo a presion interna es menor a 3,2 mm, se debera adopar
o espesor minimo de 3,2 mm para garantizar la rigidez y la resistencia al pandeo.
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