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DESARROLLO DE LA PRUEBA
Se somete cada componente a una presion de prueba de 1,5 veces la presion de trabajo. Para esto se aplico una rampa de
presion en tres etapas. En |3 primera etapa se eleva la presion hasta un 70% de |a presion de trabajo y se mantiene durante 5
minutos. En |2 segunda etapa se eleva la presion hasta la presion de trabajo y nuevamente se mantiene durante 5 minutos
naimente se elevs la presidn hasta la presidn de prueba y se mantiene durante 10 minutos verificando que no presentes
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Etapa 1: P = 63 Kg/cm?

FSOUEMA DE ENSAYO - REGISTRO FOTOGRAFICO

Etapa 2: P = 90 Kg/cm?

Etapa 3: P = 135 Kg/cm?
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icion de espesores sobre la linea de alta prasid
> Linea de alta presion H-17-HPO1

ESQUEMA DE MEDICION
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“\\\ - En cada una de las secciones registradas se
-Vl realizaron 4 mediciones de |a manera
-5 esquematizada en el gréfico

Esguema de Iz linea de alta presion: Se registraron cuatro puntos en cada una de |as 5 secciones
relevadas. Una en la descarga del equipo, dos equidistantes en la linea del equipo, una en la
bajada de |z linea del equipo y una en |a salida de la bomba triplex

ESPESOR MINIMO REQUERIDO ASME B31.3

L presion interna [Kg/cm®) P.D

. dismetro externo [mm S E=PAT=D)]
: Tension admisible [Kg/cm”]

- Factor de calidad

:Coeficiente de forma
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~VERIFICACION DE ESPESORES
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