Cédigo | PDIO1-G-01
Reporte END Fecha 01/07/2021
Revision 00
' DE&H services Hot Water Steam ParteN° | 1895
-
Procedimiento de Inspeccion 001 | CLIENTE: GREEN OIL SERVICES FECHA INSP.: 21/01/2023
Lugar de inspeccion: Base GOS Rincén de los Sauces EQUIPO: HWS 31 FECHA VENC.: 21/01/2024

APROBADO [ X | NO APROBADO

LLLULLLILLLA

OSCAR JARA

Ensayo No Destructivo

Certif. N5/ PM 1 271051

Norma IRAM - IS0 9712 AL
FIRMA OPERADOR

FIRMA CLIENTE




Codigo PDI01-G-01
Reporte END Fecha | 01/07/2021
Revision 00
’ DE&H services Hot Water Steam ParteN° | 1895/1
<
Procedimiento de Inspeccién [ 001 | CLIENTE: GREEN OIL SERVICES FECHA INSP.: 21/01/2023
Lugar de inspeccion: Base GOS Rincén de los Sauces EQUIPO: HWS 31 FECHA VENC.: 21/01/2024
MARCA S/M Diametro I 1" I Espesor nominal milimetro 3.38
N*SERIE HWS31 Caflos Schedule 40 Espesor minimo admisible 12.5%
NORMA ASTM E709-01 Material
NORMA I AWSD1.1 I API570 I Inspeccién I LINEA DE SALIDA - Cordones de soldadura I
Acondicionado de Material Arenado I:I Limp. Mecanica
Condiciones de inspeccion: Desarmado I:I Armado
Inspeccién con Ultrasonido: TECMAN TM 130D I:I Control Dimensional I:I
Inspeccion : Visual Particulas Secas Particulas Himedas I:I Liquidos Penetrantes | -
ZONA INSPECCIONADA

OBSERVACIONES EN INFORME 1895/2

APROBADO | X | NO APROBADO -
OSCAR JARA
Ensayo No Destructivo Q /
Certif. N*005 f PM [ 211051 /
Norma IRAM - ISO 9712 oI
FIRMA OPERADOR FIRMA CLIENTE




Codigo PDI01-G-01
Reporte END Fecha [01/07/2021
Revision 00
’ DE&H services Hot Water Steam ParteN° | 18952
ko
Procedimiento de Inspeccién [ 001 | CLIENTE: GREEN OIL SERVICES FECHA INSP.: 21/01/2023
Lugar de inspeccion: Base GOS Rincén de los Sauces EQUIPO: HWS 31 FECHA VENC.: 21/01/2024

3.38
12.5%

TECMAN TM 130D

Particulas Secas

Inspeccién con Ultrasonido:

Inspeccién : Visual

MARCA S/M Diametro I 1" I Espesor nominal milimetro

N*SERIE Cafios Espesor minimo admisible

NORMA Material

NORMA I AWSD1.1 I API570 I Inspeccién I LINEA DE SALIDA - Cordones de soldadura I
Acondicionado de Material Arenado I:I Limp. Mecanica
Condiciones de inspeccion: Desarmado I:I Armado

-]

Particulas Himedas

Control Dimensional I:I

Liquidos Penetrantes

ZONA INSPECCIONADA

DETALLE DE INSPECCION

Inspeccién visual y electromagética con YUGO a cordones de soldadura, método utilizado particulas magnetizables via secas

amarillas Marca MR CHEMIE MR233 de 75um.

Se controlaron un total de 53 cordones de soldadura en linea de salida indicados en las fotos de informes 1895/1y 1895/2.

No se observan discontinuidades superficiales. Resultado de inspeccién APROBADO.

Instrumentos Bobina 10" Luz UV. Gausimetro | Ultrasonido| Medidor Luz UV. Regla 12" Yugo PIT GAGE Certificacion
Niamero 15-08 LUV009 1-098 127519 S941214 1-097 YOK 4097 13351/1 005/PM/2/1051
Vencimiento 12-08-2023 | 12-08-2023 | 12-08-2023 | 12-08-2023 12-08-2023 12-08-2023 | 12-08-2023 | 12-08-2023 14-05-2026
APROBADO | X' ||  NOAPROBADO -1
OSCAR JARA
Ensayo No Destructivo Q /
Certif. N°0U5 f PM | 271061 /
Norma IRAM - IS0 9712 A
FIRMA OPERADOR FIRMA CLIENTE




Codigo | PDI0L.G-01
Reporte END Fecha | 01/07/2021
Revision 00
F DE&H services Hot Water Steam parteN® | 1895/3
ko
Procedimiento de Inspeccién [ 001 | CLIENTE: GREEN OIL SERVICES FECHA INSP.: 21/01/2023
Lugar de inspeccion: Base GOS Rincén de los Sauces EQUIPO: HWS 31 FECHA VENC.: 21/01/2024

MARCA S/M
NORMA

I AWS D1.1 I API570 I

Didmetro I 1" I Espesor nominal milimetro

3.38
12.5%

Inspeccién I Linea de entrada - Cordones de soldadura I

Caflos Schedule 40 Espesor minimo admisible
Material

Acondicionado de Material
Condiciones de inspeccién:
Inspeccién con Ultrasonido:

Visual

Inspeccién :

Particulas Secas

]
I:I Armado
I:I Control Dimensional I:I
Particulas Himedas I:I

Arenado Limp. Mecanica
Desarmado

TECMAN TM 130D

Liquidos Penetrantes | -

ZONA INSPECCIONADA

OBSERVACIONES EN INFORME 1895/4

APROBADO | X | NO APROBADO -
OSCAR JARA
Ensayo No Destructivo Q /
Certif. N°045 § PM 7 21 1051 /
Norma IRAM - ISO 9712 2
FIRMA OPERADOR FIRMA CLIENTE




Codigo | PDI0L.G-01
Reporte END Fecha | 01/07/2021
Revision 00
F DE&H services Hot Water Steam parteN® | 1895/4
ko
Procedimiento de Inspeccién [ 001 | CLIENTE: GREEN OIL SERVICES FECHA INSP.: 21/01/2023
Lugar de inspeccion: Base GOS Rincén de los Sauces EQUIPO: HWS 31 FECHA VENC.: 21/01/2024

3.38 / 5.54
12.5%

Inspeccién con Ultrasonido:

Inspeccién : Visual

TECMAN TM 130D

Particulas Secas

-]

Particulas Himedas

Control Dimensional I:I

Liquidos Penetrantes

MARCA S/M Diametro I 2"-1" I Espesor nominal milimetro

N*SERIE Cafios Espesor minimo admisible

NORMA Material

NORMA I AWSD1.1 I API570 I Inspeccién I LINEA DE SALIDA - Cordones de soldadura I
Acondicionado de Material Arenado I:I Limp. Mecanica
Condiciones de inspeccion: Desarmado I:I Armado

ZONA INSPECCIONADA

DETALLE DE INSPECCION

Inspeccién visual y electromagética con YUGO a cordones de soldadura, método utilizado particulas magnetizables via secas

amarillas Marca MR CHEMIE MR233 de 75um.

Se controlaron un total de 54 cordones de soldadura en linea de salida indicados en las fotos de informes 1895/3 y 1895/4.

No se observan discontinuidades superficiales. Resultado de inspeccién APROBADO.

Instrumentos Bobina 10" Luz UV. Gausimetro | Ultrasonido| Medidor Luz UV. Regla 12" Yugo PIT GAGE Certificacion
Niamero 15-08 LUV009 1-098 127519 S941214 1-097 YOK 4097 13351/1 005/PM/2/1051
Vencimiento 12-08-2023 | 12-08-2023 | 12-08-2023 | 12-08-2023 12-08-2023 12-08-2023 | 12-08-2023 | 12-08-2023 14-05-2026
APROBADO | X' ||  NOAPROBADO -1
OSCAR JARA
Ensayo No Destructivo Q /
Certif. N°0U5 f PM | 271061 /
Norma IRAM - IS0 9712 A
FIRMA OPERADOR FIRMA CLIENTE




Codigo PDI01-G-01
Reporte END Fecha 0170772021
Revision 00
' DE&H services Hot Water Steam ParteN° | 1895/5
-
Procedimiento de Inspeccién [ 001 | CLIENTE: GREEN OIL SERVICES FECHA INSP.: 21/01/2023
Lugar de inspeccion: Base GOS Rincén de los Sauces EQUIPO: HWS 31 FECHA VENC.: 21/01/2024
MARCA S/M Diametro I 1" I Espesor nominal milimetro 3.38
N*SERIE HWS31 Caflos Schedule 40 Espesor minimo admisible 12.5%
NORMA ASTM E709-01 Material
NORMA I API570 I ASTM A53 I Inspeccién I LINEA DE SALIDA - Medicién de espesores I
Acondicionado de Material Arenado I:I Limp. Mecanica
Condiciones de inspeccion: Desarmado I:I Armado
Inspeccién con Ultrasonido: TECMAN TM 130D Control Dimensional I:I
Inspeccion : Visual Particulas Secas I:I Particulas Himedas I:I Liquidos Penetrantes | -
ZONA INSPECCIONADA

OBSERVACIONES EN INFORME 1895/6 y 1895/7
APROBADO | X | NO APROBADO -

OSCAR JARA
Ensayo No Destructivo Q /
Certil. N°005 / PM | 2 1 1051 /
Norma IRAM - ISO 9712 oI
FIRMA OPERADOR FIRMA CLIENTE




Codigo PDI01-G-01
Reporte END Fecha [01/07/2021
Revision 00
.r DE&H services Hot Water Steam ParteN° | 1895/6
-
Procedimiento de Inspeccién [ 001 | CLIENTE: GREEN OIL SERVICES FECHA INSP.: 21/01/2023
Lugar de inspeccion: Base GOS Rincén de los Sauces EQUIPO: HWS 31 FECHA VENC.: 21/01/2024

MARCA
N*SERIE
NORMA
NORMA

S/M

HWS31
ASTM E709-01

I API570 I ASTM A53 I

Didmetro I 1" I Espesor nominal milimetro
Schedule 40 Espesor minimo admisible

Cafios

Material

Inspeccién I LINEA DE SALIDA - Medici6n de espesores I

3.38
12.5%

Acondicionado de Material

Condiciones de inspeccién:

Inspeccién con Ultrasonido:

Inspeccién :

Visual

Arenado

Desarmado

TECMAN TM 130D

Particulas Secas I:I

]
]

Particulas Himedas

Limp. Mecanica

Armado

[

Control Dimensional I:I

Liquidos Penetrantes | -

ZONA INSPECCIONADA

DETALLE DE INSPECCION
Medicion de espesores en mm
i Minimo , .
N° Zona Nominal . Linea y accesorios
admisible

A |Codo 4.1 3.48 4.11 41
B |Cafo 3.38 2.87 4 4 4 32131]133)33]32]32)32]32]33]|32] 32
C ]Codo 4.1 3.48 4 4.1
D |Cafio 3.38 2.87 33]135]33] 33
E |Cafio 3.38 2.87 351 35]35]35]35] 35
F |Tee 5.2 4.42 53] 55
G |Cano 3.38 2.87 331 35]35]35]135]33]135]33)35]33]32]|33]32]32
H |Cafio 3.38 2.87 34133]34)]|34]34]34]34] 32
I |Codo 3.38 2.87 34| 34
] |Cafio 3.38 2.87 351 34| 34]34]|34] 34
K |Codo 3.38 2.87 33| 3.2
L |Caio 3.91 3.32 45| 45| 45| 45
M |Codo 3.91 3.32 451 46| 45
N |Niple 391 3.32 441 43| 41 43
N |Codo 3.91 3.32 4 139] 4
0 |Tee 5.2 4.42 53] 5.1
Instrumentos Bobina 10" Luz UV. Gausimetro | Ultrasonido| Medidor Luz UV. Regla 12" Yugo PIT GAGE Certificacion
Niimero 15-08 LUV009 1-098 127519 $941214 1-097 YOK 4097 | 13351/1 | 005/PM/2/1051
Vencimiento 12-08-2023 | 12-08-2023 | 12-08-2023 | 12-08-2023 12-08-2023 12-08-2023 | 12-08-2023 | 12-08-2023 14-05-2026
APROBADO [ X | NO APROBADO -1

OSCAR JARA

Ensgyo No Destructi:./@ ?

Gertif. N°005 / PM / 2 1 1051 /

Norma IRAM - ISO 9712 2
FIRMA OPERADOR FIRMA CLIENTE




Codigo | PDIOI-G-01
RepOI'te END Fecha | 01/07/2021
Revision 00
.' DE&H services Hot Water Steam ParteN° | 1895/7
Procedimiento de Inspeccién [ 001 | CLIENTE: GREEN OIL SERVICES FECHA INSP.: 21/01/2023
Lugar de inspeccién: ~ Base GOS Rincén de los Sauces EQUIPO: HWS31 FECHA VENC.: 21/01/2024
MARCA S/M Diametro I 1" I Espesor nominal milimetro 3.38
N*SERIE HWS31 Cafios Schedule 40 Espesor minimo admisible 12.5%
NORMA ASTM E709-01 Material
NORMA I API 570 I ASTM A53 I Inspeccién I LINEA DE SALIDA - Medicion de espesores I
Acondicionado de Material Arenado I:I Limp. Mecénica
Condiciones de inspeccion: Desarmado I:I Armado
Inspeccién con Ultrasonido: TECMAN TM 130D Control Dimensional E
Inspeccion : Visual Particulas Secas I:I Particulas Himedas E Liquidos Penetrantes | -
ZONA INSPECCIONADA
Medicion de espesores en mm
i Minimo ; .
N° Zona Nominal . Lineay accesorios
admisible
P |Cafo 3.91 3.32 39139 4 |38] 4
Q |Cruz 5.54 4.70 55| 57| 56]55
R |Botellon31/2" 5.49 4.66 56 53]|55]55]54]54]|54]52
S |Codo 5.2 4.42 5 5
T |Reduccién 5.2 4.42 5 5.2
U |Cafio 3.91 3.32 36| 34|35 32| 35] 35
V |Codo 4.1 3.48 44| 4.4
W |Cano 3.91 3.32 31| 35| 34| 34
X |Tee 5.54 4.70 55] 5.6
Y |Tee 5.54 4.70 571 5.6
Z |Cafio 3.91 3.32 35| 36| 36] 35
A1 |Codo 4.1 3.48 42 ] 4.2
A2 |Caiio 3.38 2.87 32]133]35]|33] 35
A3 |Codo 4.1 3.48 44| 4.4
A4 |Caiio 3.38 2.87 351 36|35]135]35]33]35]133]33]33]35]35]|35]35
A5 |Codo 4.1 3.48 44 ] 4.5
A6 |Caiio 3.38 2.87 351 36| 35] 36| 36] 36
A7 |Codo 4.1 3.48 41| 4
A8 |Caifio 3.38 2.87 34134 35] 35
A9
A10
Se realiza inpeccién visual y medicidn de espesores a linea de alta de equipo. Medicién realizada con ultrasonido pulso eco
TECMAN TM 130D, calibracién con patrén escalonado N° 21336 Certificado BLK689-22 Venc. 13-10-2023.
Espesor minimo segtin norma API Spec 5L -12,5% del valor nominal.
No se observa corrosion y esgaste en las zonas medidas. Resultado de inspecciéon APROBADO.
Instrumentos Bobina 10" Luz UV. Gausimetro | Ultrasonido| Medidor Luz UV. Regla 12" Yugo PIT GAGE Certificacion
Numero 15-08 LUV009 1-098 127519 S941214 1-097 YOK 4097 13351/1 005/PM/2/1051
Vencimiento 12-08-2023 | 12-08-2023 | 12-08-2023 | 12-08-2023 12-08-2023 12-08-2023 | 12-08-2023 | 12-08-2023 14-05-2026
APROBADO [ X | NO APROBADO -1
OSCAR JARA
Ensayo No Destructivo Q /
Certif. N"H}5 /PM [ 271051 /
Norma IRAM - ISO 9712 2
FIRMA OPERADOR FIRMA CLIENTE




Codigo | PDI0L.G-01
Reporte END Fecha | 01/07/2021
Revision 00
F DE&H services Hot Water Steam parteN® | 1895/8
ko
Procedimiento de Inspeccién [ 001 | CLIENTE: GREEN OIL SERVICES FECHA INSP.: 21/01/2023
Lugar de inspeccion: Base GOS Rincén de los Sauces EQUIPO: HWS 31 FECHA VENC.: 21/01/2024

MARCA S/M

N*SERIE HWS31
NORMA ASTM E709-01

NORMA I API 570 I ASTM A53 I

Diametro I 1" I Espesor nominal milimetro 3.38
Caflos Schedule 40 Espesor minimo admisible 12.5%
Material

Inspeccién I Linea de entrada - Medicién de espesores I

Acondicionado de Material Arenado I:I
Condiciones de inspeccién: Desarmado I:I
Inspeccién con Ultrasonido: TECMAN TM 130D

Inspeccién : Visual Particulas Secas I:I Particulas Himedas

Limp. Mecanica
Armado
Control Dimensional I:I
E Liquidos Penetrantes | -

ZONA INSPECCIONADA

OBSERVACIONES EN INFORME 1895/9y 1895/10

APROBADO | X' ||  NOAPROBADO

OSCAR JARA

FIRMA OPERADOR

Ensayo No Destructivo Q /
Certif. N°045 § PM 7 21 1051 /
Norma IRAM - IS0 9712 A

FIRMA CLIENTE




Cédigo PDI01-G-01
Reporte END Fecha —[01/07/2021
Revision 00
' DE&H services Hot Water Steam ParteN° | 1895/9
L -
Procedimiento de Inspeccion 001 | CLIENTE: GREEN OIL SERVICES FECHA INSP.: 21/01/2023
Lugar de inspeccion: Base GOS Rincén de los Sauces EQUIPO: HWS 31 FECHA VENC.: 21/01/2024
MARCA S/M Didmetro I 2"-1" I Espesor nominal milimetro |3.38 / 5.54
N*SERIE HWS31 Cafios SCH 40 / SCH 80 Espesor minimo admisible 12.5%
NORMA ASTM E709-01 Material
NORMA I API 570 I ASTM A53 I Inspeccion I Linea de entrada - Medicién de espesores |
Acondicionado de Material Arenado E Limp. Mecanica
Condiciones de inspeccién: Desarmado E Armado
Inspeccién con Ultrasonido: TECMAN TM 130D Control Dimensional E
Inspeccién : Visual Particulas Secas I:I Particulas Himedas I:I Liquidos Penetrantes | -
ZONA INSPECCIONADA

DETALLE DE INSPECCION

Medicion de espesores en mm

. Minimo , .
N° Zona Nominal . Linea y accesorios
admisible

A |Codo 5.1 4.33 5 5.1
B |Cafio 3.38 2.87 3513313232134 33}]35]134]132]|32]33]35]35]33
C ]Codo 5.1 4.33 511] 5.1
D |Cafio 3.38 2.87 35]133]32] 32
E |Cafio 3.38 2.87 36| 35]135]35]35]35]36]36]35
F |Codo 3.38 2.87 33| 35
G |Caiio 3.38 2.87 35]135]35] 35
H |Tee 6.35 5.39 64| 63| 64
I |Niple 3.38 2.87 34| 3.6
] |Codo 3.38 2.87 351 34
K |Niple 3.38 2.87 331 33
L |Tee 6.35 5.39 6.2 | 6.5
M |Codo 3.38 2.87 331 3.2
N |Cafio 3.38 2.87 35]135] 34 35
N |codo 3.38 2.87 33| 35
O |Tee 6.35 5.39 6.4 | 6.5
P |Cafio 3.38 2.87 331 34]35]|34] 34
Q |Codo 3.38 2.87 33| 51
APROBADO [ X | NO APROBADO -1

OSCAR JARA

Ensgyo No Destructi:./@ ?

Certif. N"H}5 /PM [ 271051 /

Norma IRAM - ISO 9712 2
FIRMA OPERADOR FIRMA CLIENTE




Codigo PDI01-G-01
Reporte END Fecha [01/07/2021
Revision 00
.' DE&H services Hot Water Steam Parte N° | 1895/10
Procedimiento de Inspeccién [ 001 | CLIENTE: GREEN OIL SERVICES FECHA INSP.: 21/01/2023
Lugar de inspeccion: Base GOS Rincén de los Sauces EQUIPO: HWS31 FECHA VENC.: 21/01/2024

3.38 / 5.54
12.5%

MARCA S/M Diametro I 1"-2" I Espesor nominal milimetro

N*SERIE Cafios Espesor minimo admisible

NORMA Material

NORMA I API 570 I ASTM A53 I Inspeccién I Linea de entrada - Medicion de espesores I
Acondicionado de Material Arenado I:I Limp. Mecanica
Condiciones de inspeccion: Desarmado I:I Armado

Control Dimensional I:I

Inspeccién con Ultrasonido: TECMAN TM 130D

Inspeccion : Visual Particulas Secas I:I Particulas Himedas E Liquidos Penetrantes | -
ZONA INSPECCIONADA
Medicion de espesores en mm
N° Zona Nominal er.m.no Linea y accesorios
admisible

R |Codo 3.38 2.87 33| 35

S |cCaiio 3.38 2.87 34 32]34]|35]34]32] 32

T |Codo 3.38 2.87 35] 35

U |Cafio 3.38 2.87 32132]32]|32]|32]32]33]31]31

V |Codo 3.38 2.87 34| 3.6

W |Cano 3.38 2.87 34135]131]|34]132]|32|33]34|33]34]33]35]35]33
X [Niple 2" 5.54 4.70 55| 54

Y |Tee?2" 3.91 3.32 4 4

Z |Codo 2" 3.91 3.32 4 | 45

Al |Cafio 2" 3.91 3.32 38]38]39]| 39

A2 |Tee 2" 8.23 6.99 8 | 83| 84

A3 |INiple 2" 3.91 3.32 38| 38] 38| 38

A4 |Cafio 2" 3.91 3.32 38]37]38]| 38

A5 |Codo 2" 4.1 3.48 45| 4.5

A6 |Cafio 2" 3.91 3.32 38| 37| 38

A7 |Codo 3.38 2.87 35] 35

A8 |Cafio 3.38 2.87 31133]33]35]35]35

A9 |Codo 5.1 4.33 5148

A10 |Cafio 3.38 2.87 36| 36| 33]35]|36]|36]|36]36]|32]36]34|35]35] 34
A11|Codo 5.1 4.33 5 5

A12 |Cafio 3.38 2.87 35133 35] 35

A13|Codo 4.1 3.48 45| 44

A14 |Cafio 3.38 2.87 33| 32]34] 34
Se realiza inpeccién visual y medicidn de espesores a linea de alta de equipo. Medicién realizada con ultrasonido pulso eco
TECMAN TM 130D, calibracién con patrén escalonado N° 21336 Certificado BLK689-22 Venc. 13-10-2023.
Espesor minimo segtin norma API Spec 5L -12,5% del valor nominal.
No se observa corrosion y esgaste en las zonas medidas. Resultado de inspecciéon APROBADO.
Instrumentos Bobina 10" Luz UV. Gausimetro | Ultrasonido| Medidor Luz UV. Regla 12" Yugo PIT GAGE Certificacion
Numero 15-08 LUV009 1-098 127519 S941214 1-097 YOK 4097 13351/1 005/PM/2/1051
Vencimiento 12-08-2023 | 12-08-2023 | 12-08-2023 | 12-08-2023 12-08-2023 12-08-2023 | 12-08-2023 | 12-08-2023 14-05-2026
APROBADO [ X | NO APROBADO -1

OSCAR JARA
Ensgyo No Destructi:./@ ?
Certif. N°005 / FM [ 27 1051 /
Norma IRAM - ISO 9712 2

FIRMA OPERADOR FIRMA CLIENTE




Cédigo | PDI01-G-01
Reporte END Fecha [01/07/2021
Revision 00
' DE&H services Hot Water Steam Parte N° | 1895/11
Procedimiento de Inspeccion 001 | CLIENTE: GREEN OIL SERVICES FECHA INSP.: 21/01/2023
Lugar de inspeccion: Base GOS Rincén de los Sauces EQUIPO: HWS 31 FECHA VENC.: 21/01/2024

MARCA S/M Diametro I 23/8" I Espesor nominal milimetro
N*SERIE 1498 Cafios SCH40 / SCH80 Espesor minimo admisible
NORMA ASTM E709-01 Material

3.91/5.54
12.5%

NORMA I API 570 I ASTM A53 I Inspeccién I Conexiones Medicién de espesores |

Acondicionado de Material Arenado I:I Limp. Mecanica
Condiciones de inspeccién: Desarmado I:I Armado
Inspeccién con Ultrasonido: TECMAN TM 130D Control Dimensional E

Inspeccion : Visual Particulas Secas I:I Particulas Himedas I:I Liquidos Penetrantes | -

ZONA INSPECCIONADA

DETALLE DE INSPECCION

Medicion de espesores en mm

. . Minimo . hy
Pieza Nominal . Conjunto de conexion
admisible
Niple 2 3/8" 3.91 3.32 391 39]39] 38
Niple 2 3/8" 5.54 4.70 52]52]52]52

m(S|0 | (>

Se realiza inpeccién visual y medicidn de espesores a linea de alta de equipo. Medicién realizada con ultrasonido pulso eco

TECMAN TM 130D, calibracién con patrén escalonado N° 21336 Certificado BLK689-22 Venc. 13-10-2023.

Espesor minimo segtin norma API Spec 5L -12,5% del valor nominal.

No se observa corrosion y esgaste en las zonas medidas. Resultado de inspeccion APROBADO.

Instrumentos Bobina 10" Luz UV. Gausimetro | Ultrasonido| Medidor Luz UV. Regla 12" Yugo PIT GAGE Certificacion
Numero 15-08 LUV009 1-098 127519 S941214 1-097 YOK 4097 13351/1 005/PM/2/1051
Vencimiento 12-08-2023 | 12-08-2023 | 12-08-2023 | 12-08-2023 12-08-2023 12-08-2023 | 12-08-2023 | 12-08-2023 14-05-2026
APROBADO [ X | NO APROBADO -1
OSCAR JARA
Ensayo No Destructivo é /
Certif. N00S5 f PM § 21 1051 /
Norma IRAM - IS0 9712 L2 A
FIRMA OPERADOR FIRMA CLIENTE




