INSETEC
Calidad Certificada

REPORTE DE ENSAYO NO DESTRUCTIVO

PROCEDIMIENTO:

Ultrasonido-Medicion Espesores

Cliente
GREEN OIL SERVICES SRL

Lugar:

Fecha

NEUQUEN

lunes, septiembre 19, 2022

Equipo / pieza / linea

INTERCAMBIADOR DE CALOR EQUIPO HWS 31

NO

2.9

de Documento:

MATERIAL
ACERO

N° / Sefializacién
N/A

Temperatura del Ensayo
3°C

Preparacion de Superficie

L impieza mecanica / cepillo y solvente

Acceso a la Zona de Ensayo

Acceso franco en el 100% de la sujg

Tipo de Agente
ASME Sec V-ASTM E 1417

EQUIPO DE MEDICION SENSOR PROBETA DE CALIBRACION ILUMINACION:
SIUI-CTS 49 SIUI TG5-DL ESCALONADA/INCORPORADA NATURAL
TUBOS NIVEL SUPERIOR (NIVEL 1) Pagina N°: 1
TIPO DE POSICIONES
@ | UB. | SECC | ACCESORIO 1 2 3 4 5 6 7 8 OBSERVACIONES
1 Tubo 4.73
2 Tubo 4.75
3 Tubo 4.74
4 Tubo 4.76
1 B1 5 Tubo 4.74
6 Tubo 4.78
7 Tubo 4.80
8 Tubo 4.85
9 Tubo 4.82
10 Tubo 4.78
1 Tubo 4.75
2 Tubo 4.76
8 Tubo 4.80
4 Tubo 4.82
1 . 5 Tubo 4.85
6 Tubo 4.78
7 Tubo 4.85
8 Tubo 4.82
9 Tubo 4.79
10 Tubo 4.78
1 Tubo 4.80
2 Tubo 4.85
3 Tubo 4.88
4 Tubo 4.87
1 F1 5 Tubo 4.89
6 Tubo 4.78
7 Tubo 4.79
8 Tubo 4.80
9 Tubo 4.85
10 Tubo 4.82




INSETEC
Calidad Certificada

REPORTE DE ENSAYO NO DESTRUCTIVO

PROCEDIMIENTO:

Ultrasonido-Medicion Espesores

Cliente
GREEN OIL SERVICES SRL

Lugar:

Fecha

NEUQUEN

lunes, septiembre 19, 2022

INTERCAMBIADOR DE CALOR

Equipo / pieza / linea

NO

bt

de Documento:

EQUIPO HWS 31

| impieza mecanica / cepillo y solventqg

Acceso franco en el 100% de la su(

MATERIAL Ne / Sefalizacion Temperatura del Ensayo
ACERO N/A 3°C
Preparacion de Superficie Acceso a la Zona de Ensayo Tipo de Agente

ASME Sec V-ASTM E 1417

EQUIPO DE MEDICION SENSOR PROBETA DE CALIBRACION ILUMINACION
SIUI-CTS 49 SIUI TG5-DL ESCALONADA/INCORPORADA NATURAL
TUBOS LADO FRONTAL Pagina N° : 2
TIPO DE POSICIONES OBSERVACIONES
@ | UB.] SECC | ACCESORIO 1 2 3 4 5 6 7 8
1 Tubo 4.89
2 Tubo 4.92
3 Tubo 4.98
4 Tubo 5.10
5 Tubo 5.20
1" | A10
6 Tubo 5.40
7 Tubo 5.00
8 Tubo 4.90
9 Tubo 5.10
10 Tubo 5.10
1 Tubo 4.95 o
2 Tubo 4.90 /4
3 Tubo 5.10 =
4 Tubo 5.15 b
5 Tubo 5.14 =
1 A8 ! ———————
6 Tubo 5.12 f f
7 Tubo 5.00 - g ;
8 Tubo 4.98 = 1
- ) ¢!
9 Tubo 4.96 = é
10 Tubo 5.10 S —e
1 Tubo 4.95 3 = — =3
2 Tubo 4.99 | e P
3 Tubo 4.96 = - = =
4 Tubo 4.91
w—._ = -‘Sﬂ_p,
5 Tubo 4.95 =
1 A6 s
6 Tubo 5.01 24
7 Tubo 5.00 ‘ =
8 Tubo 4.98 e
9 Tubo 4.97 E
10 Tubo 5.00 - - |




INSETEC
Calidad Certificada

REPORTE DE ENSAYO NO DESTRUCTIVO

PROCEDIMIENTO:

Ultrasonido-Medicion Espesores

Cliente
GREEN OIL SERVICES SRL

Lugar:

Fecha

NEUQUEN

lunes, septiembre 19, 2022

Equipo / pieza / linea

INTERCAMBIADOR DE CALOR EQUIPO HWS 31

NO

Lt

de Documento:

MATERIAL
ACERO

Ne / Sefializacién

N/A

Temperatura del Ensayo
3°C

Preparacion de Superficie

| impieza mecanica / cepillo y solventqg

Acceso a la Zona de Ensayo

Acceso franco en el 100% de la su(

Tipo de Agente
ASME Sec V-ASTM E 1417

EQUIPO DE MEDICION SENSOR PROBETA DE CALIBRACION ILUMINACION
SIUI-CTS 49 SIUl TG5-DL ESCALONADA/INCORPORADA NATURAL
TUBOS LADO FRONTAL Pagina N° : 3
TIPO DE POSICIONES
@ | UB.] SECC | ACCESORIO 1 2 3 4 5 6 7 8 OBSERVACIONES
1 Tubo 4.98
2 Tubo 4.89
3 Tubo 4.88
4 Tubo 4.91
1 A4 5 Tubo 4.96
6 Tubo 4.94
7 Tubo 4.98
8 Tubo 4.89
9 Tubo 4.88
10 Tubo 4.90
1 Tubo 4.95
2 Tubo 5.00
3 Tubo 5.10
4 Tubo 5.12
a % 5 Tubo 5.12
6 Tubo 5.13
7 Tubo 5.14
8 Tubo 5.10
9 Tubo 5.00
10 Tubo 5.00
1 Tubo 4.88
2 Tubo 4.87
3 Tubo 4.85
4 Tubo 4.89
1 BY 5 Tubo 4.89
6 Tubo 4.89
7 Tubo 4.88
8 Tubo 4.87
9 Tubo 4.89
10 Tubo 4.88




INSETEC
Calidad Certificada

REPORTE DE ENSAYO NO DESTRUCTIVO

PROCEDIMIENTO:

Ultrasonido-Medicion Espesores

Cliente

GREEN OIL SERVICES SRL

Lugar:

Fecha

NEUQUEN

lunes, septiembre 19, 2022

Equipo / pieza / linea

INTERCAMBIADOR DE CALOR EQUIPO HWS 31

NO

de Documento:

Ll

MATERIAL
ACERO

N° / Sefializacién

N/A

Temperatura del Ensayo

3°C

Preparacion de Superficie

L impieza mecanica / cepillo y solvents

Acceso a la Zona de Ensayo

Acceso franco en el 100% de la su(

Tipo de Agente
ASME Sec V-ASTM E 1417

EQUIPO DE MEDICION SENSOR PROBETA DE CALIBRACION ILUMINACION
SIUI-CTS 49 SIUI TG5-DL ESCALONADA/INCORPORADA NATURAL
TUBOS LADO FRONTAL Pagina N° : 4
TIPO DE POSICIONES
a UB. | SECC | ACCESORIO 1 2 3 4 5 6 7 8 OBSERVACIONES
1 Tubo 4.96
2 Tubo 4.95
3 Tubo 4.93
4 Tubo 4.96
1 B7 5 Tubo 4.92
6 Tubo 4.89
7 Tubo 4.96
8 Tubo 4.93
9 Tubo 4.95
10 Tubo 4.92
1 Tubo 4.89
2 Tubo 4.95
3 Tubo 4.98
4 Tubo 4.89
q o 5 Tubo 4.95
6 Tubo 4.96
7 Tubo 4.92
8 Tubo 4.89
9 Tubo 4.88
10 Tubo 4.90
1 Tubo 4.85
2 Tubo 4.78
3 Tubo 4.77
4 Tubo 4.89
" B3 5 Tubo 4.86
6 Tubo 4.86
7 Tubo 4.85
8 Tubo 4.87
9 Tubo 4.86
10 Tubo 4.88




INSETEC
Calidad Certificada

REPORTE DE ENSAYO NO DESTRUCTIVO

PROCEDIMIENTO:

Ultrasonido-Medicion Espesores

Cliente

GREEN OIL SERVICES SRL

Lugar:

Fecha

NEUQUEN

lunes, septiembre 19, 2022

Equipo / pieza / linea

INTERCAMBIADOR DE CALOR EQUIPO HWS 31

NO

de Documento: 229

MATERIAL
ACERO

Ne / Sefializacién
N/A

Temperatura del Ensayo
3°C

Preparacion de Superficie

Limpieza mecanica / cepillo y solvente

Acceso a la Zona de Ensayo

Acceso franco en el 100% de la superfic

Tipo de Agente
ASME Sec V-ASTM E 1417

EQUIPO DE MEDICION SENSOR PROBETA DE CALIBRACION ILUMINACION
SIUI-CTS 49 SIUI TG5-DL ESCALONADA/INCORPORADA NATURAL
TUBOS LADO FRONTAL Pagina N° : 5
TIPO DE POSICIONES
@ | UB.] SECC | ACCESORIO 1 2 3 4 5 6 7 8 OBSERVACIONES
1 |NIPLE INGRESQ| 4.82 | 476 | 4.85 | 4.84
COoDO 515 | 5.16 | 5.10
curva 180° 5.15 5.16 5.15
1 curva 180° 516 | 5.14 | 5.16
curva 180° 5.15 5.15 5.16




INSETEC
Calidad Certificada

PROCEDIMIENTO:

REPORTE DE ENSAYO NO DESTRUCTIVO

Ultrasonido-Medicion Espesores

Cliente

GREEN OIL SERVICES SRL

Lugar:
NEUQUEN

Fecha

lunes, septiembre 19, 2022

INTERCAMBIADOR DE CALOR EQUIPO HWS 31

Equipo / pieza / linea

NO

Gl

de Documento:

MATERIAL
ACERO

N° / Sefializacién
N/A

Temperatura del Ensayo

3°C

Preparacion de Sup

| impieza mecanica / cepilloy solvente

erficie

Acceso a la Zona de Ensayo
Acceso franco en el 100% de la sujg

Tipo de Agente

ASME Sec V-ASTM E 1417

EQUIPO DE MEDICION SENSOR PROBETA DE CALIBRACION ILUMINACION
SIUI-CTS 49 SIUI TG5-DL ESCALONADA/INCORPORADA NATURAL
TUBOS NIVEL INFERIOR (NIVEL 11) Pagina N° : 6
TIPO DE POSICIONES
@ | UB.| SECC | ACCESORIO 1 2 3 4 5 6 7 8 OBSERVACIONES
1 Tubo 4.96
2 Tubo 4.95
3 Tubo 4.89
4 Tubo 491
1 B11 5 Tubo 4.95
6 Tubo 4.98
7 Tubo 4.97
8 Tubo 5.01
9 Tubo 5.00
10 Tubo 4.98
1 Tubo 4.89
2 Tubo 4.92
3 Tubo 4.98
4 Tubo 4.95
e Bl S Tubo 4.92
6 Tubo 4.88
7 Tubo 4.89
8 Tubo 4.87
9 Tubo 4.79
10 Tubo 4.85
1 Tubo 4.67
2 Tubo 4.68
3 Tubo 4.79
4 Tubo 4.77
1 F11 5 Tubo 4.76
6 Tubo 4.68
7 Tubo 4.65
8 Tubo 4.71
9 Tubo 4.72
10 Tubo 7.69




INSETEC
Calidad Certificada

PROCEDIMIENTO:

Ultrasonido-Medicion Espesores

Cliente
GREEN OIL SERVICES SRL

Lugar:

Fecha

NEUQUEN

lunes, septiembre 19, 2022

Equipo / pieza / linea

INTERCAMBIADOR DE CALOR EQUIPO HWS 31

NO

de Documento:

229

MATERIAL N° / Sefializacién Temperatura del Ensayo
ACERO N/A 3°C
Preparacion de Superficie Acceso a la Zona de Ensayo Tipo de Agente
L impieza mecénica / cepillo y solventgAcceso franco en el 100% de la suq ASME Sec V-ASTM E 1417
EQUIPO DE MEDICION SENSOR PROBETA DE CALIBRACION ILUMINACION
SIUI-CTS 49 SIUI TG5-DL ESCALONADA/INCORPORADA NATURAL
TUBOS LADO POSTERIOR Pagina N° : 7
TIPO DE POSICIONES
1] UB. | SECC | ACCESORIO 1 2 3 4 5 6 7 8 OBSERVACIONES
1 Tubo 4.75
2 Tubo 4.81
3 Tubo 4.86
4 Tubo 4.85
1 b1 5 Tubo 4.86
6 Tubo 4.84
7 Tubo 4.83
8 Tubo 4.86
9 Tubo 4.87
10 Tubo 4.86
1 Tubo 4.78
2 Tubo 4.82
3 Tubo 4.81
4 Tubo 4.80
q P 5) Tubo 4.89
6 Tubo 4.88
7 Tubo 4.85
8 Tubo 4.79
9 Tubo 4.81
10 Tubo 4.82
1 Tubo 4.75
2 Tubo 4.72
3 Tubo 4.69
4 Tubo 4.65
2 P3 5 Tubo 4.65
6 Tubo 4.62
7 Tubo 4.75
8 Tubo 4.72
9 Tubo 4.68
10 Tubo 4.62




INSETEC
Calidad Certificada

ec REPORTE DE ENSAYO NO DESTRUCTIVO

PROCEDIMIENTO:

Ultrasonido-Medicion Espesores

Cliente

GREEN OIL SERVICES SRL

Lugar:

Fecha

NEUQUEN

lunes, septiembre 19, 2022

Equipo / pieza / linea

INTERCAMBIADOR DE CALOR EQUIPO HWS 31

N 229

de Documento:

MATERIAL N° / Sefializacién Temperatura del Ensayo
ACERO N/A 3°C
Preparacion de Superficie Acceso a la Zona de Ensayo Tipo de Agente
L impieza mecanica / cepillo y solventgAcceso franco en el 100% de la sug ASME Sec V-ASTM E 1417
EQUIPO DE MEDICION SENSOR PROBETA DE CALIBRACION ILUMINACION
SIUI-CTS 49 SIUI TG5-DL ESCALONADA/INCORPORADA NATURAL
TUBOS LADO POSTERIOR Pagina N° : 8
TIPO DE POSICIONES
1] uB SECC | ACCESORIO 2 3 4 5 6 7 8 OBSERVACIONES
1 Tubo 4.74
2 Tubo 4.78
3 Tubo 4.82
4 Tubo 4.89
1 N4 5 Tubo 4.79
6 Tubo 4.76
7 Tubo 4.82
8 Tubo 4.82
9 Tubo 4.83
10 Tubo 4.75
1 Tubo 4.76
2 Tubo 4.78
3 Tubo 4.82
4 Tubo 4.85
q -5 5) Tubo 4.86
6 Tubo 4.79
7 Tubo 4.82
8 Tubo 4.79
9 Tubo 4.78
10 Tubo 4.79
1 Tubo 4.75
2 Tubo 4.74
3 Tubo 4.76
4 Tubo 4.80
2 NG 5 Tubo 4.79
6 Tubo 4.77
7 Tubo 4.77
8 Tubo 4.76
9 Tubo 4.80
10 Tubo 4.85




INSETEC
Calidad Certificada

REPORTE DE ENSAYO NO DESTRUCTIVO

PROCEDIMIENTO:

Ultrasonido-Medicion Espesores

Cliente

GREEN OIL SERVICES SRL

Lugar:

Fecha

NEUQUEN

lunes, septiembre 19, 2022

Equipo / pieza / linea

INTERCAMBIADOR DE CALOR EQUIPO HWS 31

NO

de Documento:

i

MATERIAL N° / Sefializacion Temperatura del Ensayo
ACERO N/A 3°C
Preparacion de Superficie Acceso a la Zona de Ensayo Tipo de Agente
L impieza mecéanica / cepillo y solventgAcceso franco en el 100% de la sup ASME Sec V-ASTM E 1417
EQUIPO DE MEDICION SENSOR PROBETA DE CALIBRACION ILUMINACION
SIUI-CTS 49 SIUI TG5-DL ESCALONADA/INCORPORADA NATURAL
TUBOS LADO POSTERIOR Pagina N° : 9
TIPO DE POSICIONES
@ | UB.| SECC | ACCESORIO 1 2 3 4 5 6 7 8 OBSERVACIONES
1 Tubo 4.85
2 Tubo 4.82
3 Tubo 4.86
4 Tubo 4.88
1 p7 5 Tubo 4.88
6 Tubo 4.90
7 Tubo 4.95
8 Tubo 491
9 Tubo 4.92
10 Tubo 4.89
1 Tubo 4.71
2 Tubo 4.72
3 Tubo 4.71
4 Tubo 4.73
1 NS 5 Tubo 4.75
6 Tubo 4.71
7 Tubo 4.76
8 Tubo 4.75
9 Tubo 4.72
10 Tubo 4.76
1 Tubo 4.95
2 Tubo 4.82
3 Tubo 491
4 Tubo 4.92
1 PO 5 Tubo 4.90
6 Tubo 4.98
7 Tubo 4.95
8 Tubo 4.90
9 Tubo 4.89
10 Tubo 4.93




INSETEC
Calidad Certificada

REPORTE DE ENSAYO NO DESTRUCTIVO

PROCEDIMIENTO:

Ultrasonido-Medicion Espesores

Cliente

GREEN OIL SERVICES SRL

Lugar:

Fecha

NEUQUEN

lunes, septiembre 19, 2022

Equipo / pieza / linea

INTERCAMBIADOR DE CALOR EQUIPO HWS 31

NO

de Documento:

i

MATERIAL N° / Sefializacion Temperatura del Ensayo
ACERO N/A 3°C
Preparacion de Superficie Acceso a la Zona de Ensayo Tipo de Agente
L impieza mecéanica / cepillo y solventgAcceso franco en el 100% de la sup ASME Sec V-ASTM E 1417
EQUIPO DE MEDICION SENSOR PROBETA DE CALIBRACION ILUMINACION
SIUI-CTS 49 SIUI TG5-DL ESCALONADA/INCORPORADA NATURAL
TUBOS LADO POSTERIOR Pagina N° : 10
TIPO DE POSICIONES
@ | UB.| SECC | ACCESORIO 1 2 3 4 5 6 7 8 OBSERVACIONES
1 Tubo 4.78
2 Tubo 4.79
3 Tubo 4.95
4 Tubo 4.99
1 N10 5 Tubo 4.98
6 Tubo 4.98
7 Tubo 4.92
8 Tubo 4.95
9 Tubo 4.96
10 Tubo 4.91
1 Tubo
2 Tubo
3 Tubo 4.68
4 Tubo 4.68
1 P11 5 Tubo 4.68
6 Tubo 4.62
7 Tubo 4.68
8 Tubo 4.67
9 Tubo 4.70
10 Tubo 4.72
1 Tubo 4.86
2 Tubo 4.88
3 Tubo 481
4 Tubo 4.79
1 é 5 Tubo 4.78
x 6 CODO 4.78
7 Tubo 4.77
8 Tubo 4381
9 Tubo 4.86
10 Tubo 4.89




oo B ([ REPORTE DE ENSAYO NO DESTRUCTIVO

PROCEDIMIENTO: Ultrasonido-Medicion Espesores
Cliente Lugar: Fecha
GREEN OIL SERVICES SRL NEUQUEN lunes, septiembre 19, 2022
Equipo / pieza / linea N °
INTERCAMBIADOR DE CALOR EQUIPO HWS 31 de Documento: 229
MATERIAL N° / Sefializacién Temperatura del Ensayo
ACERO N/A 3°C

La compafiia, porporciond una muestra de tuberia utilizada, para referenciar. Tubo 1" SCHEDULE 80 - Espesor Nominal 4,55 mm (segun Siderca)

TABLA DIMENSIONAL

DIAMETRO DIAMETRO SCHEDULES
NOMINAL EXTERIOR
jpulg. mm STD xS XXS 10 20 30 40 60 80 100 120 140 160
8 10.3 Espesor 173 241 1.73 241
Peso 037 047 0.37 0.47
104 13.7 Espesor 2.24 3.03 2.24 3.03
Peso 063 080 0.63 0.80
lt:] 171 Espesor 2n 320 21 3.20
Peso 0.84 110 0.84 1.10
1z 213 Espesor 2T 1713 747 277 373 478
Peso 127 162 255 127 162 1.95
34 26.7 Espesor 287 o 1.82 2.87 m 5.56
Peso 169 220 364 1.69 220 290
1 334 Espesor 3.38 455 909 277 3.38 455 6.35
Peso 2.50 324 5.45 2108 250 324 424
114 422 Espesor 3.56 4.85 970 277 3.56 485 6.35

Peso 339 447 137 269 3.39 447 561

control con calibre digital:

DIGIMESS®

piGIMESS®
DIGIMESS
DIGIMESS”

DIGIMESS
| picimess®




