Coédigo | PDI14-L-02
Reporte END Fecha [ 0170772021
Revision 00
' DE&H services Manifold fijo ParteN° | 1480
[
Procedimiento de Inspeccién [ 014 | CLIENTE: GREEN OIL SERVICES Fecha Inspeccién: 16 de agosto de 2022
Lugar de Inspeccion: Base Gos Catriel EQUIPO: PH136 Fecha Vecimiento: 16 de agosto de 2023

MARCA s/M DIAMETRO [ Espesornominal 5.28 mm
N*SERIE PH136.1 MATERIAL [ -] Espesorminimo admisible

NORMA I API 510 I ASME B16.11 I

Inspeccion I Medicion de espesores

Acondicionado de Material Arenado E Mecénica
Condiciones de inspeccion: Desarmado E Armado
Inspeccién con Ultrasonido: TECMAN TM 130D Control Dimensional E
Inspeccién : Visual Particulas Secas I:I Particulas Himedas I:I Liquidos Penetrantes | -
ZONA INSPECCIONADA
PH136.1

DETALLE DE INSPECCION

ZONA Valores obtenidos en mm
TEE 1 591 59

Codo 2 62| 58

Codo 3 58] 5.8
TEE 4 48] 49

Codo 5 52 ] 58

Se realiza Inspeccion visual y medicidn de espesores con ultrasonido TECMAN TM130D puntual, calibre patrén de 4 mm.

No se observan corrosion. Espesor minimo -12,5% del valor nominal, segtiin API Spec 5L.

Resultado APROBADO.

Instrumentos Bobina 10" Luz UV. Gausimetro | Ultrasonido| Medidor Luz UV. Regla 12" Yugo PIT GAGE Certificacion
Numero 15-08 LUVO010 1-098 127519 S941214 1-097 YOK 4097 13351/1 005/PM/2/1051
Vencimiento 12/08/2023 | 09/12/2022 | 12/08/2023 | 12/08/2023 12/8/2023 12/08/2023 | 09/12/2022| 12/08/2023 14/05/2026
APROBADO | X | NO APROBADO [

L -
OSCAR JARA
Ensayo No Destructivo @ /
Certif. N°005 [ PM / 21 1051 74
Norma IRAM -1S0 9712 /422

FIRMA OPERADOR

FIRMA CLIENTE




Codigo | PDIT4-L-02
Reporte END Fecha | 01/07/2021
Revision 00
' DE&H services Niples de manifold ParteN° | 1480/1
Procedimiento de Inspeccién [ 014 | CLIENTE: GREEN OIL SERVICES Fecha Inspeccién: 16 de agosto de 2022
Lugar de Inspeccion: Base Gos Catriel EQUIPO: PH136 Fecha Vecimiento: 16 de agosto de 2023
MARCA S/M DIAMETRO 1" Espesor nominal 3.38 mm

N*SERIE PH136.1 MATERIAL Schedule 40 | Espesor minimo admisible
NORMA I API 510 I ASTM A53 I Inspeccion I Medicién de espesores

Acondicionado de Material Arenado E Mecénica
Condiciones de inspeccion: Desarmado E Armado

Inspeccién con Ultrasonido: TECMAN TM 130D Control Dimensional E
Inspeccién : Visual Particulas Secas I:I Particulas Himedas I:I Liquidos Penetrantes | -
ZONA INSPECCIONADA

PH136.1

DETALLE DE INSPECCION

ZONA Valores obtenidos en mm
Niple 1 3213513232 34]34]34]32] 35
Niple 2 4 45| 41| 44

Niple 3 411 41] 41

- 4

- 5

- 6

- 7

- 8

Se realiza Inspeccion visual y medicidn de espesores con ultrasonido TECMAN TM130D puntual, calibre patrén de 4 mm.

No se observan corrosion. Espesor minimo -12,5% del valor nominal, segtiin API Spec 5L.

Resultado APROBADO.

Instrumentos Bobina 10" Luz UV. Gausimetro | Ultrasonido| Medidor Luz UV. Regla 12" Yugo PIT GAGE Certificacion
Numero 15-08 LUVO010 1-098 127519 S941214 1-097 YOK 4097 13351/1 005/PM/2/1051
Vencimiento 12/08/2023 | 09/12/2022 | 12/08/2023 | 12/08/2023 12/8/2023 12/08/2023 | 09/12/2022| 12/08/2023 14/05/2026
APROBADO | X | NO APROBADO [

L -
OSCAR JARA
Ensayo No Destructivo @ /
Certif. N°005 [ PM / 21 1051 74
Norma IRAM -1S0 9712 /422

FIRMA OPERADOR FIRMA CLIENTE




Codigo | PDI14-L-02
Reporte END Fecha | 01/07/2021
Revision 00
' DE&H services Linea de alta Parte N° | 14802
Procedimiento de Inspeccion 014 | CLIENTE: GREEN OIL SERVICES Fecha Inspeccién: 16 de agosto de 2022

Lugar de Inspeccion: Base Gos Catriel EQUIPO: PH136 Fecha Vecimiento: 16 de agosto de 2023
MARCA S/M DIAMETRO 1" Espesor nominal 3.38 mm
N*SERIE PH136.2 MATERIAL Schedule 40 | Espesor minimo admisible
NORMA I API 510 I ASTM A53 I Inspeccién I Medicion de espesores

Acondicionado de Material
Condiciones de inspeccién:
Inspeccién con Ultrasonido:

Inspeccién : Visual

Particulas Secas I:I

]
]

Particulas Himedas

Arenado
Desarmado

TECMAN TM 130D

[

Armado
Control Dimensional I:I

Mecanica

Liquidos Penetrantes

ZONA INSPECCIONADA

.
B ‘)4— PH136.2

—

DETALLE DE INSPECCION

ZONA Valores obtenidos en mm
Niple 1 4 4 4 4
, 3213533134132 39]33|34]132]39]32]35]|32]36
Linea 2
35133|132])39]32]|35]|]32] 4 |33]35
Curva 3 | 35]36] 32
Linea 4 | 34]34]32] 33
Curva 5 | 35]36] 31
3334|3431 ]32]132]|33]32|34]36]|33]|32]32] 34
Linea 6 | 32]34|32])133]34]32]33|35]133]31]32]35]31]33
32]132]33]32
Se realiza Inspeccion visual y medicidn de espesores con ultrasonido TECMAN TM130D puntual, calibre patrén de 4 mm.
No se observan corrosion. Espesor minimo -12,5% del valor nominal, segtiin API Spec 5L.
Los valores obtenidos se observan uniformes. Resultado de Inspeccién APROBADO.
Instrumentos Bobina 10" Luz UV. Gausimetro | Ultrasonido| Medidor Luz UV. Regla 12" Yugo PIT GAGE Certificacion
Nimero 15-08 LUVO010 1-098 127519 S941214 1-097 YOK 4097 13351/1 005/PM/2/1051
Vencimiento 12/08/2023 | 09/12/2022 12/08/2023 | 12/08/2023 12/8/2023 12/08/2023 ] 09/12/2022 | 12/08/2023 14/05/2026
APROBADO | X | NO APROBADO [ - |
OSCAR JARA
Ensayo No Destructivo @ /
Certif. N°0OS  PM 7 2 1051 /
Norma IRAM -1S0 9712 /422
FIRMA OPERADOR FIRMA CLIENTE




Codigo | PDIT4L-02
Reporte END Fecha | 01/07/2021
Revision 00
' DE&H services Manifold ParteN° | 1480/3
[
Procedimiento de Inspeccién [ 014 | CLIENTE: GREEN OIL SERVICES Fecha Inspeccién: 16 de agosto de 2022
Lugar de Inspeccion: Base Gos Catriel EQUIPO: PH136 Fecha Vecimiento: 16 de agosto de 2023

MARCA s/M DIAMETRO [ Espesornominal 5.28 mm
N*SERIE PH136.3 MATERIAL [ -] Espesorminimo admisible
NORMA I API 510 I ASME B16.11 I Inspeccién I Medicién de espesores

Acondicionado de Material Arenado E Mecénica
Condiciones de inspeccion: Desarmado E Armado

Inspeccién con Ultrasonido: TECMAN TM 130D Control Dimensional E
Inspeccién : Visual Particulas Secas I:I Particulas Himedas I:I Liquidos Penetrantes | -
ZONA INSPECCIONADA

B A
DETALLE DE INSPECCION
ZONA Valores obtenidos en mm
TEE 58] 5.8
TEE 6.2 | 6.2

m|o|o|(m|»

Se realiza Inspeccién visual y medicidn de espesores con ultrasonido TECMAN TM130D puntual, calibre patrén de 4 mm.

No se observan corrosion. Espesor minimo -12,5% del valor nominal segtin API Spec 5L.

Resultado APROBADO.

Instrumentos Bobina 10" Luz UV. Gausimetro | Ultrasonido| Medidor Luz UV. Regla 12" Yugo PIT GAGE Certificacion
Nimero 15-08 LUVO010 1-098 127519 S941214 1-097 YOK 4097 13351/1 005/PM/2/1051
Vencimiento 12/08/2023] 09/12/2022| 12/08/2023] 12/08/2023 12/8/2023 12/08/2023] 09/12/2022| 12/08/2023 14/05/2026
APROBADO [ X | NO APROBADO [

| -
OSCAR JARA
Ensayo No Destructivo Q /
Certif. N°00S ] PM f 21 1051 e
Norma IRAM - 180 9712 /827,

FIRMA OPERADOR FIRMA CLIENTE




Codigo | PDIT4L-02
Reporte END Fecha | 01/07/2021
Revision 00
' DE&H services Manifold ParteN° | 1480/4
@
Procedimiento de Inspeccién [ 014 | CLIENTE: GREEN OIL SERVICES Fecha Inspeccién: 16 de agosto de 2022
Lugar de Inspeccion: Base Gos Catriel EQUIPO: PH136 Fecha Vecimiento: 16 de agosto de 2023

MARCA s/M DIAMETRO [ Espesornominal 5.28 mm
N*SERIE PH136.4 MATERIAL [ -] Espesorminimo admisible
NORMA I API 510 I ASME B16.11 I Inspeccién I Medicién de espesores

Acondicionado de Material Arenado E Mecénica
Condiciones de inspeccion: Desarmado E Armado

Inspeccién con Ultrasonido: TECMAN TM 130D Control Dimensional E
Inspeccién : Visual Particulas Secas I:I Particulas Himedas I:I Liquidos Penetrantes | -
ZONA INSPECCIONADA

PH136.4

DETALLE DE INSPECCION

ZONA Valores obtenidos en mm
TEE A 58] 5.1
TEE B 59| 57
- C
- D
- E

Se realiza Inspeccién visual y medicidn de espesores con ultrasonido TECMAN TM130D puntual, calibre patrén de 4 mm.

No se observan corrosion. Espesor minimo -12,5% del valor nominal segtin API Spec 5L.

Resultado APROBADO.

Instrumentos Bobina 10" Luz UV. Gausimetro | Ultrasonido| Medidor Luz UV. Regla 12" Yugo PIT GAGE Certificacion
Nimero 15-08 LUVO010 1-098 127519 S941214 1-097 YOK 4097 13351/1 005/PM/2/1051
Vencimiento 12/08/2023] 09/12/2022| 12/08/2023] 12/08/2023 12/8/2023 12/08/2023] 09/12/2022| 12/08/2023 14/05/2026
APROBADO [ X | NO APROBADO [

| -
OSCAR JARA
Ensayo No Destructivo Q /
Certif. N°00S ] PM f 21 1051 e
Norma IRAM - 180 9712 /827,

FIRMA OPERADOR FIRMA CLIENTE




Procedimiento de Inspeccion

Codigo | PDI14-L-02
Reporte END Fecha | 01/07/2021
Revision 00
' DE &H Services Linea ParteN° | 1480/5
s
014 | CLIENTE: GREEN OIL SERVICES Fecha Inspeccién: 16 de agosto de 2022

Inspeccién con Ultrasonido:

Inspeccién : Visual

Particulas Secas I:I

Lugar de Inspeccion: Base Gos Catriel EQUIPO: PH136 Fecha Vecimiento: 16 de agosto de 2023
MARCA S/M DIAMETRO 1" Espesor nominal -
N*SERIE PH136.2 MATERIAL ] Espesor minimo admisible
NORMA ASTME 709-01 Inspeccién I Cordones de soldadura

Acondicionado de Material Arenado I:I Mecénica
Condiciones de inspeccién: Desarmado I:I Armado

TECMAN TM 130D

[

Particulas Himedas

Control Dimensional I:I

Liquidos Penetrantes

ZONA INSPECCIONADA

PH136.2

DETALLE DE INSPECCION

Se realiza inspeccidn visual y electromagnética con Yugo, método particulas magnetizables via himedas fluorescentes.

En las fotos se observan las zonas inspeccionadas que corresponden a cordones de soldadura.

No se observan discontinuidades superficiales. Reusltado de inspeccién APROBADO.

Instrumentos Bobina 10" Luz UV. Gausimetro | Ultrasonido| Medidor Luz UV. Regla 12" Yugo PIT GAGE Certificacion
Nimero 15-08 LUVO010 1-098 127519 S941214 1-097 YOK 4097 13351/1 005/PM/2/1051
Vencimiento 12/08/2023] 09/12/2022| 12/08/2023] 12/08/2023 12/8/2023 12/08/2023] 09/12/2022| 12/08/2023 14/05/2026
APROBADO [ X | NO APROBADO -1
OSCAR JARA
Ensayo No Destructivo Q /
Certif. N°005 { PM { 2/ 1051 /
Norma IRAM - 180 9712 /827,
FIRMA OPERADOR FIRMA CLIENTE




