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§ Anclaje de aparejo : 534
= 1
Procedimiento de Inspeccién | 007 | cLIENTE: GREEN OIL SERVICES Fecha: 27 de Diciembre de 2020
PRACTICA DEL CLIENTE | - |EQuiPo: FlushBy Lugarinspec: Base GOS Catriel
MARCA Diametro | ___—————"""1] CAPACIDADTON. | —<—
N*SERIE
NORMA Inspeccién | Cuerpo - Ojales - Cordones de soladadura |
Acondicionade de Material Arenade E Limp. Mecanica m
Condiciones de inspeccion: Desarmado m Armado m
Inspeccion con Ultrasonido: TECMAN TM 136D EI Conirol Dimensional m
Inspeccion : Visual E] Particulas Secas m Particulas Himedas E Tintas Penetrantes I -

ZONA INSPECCIONADA

DETALLE DE LA INSPECCION
/-Ilnspecm(m visual, eleciromagnética y control dimensional.

_se realiza inspeccién a cuerpo completo de anclaje, soporte y grampa. Base de anclaje, se inspecciona las zonas numeradas de 1al 8

indicadas en la foto. No se observan dicontinuidades superficiales.
Partes A B C b E F G
[ Anclaje de aparejo N° 762 20/64" 40/64" 10/64" 40/64" 50/64" 50/64" 50/64"
Soporte de anclaje N° 762.1 36/64" 36/64" 36/64" 36/64" 50/64" 50/64" 50/64"
Grampa para cable N° 762.2 50/64” 56/64" 50/64" 50/64" - = S
Ilnsnlmenms Bobina 19 LuzBV. §Gausimetro § Ultvasonido] Medidor Luz UV. Regla 127 Yugo PIT GAGE Certificacién
INlinlem 15-08 Luveos 1-098 127519 5941214 1097 YOK 4097 1335171 005/PM/2/813
Vencimiento 05-08-2021 § 05-08-2021 § 05-08-2021 § 14-06-2021 05-08-2021 05-08-2021 § 05-08-2021 § 05-08-2021 14-05-2021
APrROBADO [ X | NO APROBADO § -
e
OSCAR JARA -
Cerlif, N°00S -P.M-2-534 ' .
Nosrea IRAM ~ISO-ST12 ‘_/4} e
{FIRMA OPERADOR FIRMA CLIENTE
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