Reporte END OAA | rartene

i Cintas tambor principal So 532
Procedimiento de Inspeccién GREEN OIL SERVICES Fecha: 27 de Diciembre de 2020
PRACTICA DEL CLIENTE | - |EQuiPo: FlushBy Lugarinspec: Base GOS Catriel

MARCA S/M Espesor Nominal capACIDADTON. [—>—_]

N'SERIE

NORMA ASTM -E-709-95 Inspeccién | Cuerpo - Ojales 1

Acondicionade de Material Arenado D Limp. Mecanica m
Condiciones de inspeccion: Desarmado m Armade m
Inspeccion con Ultrasonide: TECMAN TM 130D E’ Conirol Dimensional m
Inspeccion : Visual E Particulas Secas m Particulas Hiamedas D Tintas Penetrantes E
ZONA INSPECCIONADA
312 3121 312 3121
—
i Espesor en mm Espesor en mm
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Medidas Medidas
A S1/68 A S1/64°
B 51/64 B 51/64
C S1/6¢8 C 51/64"
D 51/64 D 51/64
E 900 mm E 200 mm
| Long. 2197 mm | Long. 2230 mun
3 DETALLE DE LA INSPECCION

Se realiza inspeccién visual, electromagnética, medicién de espesor de pared y control dimensional de ojales.

Se toman valores de espesor de cintas con ulirasonido TECMAN TM 130D, los mismo se observan uniformes en toda la cinta.

No se ohserva discontinuidades superficiales, corrosidn, dafios y desgaste, los valores obtenidos de espesor indican su buen estado.

InsTumentos Bobina 18" iuzBV. {Gansimetro | Ultrasonidoj MedidorLuzUV. § Regla12™ Yugo PIT GAGE Certificacién
Numero 15-08 LUV00s 1-098 127519 $941214 1-097 YOK4097 | 133511 005/PM/2/813
Vencimiento 05-08-2021 § 05-08-2021 § 05-08-2021 § 14-06-2021 05-08-2021 05-08-2021 § 05-08-2021 § 05-08-2021 14-05-2021
APROBADC | X | NO APROBADO I -
OSCAR JARA /—-’7
Ensayo No Destructivo Z{; /
Certif. N'D05 - P -2 -534 A S
Noros IRAM -1SO 9712 /,é?ﬁ,”/ =
FIRMA OPERADOR — FIRMA CLIENTE
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