' Reporte END Parte N*
D E & H Service s
¥ 1rabas de torre y pistones 095
PROCEDIMIENTO CLIENTE: OIL ADDPER SERVICE SR L. Focha: 07 de Marzo de 2018
PRACTICA DEL CLIENTE - EQUIPO: Flush By Lugar inspec.: Base O.A.S. Catriel
MARCA | = | MODELO | == CAPACIDAD TON. | e |
N*SERIE | Varios | IDENT. | Trabas y pistones |
Inspeccion a metal limpio : Arenado Limp. Mecanica E
Condiciones de inspeccion: Desarmado Armado
Inspeccion con particulas: Secas Humedas E
Inspeccion con Ultrasonido: TECMAN TM 130D E

DETALLE DE LA INSPECCION

Aprobacién segiin procedimiento N° PI 008 SI ™Ne
’ DETALLE DE TAREAS REALIZADAS - OBSERVACIONES - COMENTARIOS

Inspeccion a trabas y ojales de pistones.

Los puntos 1 y 3 @ Ojal 3/8" Perno @ 11/32".-

Los puntos 7 y 8 @ Ojal 25/64" Perno @ 11/32"-

Los puntos 5 y 6 @ Ojal 25/64"

Los puntos 2y 4 @ Ojal 1 31/32" Perno @ 1 61/64"

No se observan discontinuidades superficiales.-
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