LParte N°
| ﬁs ELOHIM choztc END
@ oo Lhave Pico Pato 510
Procedimiento de Inspeccion GREEN OIL 8ERVICES Fecha: 08 de Diciembre de 3020
PRACTICA DEL CLIENTE EQUIPO: Fiush By Lugarinspec.: Base GOS Catriel
| e s =
MARCA Diametro | 34778 | CAPACIDAD TON. | e |
N*SERIE _ 909
NORMA ASTM E. 70995 Tuspeccisn Cucrpo 1
Inspecrion a metal Himpio : Arenado D Limp. Mecanica
Condiciones de inspeccion: Desannado Ej Armado
Inspecdon con Ultrasonido: TECMAN T™ 130D E Control Dimensional m
Fnspeccion:  Visual Particubas Secas [~ | Porticulas Hétmedas Tintas Penetrantes |-
ZONA INSPECCIONADA
Apto No Apio
cepo [X] [
Ba [X] []
Traba []
Mo [X] []
Fir -]
DETALLE DE LA INSPECCION

Inspececion visual v electiromagnética.

No se observa corrosién, cuerpo reparado con soldadura v no se observan discontinmidades superficiales,

Se realiza inspeccion armado por poseer perno de fabrica.
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[Imzmtm Bobina 16" Lz UV. & Ultrasonido | Medidor Lz UV, Regla 12° Yuogo PIT GAGE Certificacion.

mﬁmo 15-08 LOVO08 1098 127519 5941214 1087 YOK 4057 1335171 0O5/PM/2/813

Venchmicoto 05-08-2021 05-08-2021 0508-2021 14-06-2021 05-08-2021 05-08-2021 056-08-2021 05-08-2021 14-95-2021

APROBADO | X || NO APROBADO P -
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Procedimiento de Inspeccion CLIENTE:  GREEN OIL SERVICES Fecha: 08 de Diciembre de 3020
PRACTICA DEL CLIENTE | - |EQUIPO: FmshBy Lugarinspec: Base GOS Catriel
MARCA Diametro | 1* | CAPACIDAD TON. | e
N'SERIE
NORMA Inspeccién | Cuepo ]
Inspeccion a metal limpio : Arenado E] Limp. Mecamica
Condiciones de inspeccion: Desanmado D Armado
Inspeccion con Ultrasonido: TECMAN T™M 180D E Control Dimensional E
Inspeccion:  Visual Particulas Secas |- ] Particulas Himedas "Tintas Penetrantes -
ZONA INSPECCIONADA
Apio No Apto
wepo  [X] []
B [X] [
Traba []
Fisora 1
DETALLE DE LA INSPECCION

{Inspecccion visual y elecromagnética.

No se observa corrosién, cuerpo reparado con soldadurs y no se observan discontimmidades superficiales,

Se realiza inspeccién armade por poseer perno de fabrica.
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Enltw:l Bobina 10" Lz UV. | Capsietro | Ultresomido §| Medidor Lxez UV, Regla 127 Yogo PIT GAGE Certificacion

Némero 1508 LUV008 1098 197519 5941914 1097 YOK 497 | 13351/1 005/PM/813

[ — 05082021 | 05082021 | 05082021 | 14069021 05-08-2021 05089021 | 05082021 | 05-08-2021 14052021

APROBADO | X | NO APROBADO .| -
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