~ Reporte END Parte N°
S EOHM .
ot Llave Pico Pato = s04
Procedimiento de Inspeccion 004 | CLIENTE: GREEN OIL SERVICES Fecha: 03 de Diciembre de 2020
PRACTICA DEL CLIENTE EQUIPO: Flush By Lugar inspec.:  Base GOS Catriel
MARCA Diametro | T ] capacibaD TON. ==
N*SERIE
NORMA “ASTM £ 709-95 Inspeccion | Cuerpo - Perno |
Inspeccion a metal limpio : Arenado E Limp. Mecanica
Condiciones de inspeccion: Desarmado E Armado
Inspeccion con Ultrasonido: TECMAN TM 130D E Control Dimensional
Inspeccion : Visual Particulas Secas E Particulas Héimedas Tintas Penetrantes I -
ZONA INSPECCIONADA

A |Ojal -
B |Brazo 610 mm
C |Ojal -
D |Boca 127/64"

DETALLE DE TAREAS REALIZADAS - OBSERVACIONES - COMENTARIOS

Inspecccién visual, electromagnética y control dimensional.

No se observa corrosién, cuerpo reparado con soldadura y no se observan discontinuidades superficiales.

Se realiza inspeccién armado, resultado positivo.

~
g

Insrumentos Bobina 10" Luz UV. Gausi o | Ulirasonid Medidor Luz UV. Regla 12" Yugo PIT GAGE Certificacién

Nimero 15-08 LUV008 1-098 127519 $941214. 1-097 YOK 4097 13351/1 005/PM/2/813

' Vencimiento 05-08-2021 05-08-2021 05-08-2021 14-06-2021 05-08-2021 05-08-2021 05-08-2021 05-08-2021 14-05-2021

APROBADO || X | NO APROBADO -

OSCAR JARA
Ensayo No Destructivg ,/
Certif. N°005 - PM - 2- 5
FIRMA oPEmDW -1509

FIRMA CLIENTE E Qﬁ)zc_cf*@(
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SERVICIOS GENERALES SaS5

Reporte END
Llave Pico Pato
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‘ Procedimiento de Inspeecién

Fecha: 08 de Didembre de 2020 i

GREEN OIL SERVICES

PRACTICA DEL CLIENTE Lugarinspec: Base GOS Catriel
MARCA Disgmetro | 1 | CAPACIDAD TON. | s |
N*SERIE
NORMA Tspeccicn. | Cuepo |
Tnspeccion a metal fimpio : Arenado ] Limp. Mecanica
Condiciones de inspeccion: Desanmado E Armado
Inspeccion con Ultrasonido: TECMAN TM 180D D Control Dimensional
Inspeccion Visuad Particalas Secas [:-3 Particolas Hiimedas Tintas Penctrantes | - |

ZONA INSPECCIONADA

610 mm §

1 24/64"

ialwl»

DETALLE DE TAREAS REALIZADAS - OBSERVACIONES - COMENTARIOS

tinspeccc'u’m visual, electromagnética y control dimensional.

!Noseobsexmcmsiﬁx, cuerpo reparado con soldadura y no se observan discontinuidades superficiales.

ISe realiza inspeccidn armado, resultado positivo.

\
oy
L
anm: Bobima 10" | LUV, | Gawsimetro | Ulirasonido | Medidor Lug UV, Regla 12" Yoo PIT GAGE Certlicacién
hﬁnﬁm 1508 LUV008 1008 127519 8941214 1097 YOR 4097 13351/1 O05/PM/2/813
Vencimisnto 05-08-2021 G5-08-2021 05-08-2021 14-06-2021 05-08-2021 05-08-2091 05-08-2021 05-08-2021 14-05-2021
APROBADO I X} NO AFROBADO— i -
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Procedimiento de Inspeccion (004 [CLIENTE:  GREEN OIL SERVICES

PRACTICA DEL CLIENTE

Dismetre | 8 -7/8 | CAPACIDAD TON. | e
N*SERIE
NORMA Inspeccidn | Cacrpo i
e STme——————
Inspeccion a metal limpio : Arenado D Limp. Mecamica
Condiciones de inspeccion: Desanmado E Armado
Inspeccion con Ultrasonido: TECMAN M 130D 1 Control Dimensional
Inspeccion:  Visnal Particulos Secas [ | Particulas Hitmedas Tintss Penetrantes [~ |
ZONA INSPECCIONADA
A |Ojat 2
C [Ojal =
D |Boca 18/64"

DETALLE DE TAREAS REALIZADAS - OBSERVACIONES - COMENTARIOS

llmpecccmn visual, electromagnética y control dimensional.

[Noseabsemcmmsk’m, cuerpo repazado con soldadura y 5o se observan discontinuidades superficiales.

Se realiza inspeccion armado, resuliado positivo.
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[Ilum Bobisa 10" | LimUV. § Gausimetro | Ulasonido | Medidor Lz UV, Regla 127 Yozo T GAGE Certificavién

[!%-m 1508 LUVO08 1-098 127519 S941214 1087 YOR 4097 13351/1 005/ PM/2/813

Vencimiento 05-08-2021 (5-08-2021 05-08-2021 14-06-2021 05-08-2021 05-08-2021 05-08-2021 05-08-2021 14-05-2021

Certif. N°005 -PM -2~ 5.
Norma: IRAM - 1SO 97,
FIRMA OPERADOR

FIRMA CLIENTE




& ELOHIM

SERVICIOE GENERALES SAS

Procedimiento de Inspeccion

PRACTICA DEL CLIENTE
| ——

MARCA 7 »

nserE [ GOS8 ]

NORMA Tupeosicn. | Gaepo ]
Inspeccion a metal limpio : Arenado E Limp. Mecanica
Condiciones de inspeccion: Desanmado E Armado
Inspeccdion con Ultrasonido: TECMANTM 180D D Control Dimensional BES
Inspeccion : Visnal Particalas Secas L_::J Particolas Hamedas Tintas Penctrantes -1

ZONA INSPECCIONADA
A |0l -
C |Ojal -
D [Boca 19/64"

DETALLE DE TAREAS REALIZADAS - OBSERVACIONES - COMENTARIOS

Inspecceidn visual, electromagnética y control dimensional.

No se observa corrosion, caerpo reparado con soldadura y no se observan discontinuidades superficiales.

§Se realiza inspeccidn armado, resuliado positivo.

~
=

{nsramentos Bobina 10" | LemUV. | Causimetro | Ulmsonido | MedidorLim UV, | Rega 12 Vg PITGAGE | Certificacidn

Fﬂhm 1508 LUVO0s 1098 127519 5941214 1097 YOR &097 13351/1 005/ PM/2/813

Vencimiento 05-08-2021 (5-08-2021 05-08-2021 14-06-2021 05-08-2021 05-08-2021 05-08-2021 0508-2021 14-05-2021

APROBADO X § NO APROBADO b -

Ensayo No Destructivo
Certif. N°005 - PM-2-5
Norma: IRAM - 18O 87 Q
|FIRMA OPERADOR ___/Z.99 FIRMA CL ' ! {&%
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