)

Reporte END Parte N*
29 ELOHIM
SERVICIOS GENERALES 5AS Flevador de Varillas : 516
Procedimiento de Inspeccién 002 | CLIENTE:  GREEN OIL SERVICES Fecha: 08 de Diciembre de 3020
PRACTICA DEL CLIENTE EQUIPO: Fiush By Lugarinspec: Base GOS Catriel
| ===
MARCA Diametro | 5/8 -3/4-7/8-1 | CAPACIDAD TON.
N*SERIE
NORMA ASTM -E-709.95 Inspeccién | Cuerpo - Asa.- Bje - Trabas ]
Inspecrion a metal limpio : Arenado E Limp. Mecanica B3
Condiciones de inspeccion: Desanmado E Armado
Inspeccion con Ultrasonido: TECMAN TM 130D 1 Control Dimensional [ X |
Inspeccion : Visual Particulas Secas E Particulas Hamedas “Tintas Penetrantes i -}
ZONA INSPECCIONADA
A {Eje 128/64
B [Fje 128/64"
C |Ojal 189/64"
D_|Ojl 139/67
E jAsa 1 30/64"
F [Asa 18/64
Trabas OK
DETALLE DE 1A INSPECCION
{Inspececion visaal, electromagnética y control dimensional.
No se observa corrosion en ejes, caerpo reparado con soldadura y no se observan discentinuidades superficiales.
Se realiza inspeccion desarmado y luego armado ‘péxa controlar el funcionamiento de las trabas, resultado positivo.
: =
\
llwummms Bobina 10" Loz UV, Gaunsimetro § Ultrasonido | Medidor Luz UV. Regla 12" Yugo PIT GAGE Certificacién
(Némero 1508, LIVeos 1098 127519 5941214 1097 YOK 4097 13351/1 QO5/PM/2/813
Vencimiento 05-08-2021 § 0508-2021 | 05-08-2021 14-06-2021 05-08-2021 05-08-2021 | 05-08-2021 | 05-08-202) 14-05-2021
i -
Ensayo No Destructiv /
Certif. N°005 - PM - 2- 52 g2
Norma: IRAM - 1E0
FIRMA OPERADOR /2 /74 FIRMA CLIENTE (7
P



D

=0 ELOHIM ,
c SERVICIOS GENERALES SAS FElevador de Varillas
Procedimiento de Inspeccién CLIENTE GREEN OIL SERVICES Fecha: 08 de Diciembre de 2030
PRACTICA DEL CLIENTE EQUIPO: Flush By Lugarinspec: Base GOS Catricl
MARCA Diametro 5/8°-8/4~7/8-1° | CAPACIDAD TON.
N*SERIE
NORMA Tnspeccién | Cuerpo - Asa - Kje - Trabas |
= e e p——
Inspeceion a metal linpio : Arenado E:] Limp. Mecaniva
Condiciones de inspeccion: Desannado E] Ammado
Inspeccion con Ultrasonido: TECMAN TM 130D E Control Dimensional B
Inspeccon : Visnat Particulas Secas D Particulas Hémedas Tintas Penetrantes t -}
e T S e T e =
ZONA INSPECCIONADA
A |Eje 1 28/64"
B |Fic 128/64°
- C jOjal 132/64"
D Ol 1 3%/64"
E jAsa 131/64"
F lAsa 1.8/64"
Trahas OK
DETALLE DE LA INSPECCION
ihspecccién visual, electromagnética y control dimensional,
[No se observa corrosién en ¢jes, cuerpo reparado con soldadura y no se observan discontinuidades superficiales.
Se realiza inspccéién desarmado y‘hegﬁ armade 'pém controlar el funcionamiento de las trabas, resultado posiﬁvo.'
\
\
Bmmel Bobina 10" Laz UV, Gausinwetro § Ultrasonido | Medidor Law UV, Regla 12" Yugo PIT GAGE Certificacién
'Nﬁmo 1508 LUveos 1098 127519 5941214 1097 YOK 4697 1338141 QO5/PM/2/813
Vencimiento 05-08-2021 ¥ 05-08-2021 | 05-08-202) 14-06-2021 04-08-2021 05-08-2021 § 05-08-2021 § 05-08-202) 14-05-2021
i -
Ensayo No Destructi g{
Cer. N'005-PM -2, £34 / : @
FIRMA OPNAIESAM - /29 FIRMA CLIENTE : SO




Reporte END
@ELOH!M

OAAJ Ptz N°

Inspecaon : Vismat - Particnlas Secas E Particulas Hinnedas

SERVICIOS GENERALES SAS Elcma'ar de V&IHZS 517
- - - - :
Procedimiento de Inspeccién CLIENTE:  GREEN OIL SERVICES Fecha: 08 de Diciembre de 3030
PRACTICA DEL CLIENTE EQUIPO: Fiush By Lugar inspec.:  Base GOS Catriel
MARCA Diametio | /8 -3/4-7/@-1° | CAPACIDAD TON.
N*SERIE
NORMA ASTM -E-709-95 Tnspeccion. | Cucrpo - Asa - Ejc - Trabas ]
Inspeecion a metal limpio : Arenado E Limp. Mecaniva
Condiciones de inspeccion: Desannado E Armado
Inspeccion con Ultrasonido: TECMAN TM 130D D Control Dimensional

ZONA INSPECCIONADA

A |Fje 1 28/64"
B IFe 1 28/64"
C {05l 1 32/64"
D {Ojal 132/64"
E lAsa 1 30/64°
F jAsa 1 9/64°
Trabas OK
DETALLE DE LA INSPECCION
{Inspececion visual, electromagnética v control dimensional,
No se observa corrosion en gjes, cuerpo reparado con soldadura y no se observan discentinuidades superhc;ales
Se realiza i mspeccxon desarmado y !nego armado para controlar ¢l funcionamiento de las trabas, resultado posmvo
o ;
I
Tusrumentos Bobina 10° Lz UV, | Gausimetro {| Ultrasonido §| Medidor Luz UV. Regla 12° Yugo PIT GAGE Certificacién
{Némero 1508 LUveos 1098 127519 5941214 1097 YOK 4097 1335171 005/PM/2/818
Vencimiento 05-08-2021 | 05-08-2021 § 05-08-2021 § 14-06-202) 05-08-2021 05-08-2021 | 05-08-2021 § 05-08-2021 14-05-2021

APROBADO | X | mmomo Al-

Ensayo No Destructavo
Certif. N°005 - PM -2 - 53 )
Norma: IRAM - 18O sm \ ’
FIRMA OPERADO FIRMA CLIENTE Q(. N ey
Cound ¥




Reporte END

@ ELOHIM

SERVICIOS GENERALES $AS HCVRJOI‘ de Van'llas
- | US— |
Procedimiento de Inspeccion | 003 | CLIENTE: ~ GREEN OIL SERVICES Fecha: 08 de Diciembre de 2020
PRACTICA DEL CLIENTE EQUIPO: Fhush By Lugarinspec.: Base GOS8 Catrist
MARCA Diametro | 5/@ -8/4-7/8-1 | CAPACIDAD TON.
N*SERIE
NORMA Inspeccion | Cuerpo - Asa- Fje - Trabas ]
Inspeccion a metal impio Axenarlo [: Limp. Mecanica
Condiciones de inspeccion: Desarmado x] Armado
Inspeccion con Ultrasonido: TECMAN T™ 130D E Control Dimensional ES
Inspeccion : Visnat Particalas Secas D Particulas Hamedas Tintas Penetrantes ‘ o |
ZONA INSPECCIONADA

A |Eje 127/64"
B e 127/64"
C (Ol 1 32/64"
D {04l 1 32/64"
E |Aza 1 30/64
F lAsa 16/64
Trabas OK
DETALLE DE LA INSPECCION
Inspececion visnal, eleciromagnética y control dimensional.
INo se observa corrosion en gjes, cuerpo repamdo con soldadura y no se observan discontinuidades superficiales.
Se realiza i mspeccxm desarmado y luego armado para controlar el funcionamiento de las trabas, resultado pommo:
.. O
.
Insrumentos Bobina 10 Lz UV. | Gausimetro | Ultrasonido | Medidor Luz UV. Regla 12" Yugo PIT GAGE Certificacién
NtGmero 1508 LUVO08 1098 127519 5941214 1097 YOK 4097 18351/1 0056/PM/2/818
Vencimiento 05-08-2021 I 05-08-2021 § 05-08-2021 | 14-06-202) 05-08-2021 05-08-2021 § 04082021 | 05-08-202) 14-05-2021

APROBADO | X NO APROBADO -

Ensayo No Destructivo
Certif. N°005 - PM-2-5

52 | Doy |

Norma: IRAM - 180 a7t
IFIRMA OPERADOR

7
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