Reporte E

¢ CAQ

|Procedimiento de Inspeccién m CLIENTE: GREEN OIL SERVICES Fecha: 08 de Diciembre de 2020
PRACTICADEL CLIENTE EQUIPO: Fiash By Lugarinspec: Base GOS Cairicl
MARCA Diametro | 1 | CAPACIDAD TON. | "=’
N*SERIE
NORMA hupeccién | Cuerpo 1
Tnspeceion a metal Fanpio : Arenado | Limp. Mecanica
Condiciones de inspeccion: Desarmado Armado B
Inspeccion con Ultrasonido:

TECMAN TM 130D Ej

Control Dimensional
Tnspeccion :  Visual Particulas Secas [ - ] Particulas Hiimedas

Timas Penetrantes [:

ZONA INSPECCIONADA

N

A mom. 125/64°
B lom | sw6r
C {Cuecrpo OK
DETALLE DE IAINEFLC; %ION
Taispececion visual, electromagnética v control dimensional.
¢ ) No se observa corrosion, cuerpo reparado con soldadura v no se observan discontinuidades superficiales.
\ .
T
Hnsrumentos Bobina 10° Luz UV, Gausitnetro  § Ultvasonido | Medidor Lue UV, Regla 127 Yugo PIT GAGE Certificacién
Ntimaero 15-08 LEV00S 1098 | 127519 5941214 1097 YOK4097 |  13351/1 005/PM/2/813
Vemchuicnio 05-08-2021 05-08-3021 0508-2021 14-06-2021 05-08-2021 05-08-2021 05-08-2021 508-2021 14-05-2021
|

BNy S




~

=
Procedimiento de Inspeccién | 004 | CLIENTE:  GREEN OIL SERVICES Fecha: 08 de Diciembre de 2030
PRACTICA DEL CLIENTE EQUIPO: Flush By Lugarinspec.:  Base GOS Catriel
MARCA Dismetro | 34 -7/8 | CAPACIDAD TON. | o=
N*SERIE
NORMA ASTM E, 709-95 Inspeccién | Cuerpo 1
Inspeccion a metal Himpio Arenado D Limp. Mecanica
Condiciones de inspeccion: Desarmado E Armado E
Inspeccion con Ultrasonido: TECMAN TM 130D E Control Dimensional
Tnspecdion : Visuat Particnlas Secas E Particulas Fivoroedas Tintas Penetrantes l - |

ZONA INSPECCIONADA

A [Boca 19/64°
B {05l 54/64"
€ jCuerpo OK
DETALLE DE, LA INSPECCION
}nspecceion visual, electromagnétics y control dimensionsl,
No se observa commositn, cuerpo reparado con soldadura y no se observan discontimiidades superficiales.
\
\
plnmm Bobina 10" Loz UV. Gausimetro | Ulirasonido | Medidor Luz UV. Regla 12" Yuge PIT GAGE Certificacién
Ntmero 1508 LUV008 1-098 127519 5941214 1-097 YOK 4097 13351/1 005/PM/2/813
Vencimiento (5082021 05-08-2021 05-08-2021 14-06-2021 05-08-2021 0¢508-2021 05-08-2021 (45-08-2021 14-05-2021
[APROBADO NO APROBADO /'\ 1
COLAR JARA
Ensayo No Destructivo
Certif. N°005 - PM - 2 - 5;
mxmo%‘%fﬁiz%ﬂ sosry FIRMA CLIENTE D




Reporte END Parte N°
Contra de varillas 12
Procedimiento de Inspeccién GREEN OfL SERVICES Fecha: 08 de Diciembre de 2020
PRACTICA DEL CLIENTE - |EQUIPO: FiushBy Luga ivspec.:  Base GOS Catriel
MARCA Diametro | A -7/8 ] caPaciDAD TON. e
N*SERIE
NORMA Tospeccién | Cuerpo |
Inspeccion a metal impio Arenado D Limp. Mecanica
Condiciones de inspecdion: Desarmado E Anmado E
Inspeccion con Ultrasonido: TECMAN TM 130D E Control Dimensional
Tospeecion : Visual Particnlas Secas E Particulas Fhaumedas Tintas Penetrantes [ -
ZONA INSPECCIONADA
A [Boca 14/647
B lojal 53/64"
C {Cuerpo OK
DETALLE DE LA INSPECCION
Tnspececian visual, electromagnética y conirol dimensional.
No se observa corrosion, cuerpo reparado con soldadura y no se observan discontinuidades superficiales,
\ y
\
Hinsrementos Bobina 10° L TV, Guausinetys § Ulirasonide § Medidor Luz UV, Regla 127 Fuge PIT GAGE Cestificacién
NGmero 1508 LUV0608 1-098 127519 §941214 1-097 YOK 4097 18851/1 005/PM/2/818
Vencimiento § 05082021 § 05082021 § 05083021 14-06-2021 05-08-2021 0508-2021 | 05082021 § 05082021 14-05-2021
APROBADO | X | i -
Ensayo No Destructivo
Certif. N°005 - PM -2-5
Norma: IRAM - IS 9242

FIRMA OPFRADO

FIRMA CLIENTE 2*1) 4 =S
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