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'ﬁv{t‘(lﬁ‘i(’)l} de espesor de pared a serpentin intercambiador de calor de caldera, el mistmo se encuentra construido con tubos Schedule
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Lspesor ﬁlO’(Hille segtin norma ASTM A-53 es 3,91 mun i

8¢ realiza medicion a 36 tubos, en total se¢ tomaron 379 lecturas los valores oscilan entre un Max. 4 mm y Min. 8.9 mm.

Medicron (i;(- espesor de pared a 80 curvas, se tomaron ¢n total 240 lecturas, los valores s¢ observan Max. 5.2 mun y Min. 4.8 mn. i
{*'Iedjcit'}p de espesor de pared a 6 codos, se tomaron en total 18 lecturas, los valores s¢ observan Max. 5.1 mm y Min. 89 mm. 1} |
F,ns vnlotes obtenidos en las lecturas indican un muy buen estado de los tubos, quedando apto para la operacién. % ‘
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