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Parte N°

218

PROCEDIMIENTO

I X | CLIENTE: OIL ADDPER SERVICE Fecha: 23 de Marzo de 2019
PRACTICA DEL CLIENTE - EQUIPO: H-21 Lugar inspec.: Base Parque Industrial Neuquén
MARCA | S/M | Dia. Nominal [ = CAPACIDAD - 1
I
N*SERTE | a1 | mENT. [ Piew

Inspeccion a metal limpio : Arcnado
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1 Conglictones de mspeccion: Desarmado Ej Anmnado
t ;

i Inspeccion con particulas: Secas E Humedas

TECMAN TM 130D “

Inspeccion con Ultrasomndo:

Limnp. Mecamea

DETA.LL

Db LA INSPECCION

E Lateral Derecho

' Latcral lz.qmerdo

k |

DETALLE DE TAREAS REALIZADAS - OBSERVACIONES - COMENTARIOS

‘(IL dn 151

(lt espesor de pared a pileta, los valores tomados se defallan abajo. Los valores se observan parejos en todo el tanque lo

EREE

que md.lca su muy buen estado, quedando la misma en estado opeativa.
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Se realizy

i N

una cuadricula en forma fiswrativa con punlos como sc ve en h}s fotos, indicando las zonas donde sc realizaron las mr.duloncs,

1
Ios valords obtenidos son: L

Lateral hquin‘(lo' 30 lecturas obtenidas valor Max. 6.8 rm - Min. 6.5 mm

Fr( nie: 9 | lecturas obtenidas valor Max. 6.7 nun - Min. 6.5 nun

L.llu al Derecho: 30 lecturas obtenidas vator Max. 6.8 m:n Min. 6.5 mm

Atas: devido 'xl estar tanque de combustible se reabizaron 14 lecturas valor 6.5 mm

Lona Supc'no: 10 lecturas obtenidge@dhan resultado 6.5 mm

h. 6.5 mm

Zona Inferior: é;k_ht(ls obtt‘mdf( con un\'rsul!ado de Max. 6.7 mm M
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Se extrace pn}tum cn alghinas zopas para iu}J como referencia el espesorreal del lanque.
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| FIRMA CLIENTE,

FIRMA OPERADOR




