Inspeccion con Ultrasonido:

TECMAN TM 130D
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( Serpentin 364
Procedimiento de Inspeccién 015 | CLIENTE: OIL ADPPER SERVICES Fecha : 12 de Octubre de 2019
PRACTICA DEL CLIENTE - | EQUIPO: H-17 Lugar mspec.:  Base Parque Industrial Neuquén

MARCA Dia. Nominal I 2" I Espesor Nom.

N*SERIE, H17

NORMA ASTM K 70995 Inspeccién | Medicién de espesores |
Inspeccion a metal limpio : Arenado E Limp. Mecanica
Condiciones de inspeccion: Desarmado D Armado E
Inspeccion : Visual Particulas Secas E Particulas Hamedas E

Control Dimensional

]

ZONA INSPECCIONADA

22

21

19

Obscwacigneé](\)s\valo iés obtenid(}s en las lecturas con ultrasonido se observan en el informe N°364/1
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FIRMA CLIENTE




.’ Reporte END OAA ;| Puen
DE&H .. .
¥ “ Serpentin 641
Procedimiento de Inspeccion 015 | CLIENTE: OIL ADPPER SERVICES Fecha : 12 de Octubre de 2019
PRACTICA DEL CLIENTE - FEQUIPO: H-17 Lugar inspec.:  Base Parque Industrial Neuquén
MARCA Dia. Nominal Espesor Nom. 5.54 mm
N"SERIE
NORMA ASTM E 709-95 Inspeccién | Medicion de espesores

Inspeccion a metal limpio :
Condiciones de mspeccion:

Visual

Inspeccion :

Inspeccion con Ultrasonido:

Arenado
Desarmado

Particulas Secas

HLL

TECMAN TM 130D

Limp. Mecanica
Armado

Particulas Haimedas

LLEH I

Control Dimensional

DETALLES DE INSPECCION

Se realiza medicion de espesor de pared con ultrasonido a serpentin de caldera. Los valores obtenidos en milimetros son:

Serpentin
1 CODO 72 0 71 | 7.2 = - - = 2 . : - - z i 5 5
2 NIPLE 551 551 57 = - . = 5 . < . = s . 2 =
3 CODO 72§ 71 7.2 - - - = - = - s = = < = -
4 NIPLE 57 | 58 § 57§ 5.7 - - = - - - - - - - - -
5 CODO | 73|73} 73] - s = = 3 = . - - 5 . 5 5
6 TUBO 57 4 57 | 57§ 57 | 58 ) 58 - - - - - = - = = -
7 CODO 7 7:2 7 . - - - - - - - - B R f
8 CODO 721 7 } 72| - - - - - - - - } . 5 - 5
9 TUBOS 57 | 55 | 58 | 57 | 55 | 55 5 5.5 57 | 55 5 5. 5 57 § 5.7 | 5.5
S5 | 57 | 57 § 55 S5 15715 55 1 55 ) 55§ 5. 5 5.7 55 1 5.5
10 CURVA 71 A 71 - - - - - - - - - - - - -
11 CURVA | 72| 72| 72 = 2 = s , = 2 . 2 - s 2 2
12 CURVA | 711 72| 72 . = - . , s = = = - - - -
13 CURVA | 72 | 71| 72 - . - - - - - - - - - - -
14 CURVA | 73| 7 7.2 = 2 - 3 . 2 - - - , s s 5
15 CURVA | 73] 73] 73 = = 5 » . . . s 5 = 2 = -
16 CURVA | 72| 73| 7.2 = = - = 5 ’ . s s < " = B
17 CURVA | 73| 73| 72 5 . 2 . - : - - - : - 5 5
18 CURVA | 7.1 | 72| 72 - - - - - - . . : . - - -
19 TUBO 55 4 57 4 57 | 55 ) 5.7} 5.5 - - - - - - = - - =
20 CODO 721 7 7.9 = - = . 5 5 2 . s = = - 5
21 TUBO 55 1 57 | 55} 55 | 55 ) 57 - - = _ - - - - - -
22 CODO 72 | 72| 7.2 - = - - - = - - - - - - _
23 NIPLE 551551 55 = . = s . 2 5 = = s = , =
24 CODO 72 1721 72 = = 2 5 - - - . . - = ) .
25 NIPLE 5.7/, 57 4 55 ) 5.7 - - - - - = - - - - - -
Scxpcnti;)xc'(;nsh'\do con tubgs 2" Schc@ule 80 espesor nominal 5.54 mm. Los valores obtenidos demuestran que el material utilizado es nuevo.
Se realiza mspeccién a serpéntn annadi), no s¢ observa corrosion y desgaste.
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