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MARCA CAPACIDAD TON.

N*SERIE IDENT'N® | Sexpentin de calor de baja
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Inspeecion a metal limpio - Arenado == Limp. Mecanica

Condiciones de inspeccion: Destrmado | Armado
lspeccion con particudas: Sceas Humedas

Inspecaon con Ultrasomdo: TECMANTM 1501
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Zonas mspeccionadas
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SERVACIONES - COMENTARIO:

DETALLE DE TAREAS REALIZADAS - OF
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Se u::*nlmm 120 imtus:ah cn total con ultrasomnido 2 Sm"pcm:m constuido con caneria de 2, debido a que esta anmnado se mide zona superior
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ch mienor del mismo como se vudica en Ia foto, las zonas mspeccionadas son los extromos.
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Los valores tomados en los cafios oscilan entre un méximo de 4 mm y un minimo de 3,8 mum, micniras que, en los codos los valores se
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creuentran ontre S v ol masimo v 46 nom ol manimo.
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Observaciones:
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I estado en general es muy buena, se observa una Jeve corrosion exteriror debido al uso, pero I misma es irelevante.
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Lass valores obtemdos nrhican que el etppo se encuentra operativo.
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Bl epupo uiihizados es un Ultmsonido TERECMAN TM 1201
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FIRMA CLIENTE




