SISTEMA DE GESTION PREVENTIVA e e

Fecha de Revision: 02-01-2018

PR OTOCOLO DE ENSAYO Revision N°: 16

S = ' Cong. delD[I)I:’:?i:;c:tl M245() - PIN e
19-03-2018 OIL ADDPER SERVICE SRL (OAS) | Cona- &) D€iel) 2 T euquen
=2 [ Manguera Alta Presion R2 1 14" (25.00 MTS MF x MF NPT) BA.04230
NUMERO DE SERIE 0 cODIGO DE IDEN IFICACION DE LA PARTE O

N° ORDEN DE COMPRA _ OIL ADDPER SERVICE SRL (0AS) OC P01-5583
s F
TIPO DE ENSAYO REALIZADO sion

La priieba del mismo se realiza a:

01- A Baja presion por un lapso de 5 minutos a 500 PSI.-

02- A Alta presién por un lapso de 5 minutos a 1820 PSIL.-

_Por Pedido del Cliente-Arro iando un resultado positivo -
NTO.

TO. NOMBRE. MARCA MODELQO RANGO DE MEDICION
N° DE SERIE U OTRO DETALLE

N°DE SERIE U AR LD immm

|

PATRON DEL ENSAYO

FECHA DE
CALIBRACION

INSTRUMENTAL Balahza de Pesos Muertos. “NAGMAN 0-700 BAR 20-09-2016
GCERTIFICADO CON EL CUAL | INSTRUMENTS & ELESTRONIC PVT LTD. H- 0 i
SE DEgﬁ';‘:%‘-A EN 3000-DP-700/1 Dual Piston Serie-1093 de i 0-10199 PSI RECALTBRACION

700 |BAR+-01 % of RDG 20-09-2018
Certificado CEMEC 30227/16
Propiedad de Benedetti Argentina.-
Se Inspecciona Visualmente
Se realiza tapado con conexiones

03-Se procede al llenado de la unidad

04-|La prueba del mismo s¢ realiza a:

01- A Baja presion por un lapso de 5 minutos a 500 PSI.-
02- A Alta presion por un lapso de 5 minutos a 1820 PSL.-
-Por Pedido del Cliente-Arrojando un resultado positivo

05-Se realiza carta registro de la prueba.
06-Se despresuriza la unidad

074Se extiende certificado y chapa

08.Se documenta el elemento en remito.-

n ULTADOS DEL ESTUDIO O ENSAYO

—— PARTED ELEMENTO ENSAYADO APRUESA GINO)

Manguera Alta Presion R2 1 V4" (25.00 MTS MF x MF NPT) sI

.‘ RESPONSABLES DE LA CERTIFICACION DEL ENSAYO REALIZADO

N
FIRMA DEL RESPONSABLE FIRMA DE RECEPCION EN
CERTIFICADOR DEL ENSAYO ' O AGLARAGION GONFORMIDAD DEL CLIENTE SELLO O ACLARACION

DESCRIPCION DEL
TRABAJO REALIZADO




SISTEMA DE GESTION PREVENTIVA Fecha de Emisién: 02-06-03
Fecha de Revision: 02-01-2018
PROTOCOLO DE ENSAYO Revision N°: 16
SA SOLICITANTE DIRECCION N° ORDEN DE COMPRA

UIRCWAIS
Conquistadores del Desierio 2450 - PIN
Oeste - MzIC - Lote 7 - (8300) Neuguan

SERVICE SRL (OAS

N° DE ENSAYO

r * 7 99 1/.%°
Manometro Presion 7.5 RP Y CENI 0-350 PSI BA- 04630

PARTE O ELEMENTO
ENSAYADO

NUMERO DE SERIE O cODIGO DE IDENTIFICACION DE LA PARTE O
ELEMENTO ENSAYADO

N° ORDEN DE COMPRA
TIPO DE ENSAYO
REALIZADO

PATRON DEL ENSAYO

racion Y Calibracion de Manometros

heba se realiza entre 0Y 350 PSI con intervalos de 35 PSI Cada Una Hasta

letar las 350PS1 (Balanza de Peso Muerto )

TPO/DE INSTRUMENTO, NOMBRE. MARCA, RANGO DE FECITA DE
MODELO. N° DE SERIE U OTRO DETALLE MEDICION Cf’ggg;‘_gg]ié N
‘NS’T\RUMENTA'— - Balanza de Pesos Muertos. “NAGMAN -
CER;EB%&%SSSE‘-& AL | INSTRUMENTS & ELESTRONIC PVT LTD. H- G L FECHADE
ENSAYO 3000-DP-700/1 Dual Piston Serie-1093 de 1 @ 0- 10199 PSI St 2018

BAR+-01 % of RDG

ficado CEMEC 30227/16

‘bdad de Benedetti Argentina.-
01-Recepcion de Elemento (Equipo _Solicitud de Reparacion'y Fecha)

02-Se procede desarme

03-Sg evalia el estado cambiando las partes deterioradas y/o faltantes

04-Se arma el mismo

06- Se Procede al Calibrado contra balanza de peso muerto.-

05- La Prueba se realiza entre 0Y 350 PSI con intervalos de 35 PSI Cada Una
Hasta completar las 350PSI (Balanza de Peso Muerto )

07-Se despresuriza la unidad.-
08-Se lo identifica con un N° Interno de seguimiento para su previo control.-

09-$e Pinta y se prepara para su entrega.-
10-Se extiende certificado y chapa
11-Se documenta la salida del elemento €n remito de salida

RESULTADOS DEL ESTUDIO O ENSAYO
PARTE O ELEMENTO ENSAYADO
metro Presion 2.5” RP L,”CENI 0-350 PSI

DESCRIPCION DEL
TRABAJO REALIZADO

Mano

RESPONSABLES DE LA CERTIFICACION DEL ENSAYO REALIZADO

FIRMA DE RECEPCION EN
CONFORMIDAD DEL SELLO O ACLARACION
CLIENTE

SELLOO ACLARACION

FIRMA DE HONSABLE
CERTIFICADGR DEL ENSAYO
"’
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