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7 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

8 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

9 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

10 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

11 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

12 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

13 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

14 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

15 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

16 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

17 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

18 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

19 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

20 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

21 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

22 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

23 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

24 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

25 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

26 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

27 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

28 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

29 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

30 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

31 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

32 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-
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33 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

34 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

35 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

36 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

37 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

38 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

39 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

40 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

41 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

42 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

43 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

44 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

45 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

46 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

47 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

48 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

49 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

50 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

51 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

52 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

53 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

54 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

55 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

56 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

57 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

58 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-
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59 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

60 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

61 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

62 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

63 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

64 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

65 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

66 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

67 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

68 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

69 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

70 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

71 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

72 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

73 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

74 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

75 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

76 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

77 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

78 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

79 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

80 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

81 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

82 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

83 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

84 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-
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85 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

86 CODO SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

87 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

88 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

89 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

90 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

91 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

92 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

93 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

94 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

95 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

96 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

97 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

98 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

99 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

100 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

101 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

102 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

103 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

104 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

105 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

106 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

107 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

108 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

109 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

110 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-
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111 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

112 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-

113 LINEA SERPENTIN
H-24-48 142PSI MKG5872

25-Nov-25
H-24-48 APROBADOA - 142PSI A A N/A N/A-



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133443 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.00

Punto

Sección A B C D

1 8,50 7,20 8,10 10,10

2 8,10 7,10 8,30 10,00

3 8,10 7,00 8,30 10,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.
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FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 8 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.00

Punto

Sección A B C D

1 81,00 7,00 8,30 9,90

2 8,00 7,20 8,40 10,10

3 8,10 7,00 8,20 10,00

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133445 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 9 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.00

Punto

Sección A B C D

1 8,30 7,10 8,00 10,00

2 8,30 7,10 8,00 10,00

3 8,40 7,00 8,10 10,20

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133446 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 10 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.20

Punto

Sección A B C D

1 8,40 7,20 8,20 10,30

2 8,20 7,20 8,20 10,30

3 8,40 7,40 8,20 10,00

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133447 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 11 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.20

Punto

Sección A B C D

1 8,10 7,20 8,00 10,00

2 8,30 7,30 8,10 10,00

3 8,40 7,30 8,10 10,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133448 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 12 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.20

Punto

Sección A B C D

1 8,00 7,80 8,30 10,10

2 8,10 7,20 8,20 10,00

3 8,00 7,30 8,20 10,30

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133449 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 13 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.20

Punto

Sección A B C D

1 8,00 7,50 8,40 9,80

2 8,00 7,20 8,10 10,10

3 8,20 7,20 8,20 10,00

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133450 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 14 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.20

Punto

Sección A B C D

1 8,30 7,30 8,00 10,00

2 8,10 7,20 8,10 10,10

3 8,10 7,30 8,10 10,00

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133451 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.30

Punto

Sección A B C D

1 8,10 7,40 8,00 10,10

2 8,30 7,30 8,20 10,20

3 8,30 7,30 8,20 10,20

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133452 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 16 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.10

Punto

Sección A B C D

1 8,20 7,10 8,30 9,90

2 8,20 7,10 8,40 10,00

3 8,00 7,20 8,20 10,00

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133453 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.30

Punto

Sección A B C D

1 8,00 7,30 8,00 10,10

2 8,10 7,50 8,80 10,20

3 8,10 7,30 8,20 10,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133454 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.30

Punto

Sección A B C D

1 8,30 7,40 8,10 10,00

2 8,20 7,40 8,20 10,10

3 8,20 7,30 8,10 10,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133455 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 19 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.20

Punto

Sección A B C D

1 8,10 7,20 8,00 10,10

2 8,20 7,20 8,10 10,10

3 8,10 7,40 8,10 10,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133456 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.00

Punto

Sección A B C D

1 8,10 7,10 8,10 10,20

2 8,30 7,10 8,30 10,20

3 8,30 7,00 8,30 10,30

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133457 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 21 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.00

Punto

Sección A B C D

1 8,40 7,00 8,30 10,00

2 8,00 7,00 8,30 10,20

3 8,10 7,20 8,40 10,20

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133458 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 22 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.20

Punto

Sección A B C D

1 8,00 7,50 8,30 10,30

2 8,00 7,20 8,10 10,20

3 8,20 7,20 8,10 10,30

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133459 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 23 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.10

Punto

Sección A B C D

1 8,30 7,10 8,00 10,00

2 8,30 7,20 8,10 10,10

3 8,00 7,20 8,10 10,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133460 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.10

Punto

Sección A B C D

1 8,50 7,20 8,20 10,00

2 8,20 7,10 8,20 10,10

3 8,10 7,10 8,10 10,20

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133461 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.00

Punto

Sección A B C D

1 8,10 7,00 8,30 10,10

2 8,00 7,20 8,40 10,10

3 8,10 7,00 8,20 10,20

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133462 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.20

Punto

Sección A B C D

1 8,00 7,50 8,40 10,30

2 8,00 7,20 8,10 10,10

3 8,10 7,20 8,20 10,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133463 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.50

Punto

Sección A B C D

1 8,00 7,90 7,90 10,00

2 7,60 7,50 8,10 9,90

3 8,10 7,80 8,00 9,70

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133464 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.40

Punto

Sección A B C D

1 7,80 7,70 7,80 10,20

2 7,40 7,60 7,90 10,00

3 7,90 7,70 7,90 10,20

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133465 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.30

Punto

Sección A B C D

1 8,10 7,50 8,10 10,70

2 7,60 7,30 8,20 10,50

3 7,90 7,60 7,90 10,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133466 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 30 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.30

Punto

Sección A B C D

1 8,20 8,00 7,90 10,00

2 7,70 7,40 7,60 10,00

3 7,80 7,80 7,30 10,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133467 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.10

Punto

Sección A B C D

1 7,90 8,10 7,50 10,10

2 7,90 7,20 7,10 9,70

3 7,80 8,00 7,40 10,20

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133468 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.40

Punto

Sección A B C D

1 7,90 7,80 7,60 10,00

2 7,70 7,60 7,70 9,80

3 8,00 7,40 7,90 9,90

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133469 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.60

Punto

Sección A B C D

1 8,50 8,10 7,70 9,90

2 7,90 7,60 7,90 9,20

3 8,30 8,00 8,10 9,80

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133470 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.30

Punto

Sección A B C D

1 7,70 8,00 7,80 9,90

2 7,40 7,30 7,40 9,70

3 7,50 8,00 7,70 9,00

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133471 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.40

Punto

Sección A B C D

1 7,60 7,80 7,90 9,20

2 7,70 7,60 7,80 9,70

3 7,40 7,70 7,90 9,50

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133472 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 36 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.40

Punto

Sección A B C D

1 7,60 7,80 7,90 9,80

2 7,50 7,40 7,90 9,90

3 7,60 7,70 7,90 9,70

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133473 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.80

Punto

Sección A B C D

1 8,00 7,90 8,10 10,00

2 7,90 7,80 7,90 10,10

3 8,10 7,90 7,80 9,80

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133474 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.80

Punto

Sección A B C D

1 8,00 8,10 7,90 10,10

2 8,00 7,80 8,20 10,40

3 8,10 8,00 8,10 10,00

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133475 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.70

Punto

Sección A B C D

1 7,90 8,20 7,90 9,90

2 7,90 8,00 7,80 9,80

3 7,80 8,30 7,70 10,00

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133476 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 40 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.30

Punto

Sección A B C D

1 8,00 7,70 8,00 10,10

2 7,70 7,30 7,30 10,00

3 8,10 7,80 8,40 10,20

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133477 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 41 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.40

Punto

Sección A B C D

1 7,90 8,00 7,90 10,00

2 7,50 7,70 8,10 9,90

3 7,40 8,00 8,00 9,80

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133478 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 42 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.30

Punto

Sección A B C D

1 8,00 7,70 8,10 9,80

2 7,90 7,30 8,20 9,70

3 8,10 7,50 8,00 9,90

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133479 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 43 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.70

Punto

Sección A B C D

1 8,10 8,20 7,90 10,10

2 7,90 8,50 7,70 10,00

3 8,00 8,30 7,80 9,80

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133480 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 44 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.80

Punto

Sección A B C D

1 8,10 8,20 8,00 9,90

2 7,80 8,10 7,80 10,00

3 7,90 8,30 7,90 10,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133481 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.50

Punto

Sección A B C D

1 8,00 7,70 8,10 9,80

2 7,70 7,50 7,90 9,70

3 7,90 7,60 7,80 9,90

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133482 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.80

Punto

Sección A B C D

1 7,90 8,10 8,10 9,90

2 7,80 8,00 8,00 9,90

3 8,00 8,30 7,80 9,80

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133483 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.20

Punto

Sección A B C D

1 8,20 7,40 8,10 10,10

2 7,80 7,20 8,40 10,00

3 8,10 7,20 8,30 10,30

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133484 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.40

Punto

Sección A B C D

1 8,60 7,60 8,10 10,20

2 8,40 7,40 8,20 10,00

3 8,20 7,40 8,10 10,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133485 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.10

Punto

Sección A B C D

1 8,00 7,10 7,90 9,80

2 7,80 7,10 8,10 10,20

3 7,90 7,40 8,30 10,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133486 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.20

Punto

Sección A B C D

1 8,20 7,20 8,20 10,10

2 8,00 7,80 8,20 10,10

3 7,80 8,20 8,10 10,30

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133487 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.10

Punto

Sección A B C D

1 8,40 7,10 8,10 10,40

2 8,00 7,60 8,00 10,10

3 8,20 7,70 7,90 10,00

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133488 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 6.90

Punto

Sección A B C D

1 7,90 7,10 7,90 10,20

2 7,90 6,90 8,00 10,50

3 8,00 7,00 8,20 10,00

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133489 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.10

Punto

Sección A B C D

1 8,10 7,10 8,00 10,10

2 8,10 7,20 8,10 10,00

3 8,20 7,20 8,10 10,30

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133490 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.20

Punto

Sección A B C D

1 8,10 7,50 8,00 10,30

2 8,10 7,20 8,20 10,30

3 8,00 7,20 8,00 10,40

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133491 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.30

Punto

Sección A B C D

1 8,00 7,50 8,20 10,10

2 8,20 7,50 8,40 10,50

3 8,10 7,30 8,40 10,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133492 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.30

Punto

Sección A B C D

1 8,40 7,60 8,10 10,30

2 8,30 7,40 7,90 10,10

3 8,40 7,30 8,20 10,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133493 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.00

Punto

Sección A B C D

1 8,00 7,00 8,10 10,10

2 7,90 7,20 8,00 9,90

3 8,10 7,60 8,30 10,00

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133494 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.30

Punto

Sección A B C D

1 8,10 7,50 8,30 10,50

2 8,10 7,30 8,10 10,10

3 8,20 7,30 8,40 10,40

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133495 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.10

Punto

Sección A B C D

1 8,30 7,10 8,40 10,10

2 8,40 7,10 8,10 10,40

3 8,40 7,20 8,30 10,50

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133496 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.00

Punto

Sección A B C D

1 7,90 7,00 8,10 10,20

2 7,90 7,20 8,10 10,20

3 8,10 7,20 8,40 10,30

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133497 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.30

Punto

Sección A B C D

1 8,60 7,60 8,30 10,20

2 8,40 7,30 8,10 10,20

3 8,40 7,50 8,10 10,00

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133498 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.20

Punto

Sección A B C D

1 8,10 7,20 8,10 10,10

2 8,10 7,80 8,00 10,50

3 8,00 7,80 7,90 10,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133499 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.30

Punto

Sección A B C D

1 8,30 7,30 8,00 10,00

2 8,30 7,40 8,10 10,10

3 8,50 7,60 8,00 10,30

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133500 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.50

Punto

Sección A B C D

1 8,40 7,50 8,10 10,40

2 7,90 7,80 7,90 10,20

3 8,20 7,70 8,00 9,60

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133501 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.30

Punto

Sección A B C D

1 8,20 7,30 8,10 10,20

2 8,10 7,40 8,40 10,00

3 8,00 7,40 8,20 9,80

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133502 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.10

Punto

Sección A B C D

1 8,00 7,70 8,40 10,10

2 8,50 7,10 8,00 10,50

3 8,50 7,30 8,10 10,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133503 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.80

Punto

Sección A B C D

1 7,90 8,00 7,90 11,20

2 8,10 7,80 8,10 10,10

3 8,70 7,90 8,20 10,50

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133504 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.00

Punto

Sección A B C D

1 7,00 7,80 8,50 10,90

2 7,50 7,10 8,10 10,10

3 7,80 7,40 8,80 10,70

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133505 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 6.20

Punto

Sección A B C D

1 6,80 7,10 7,80 10,20

2 7,10 6,90 8,10 10,50

3 7,00 6,20 8,30 10,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133506 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.60

Punto

Sección A B C D

1 8,50 8,00 8,40 9,80

2 8,10 8,00 8,10 10,20

3 8,50 7,60 8,50 10,50

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133507 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.80

Punto

Sección A B C D

1 8,00 8,30 8,10 10,10

2 7,90 8,50 8,00 10,50

3 8,30 8,10 7,80 10,80

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133508 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 72 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.20

Punto

Sección A B C D

1 8,20 7,20 8,20 10,10

2 8,00 7,80 8,00 10,10

3 8,10 7,80 8,00 10,30

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133509 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.10

Punto

Sección A B C D

1 7,10 7,80 8,20 10,00

2 7,90 7,60 8,10 10,00

3 8,10 7,90 8,30 10,90

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133510 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.80

Punto

Sección A B C D

1 8,40 7,80 8,10 10,40

2 8,10 7,90 8,40 10,10

3 8,60 8,00 8,40 10,00

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133511 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.30

Punto

Sección A B C D

1 8,10 7,30 8,40 10,50

2 8,10 7,80 8,00 10,10

3 8,00 7,70 8,10 10,70

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133512 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.10

Punto

Sección A B C D

1 8,30 7,70 8,00 10,00

2 8,40 7,90 8,20 10,50

3 8,30 7,10 8,10 10,80

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133513 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.50

Punto

Sección A B C D

1 8,10 7,90 8,10 10,90

2 8,30 7,50 8,40 10,10

3 8,90 7,50 8,30 10,70

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133514 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.00

Punto

Sección A B C D

1 8,00 7,80 8,00 10,10

2 8,70 7,00 8,40 10,50

3 8,60 7,10 8,40 10,20

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133515 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.20

Punto

Sección A B C D

1 8,20 7,30 8,10 10,50

2 8,30 7,30 8,50 10,40

3 8,20 7,20 8,50 10,40

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133516 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.20

Punto

Sección A B C D

1 8,00 7,60 8,00 10,50

2 8,10 7,70 8,10 10,10

3 8,10 7,20 8,20 10,20

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133517 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.50

Punto

Sección A B C D

1 8,10 7,80 8,10 10,00

2 8,40 7,50 8,10 10,10

3 8,40 7,50 8,00 10,30

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133518 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.40

Punto

Sección A B C D

1 8,00 7,40 8,00 10,40

2 8,00 7,90 8,10 10,40

3 8,20 7,50 8,50 10,60

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133519 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 83 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.60

Punto

Sección A B C D

1 8,10 7,70 8,20 10,50

2 8,40 7,60 8,20 10,30

3 8,40 7,70 8,80 10,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133520 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.10

Punto

Sección A B C D

1 8,50 7,10 8,10 10,10

2 8,50 7,40 8,00 10,30

3 8,80 7,30 8,10 10,30

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133521 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.10

Punto

Sección A B C D

1 7,90 7,10 7,80 10,00

2 8,10 7,50 7,60 10,30

3 8,10 7,20 7,70 10,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133522 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  CODO SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 7.40

Punto

Sección A B C D

1 8,00 7,60 7,70 10,20

2 8,00 7,40 7,60 10,10

3 8,30 7,40 7,40 10,40

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN:

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133523 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.10

Punto

Sección A B C D

1 5,60 5,20 5,60 5,10

2 5,10 5,30 5,30 5,20

3 5,30 5,10 5,40 5,40

4 5,80 5,30 5,40 5,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133524 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.10

Punto

Sección A B C D

1 5,10 5,70 5,10 5,50

2 5,10 5,40 5,30 5,40

3 5,30 5,20 5,40 5,40

4 5,20 5,60 5,40 5,60

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133525 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.10

Punto

Sección A B C D

1 5,30 5,50 5,30 5,10

2 5,30 5,60 5,30 5,30

3 5,40 5,50 5,40 5,10

4 5,30 5,40 5,40 5,40

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133526 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 90 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.10

Punto

Sección A B C D

1 5,60 5,10 5,30 5,10

2 5,10 5,30 5,40 5,10

3 5,50 5,20 5,20 5,10

4 5,40 5,20 5,10 5,40

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133527 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.10

Punto

Sección A B C D

1 5,60 5,10 5,10 5,60

2 5,20 5,30 5,20 5,30

3 5,10 5,10 5,40 5,40

4 5,50 5,10 5,10 5,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133528 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 92 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.10

Punto

Sección A B C D

1 5,20 5,50 5,20 5,10

2 5,20 5,40 5,30 5,30

3 5,10 5,10 5,20 5,50

4 5,40 5,30 5,20 5,40

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133529 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.00

Punto

Sección A B C D

1 5,70 5,30 5,80 5,30

2 5,50 5,70 5,10 5,20

3 5,60 5,50 5,30 5,30

4 5,10 5,00 5,70 5,40

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133530 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.10

Punto

Sección A B C D

1 5,50 5,40 5,10 5,30

2 5,60 5,70 5,20 5,40

3 5,50 5,50 5,10 5,10

4 5,50 5,30 5,10 5,20

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133531 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.10

Punto

Sección A B C D

1 5,10 5,20 5,50 5,10

2 5,10 5,10 5,30 5,30

3 5,10 5,30 5,30 5,20

4 5,40 5,50 5,10 5,30

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133532 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.10

Punto

Sección A B C D

1 5,10 5,30 5,30 5,20

2 5,20 5,70 5,40 5,40

3 5,60 5,80 5,60 5,40

4 5,50 5,50 5,70 5,60

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133533 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.00

Punto

Sección A B C D

1 5,20 5,30 5,30 5,20

2 5,00 5,20 5,10 5,10

3 5,20 5,20 5,10 5,30

4 5,10 5,30 5,30 5,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133534 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.10

Punto

Sección A B C D

1 5,20 5,10 5,30 5,60

2 5,20 5,20 5,40 5,10

3 5,10 5,50 5,20 5,20

4 5,30 5,60 5,50 5,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133535 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.10

Punto

Sección A B C D

1 5,40 5,60 5,10 5,80

2 5,40 5,10 5,60 5,50

3 5,20 5,30 5,20 5,40

4 5,40 5,20 5,20 5,50

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133536 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.00

Punto

Sección A B C D

1 5,10 5,20 5,10 5,00

2 5,10 5,10 5,40 5,20

3 5,30 5,10 5,50 5,30

4 5,50 5,20 5,80 5,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133537 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.00

Punto

Sección A B C D

1 5,00 5,00 5,10 5,60

2 5,20 5,10 5,30 5,40

3 5,40 5,30 5,50 5,10

4 5,10 5,10 5,80 5,20

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133538 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.00

Punto

Sección A B C D

1 5,30 5,10 5,50 5,30

2 5,10 5,20 5,50 5,20

3 5,30 5,20 5,40 5,00

4 5,20 5,10 5,50 5,20

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133539 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 103 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.40

Punto

Sección A B C D

1 5,40 5,70 5,80 5,40

2 5,60 5,50 5,70 5,60

3 5,50 5,60 5,70 5,40

4 5,40 5,60 5,60 5,50

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133540 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.50

Punto

Sección A B C D

1 5,70 5,60 5,50 5,80

2 5,80 5,60 5,60 5,70

3 5,60 5,50 5,70 5,70

4 5,60 5,70 5,80 5,60

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133541 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 105 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.00

Punto

Sección A B C D

1 5,30 5,10 5,20 5,10

2 5,10 5,20 5,30 5,10

3 5,60 5,20 5,10 5,00

4 5,40 5,30 5,10 5,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133542 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.10

Punto

Sección A B C D

1 5,80 5,10 5,40 5,30

2 5,30 5,80 5,60 5,60

3 5,10 5,10 5,20 5,40

4 5,60 5,30 5,20 5,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133543 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.10

Punto

Sección A B C D

1 5,50 5,30 5,40 5,20

2 5,50 5,20 5,40 5,50

3 5,30 5,20 5,10 5,10

4 5,10 5,30 5,40 5,30

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133544 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.10

Punto

Sección A B C D

1 5,70 5,50 5,60 5,10

2 5,60 5,20 5,60 5,30

3 5,30 5,10 5,20 5,40

4 5,20 5,10 5,50 5,40

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133545 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.10

Punto

Sección A B C D

1 5,40 5,30 5,10 5,80

2 5,40 5,50 5,10 5,30

3 5,50 5,60 5,30 5,30

4 5,60 5,70 5,50 5,50

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133546 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.10

Punto

Sección A B C D

1 5,50 5,60 5,50 5,80

2 5,40 5,50 5,50 5,30

3 5,50 5,80 5,20 5,10

4 5,30 5,40 5,10 5,10

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133547 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.10

Punto

Sección A B C D

1 5,30 5,70 5,60 5,10

2 5,40 5,60 5,40 5,10

3 5,30 5,50 5,30 5,30

4 5,50 5,60 5,10 5,20

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133548 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -
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INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.30

Punto

Sección A B C D

1 5,90 5,70 5,60 5,70

2 5,90 5,60 5,60 5,80

3 5,70 5,80 5,70 5,90

4 5,60 5,70 5,30 5,50

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.



ACEPTÓ CLIENTESORROCHE FRANCISCO (OPERADOR) KOWALSKI MAXIMILIANO ( SUPERVISOR)

PRECINTO:  H-24-48 142PSI MKG5872 25-Nov-25

FECHA INSPECCIÓN:

25/11/2025 25/11/2026

ITEM # 133549 Rev.: 00

LUGAR:CLIENTE: GREEN OIL SERVICES S.A. BASE MAKING

DESCRIPCIÓN:  LINEA SERPENTIN

SERIE#: H-24-48

INFORME DE INSPECCIÓN OT #5872
(MKG-R09-08 Rev.01)

 RESULTADO: APROBADO

FECHA VENCIMIENTO:

LONGITUD: -

Pag 113 de 113

INSPECCIÓN VISUAL (IV)Procedimiento: MKG-IT09-33 APROBADORESULTADO PARCIAL:

DIRECTA:

REFERENCIA FOTOGRÁFICA

MEDICIÓN DE ESPESORES (ME)
DMQ

 FECHA VTO.:N° CERTIFICADO:

EQUIPO: 499SERIE:

212 01/05/2026

Nota: Valores de medición de espesores expresados en milímetros(mm).

3.20 mmESPESOR

MÍNIMO ADMISIBLE NOMINAL

- mm

MÍN. ESPESOR MEDIDO: 5.10

Punto

Sección A B C D

1 5,90 5,30 5,40 5,30

2 5,70 5,10 8,20 5,10

3 5,30 5,80 5,40 5,30

Procedimiento: MKG-F09-04 Norma Ref: ASTM 797 APROBADORESULTADO PARCIAL:

ESQUEMA DE PIEZA

Max. Presión: 142PSI

Duración: 15 min

INSTRUMENTO:

Manómetro MKG-INSTR-084

SERIE: 1A02PJMFQ3C

N° CERTIFICADO: 0370825

FECHA VTO.: 26/08/2026

PRUEBA HIDRÁULICA (PH)Procedimiento: MKG-F09-01 Norma Ref:ASME B31.3 RESULTADO PARCIAL: APROBADO

NORMAS DE APLICACIÓN: API SPEC 7-2, API SPEC 7-1, API 7L, DS1, AWS D1.1, API RP7G2, TABLAS IADC

LA REPRODUCCIÓN PARCIAL DE ESTE DOCUMENTO NO ES VÁLIDA. LOS RESULTADOS EN EL PRESENTE CERTIFICADO SE REFIEREN AL MOMENTO EN QUE SE REALIZARON LAS INSPECCIONES.
MAKING SRL NO SE RESPONSABILIZA DE LOS PERJUICIOS QUE PUEDAN DERIVARSE DEL USO INADECUADO DE LA INFORMACIÓN PRESENTADA.


